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1.1 Generelle krav

Beskrivelsen er basert pa NS 3420, utgave 202202.

Kodene ved de spesifiserende tekstene viser til de bestemmelser i standarden som gjelder for de enkelte
utfgrelser. | tilslutning til og i tillegg til bestemmelsene i NS 3420 gjelder de bestemmelser og spesifikasjoner
som fremgar av spesielle beskrivelser i de enkelte poster og spesielle beskrivelser i denne generelle delen av
dokumentet. Der det eventuelt ikke foreligger spesifiserte krav til materialer og materiell verken i Norsk
standard eller arbeidsbeskrivelsen, skal disse sparsmalene avklares fgr kontrakt undertegnes. Byggherren
forbeholder seg retten til & avvise materialer som holdes av tilbyder, dersom disse anses a ikke veere
tilfredsstillende eller ikke er i henhold til tegninger/beskrivelse.

Forskrifter

For produsenter av utstyr stilles det krav om at forskrift 544 Forskrift om Maskiner, og FEU Forskrift om
elektrisk utstyr overholdes.

Trykkutsatt utstyr skal vaere dimensjonert, produsert, testet og merket i henhold til Pressure Equipment
Directive (PED).

Maskinutstyr skal veere dimensjonert, produsert, testet og merket i henhold til Maskinforskriften (2009). Det
henvises foragvrig til de relevante tekniske standarder i denne beskrivelsen som ansees & oppfylle de
vesentlige kravene til helse og sikkerhet som gitt i maskindirektivet.

Stayniva inne i anlegget skal ligge under normale grenseverdier. Det henvises til forskrift 1358 Forskrift om
tiltaks og grenseverdier, der prosessanlegget generelt vil vaere i gruppe Il (L-ex,8h = 70dB), samt forskrift
1356 Arbeidsplassforskriften.

Annet utstyr som ikke er omfattet av forskrifter og direktiv nevnt over skal dimensjoneres, produseres, testes
og merkes i henhold til gjeldende, relevant norsk forskrift og/eller direktiv.

Henvisning til standarder

Der det er hensvist til standarder forutsettes det at det er den gjeldende utgave av standarden som benyttes.

Beskyttelse og behandling av komponenter
Alle rgr, og komponenter skal fremstd som nye ved overtagelsen av anlegget.

Alle komponenter skal lagres forsvarlig og beskyttes slik at de ikke blir skadet av fukt, skitt, forurensinger,
stot, slag eller annet. Dette gjelder ogsa ved frakt til anlegget, forflytning pa byggeplassen, montasje pa
anlegget, og etter montasje pa anlegget. Entreprengren er selv ansvarlig for at hans utstyr blir beskyttet slik at
det ikke skades av de andre entreprengrene.

Alt utstyr med elektrisk tilkobling skal lagres tart, og skal kun transporteres i lukkede biler.

Eventuelle sma skader pa malingen skal flekkmales. Det benyttes samme farge som pa resten av
komponenten. Ved sterre skader pa malingen skal hele komponenten males pa nytt slik at en far en enhetlig
farge, og en god beskyttelse mot korrosjon. Maling og flekkmaling skal utfgres etter malingsprodusentens
spesifikasjoner, og kvaliteten pa utfarelsen skal vaere minst like god som for den opprinnelige malingen.

Er skader pa malingen betydelige, kan byggherren forlange at en ny komponenet kostnadsfritt leveres som
erstatning.

Hvis komponenter med elektrisk tilkobling har blitt utsatt for fukt, kan byggherren forlange at en ny komponent
kostnadsfritt leveres som erstatning.
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1.3 Generelle krav

Hvis det er sprekker, sar, hakk, bulker eller andre mekaniske skader pa komponentene, kan byggherren
forlange at en ny komponent kostnadsfritt leveres som erstatning.

Hull og apninger i bygningskonstruksjoner

Hull for innfestninger
Maskinentreprengr ma selv bore alle hull for limanker, ekspansjonsbolter, og andre innfestninger av rar,
utstyr, og stalkonstruksjoner som de selv leverer.

Type 1. Innvendig tarre vegger og dekker, DN50 og storre:

Byggentreprengr skal levere kjerneboringer i betong for rgr DN50 eller stgrre eller lage utsparinger i betong.
Maskinentreprengr leverer og monterer r@r. Byggentreprengr staper igjen apning pa begge sider (inkl jevn
flush overflate) etter at rar er montert.

Type 2. Innvendig tarre vegger og dekker, under DN50:

Kjerneboring og boring for rgr under DN50 utfgres av maskinentreprengr. Plassering av hullene og tidspunkt
for borringen ma avtales med byggeleder pa forhand. Maskinentreprengr leverer og monterer ror.
Byggentreprengr stgper igjen apning pa begge sider (inkl jevn flush overflate) etter at rgr er montert.

Type 3. Utvendig vate vegger og gjennomfering for basseng, DN50 og storre:

(Altsa utvendige vegger utsatt for konstant grunnvannstrykk eller innvendige vegger utsatt for
konstant vaesketrykk)

Det benyttes innstopte syrefaste rer med murkraver for rar DNSO eller stgrre (innenfor forskaling).
Raergjennomfaeringer i vate vegger, dekker og bassenger, utferes ved at et rear med murkrave settes i
forskalingen og innstgpes. Innstegpingsraret, med sveisefuge eventuelt flens med gjengede boltehull pa en
eller begge sider pr grensesnitt, har samme lengde som tykkelsen pa veggen eller dekket (innenfor
forskaling). Fiksering av innstagpingsstykke utenfor forskaling er ikke mulig.

Selve innst@pingsraoret leveres av maskinentreprengr. Montering av innstgpingsrar utfgres av
maskinentreprengr. Byggentreprengr setter inn en kryssfiner krave pa den, eller de sidene av veggen, der
roret skal skjgtes. Byggentreprenar leverer og monterer ogsa svelleband og annet ngdvendig materiale for
gjensteping i trad med aktuelle tegninger. Maskinentreprengr sveiser senere sine regr pa det innstepte reret,
evt. bolter fast tilstgtende flensede forbindelser.

Annet

Maskinentreprengren ma kontrollere at innstgpingsrarene er innenfor toleransene far og etter gjensteping, og
inkludere alt arbeid mhp eventuell oppretting av tilstgtende ragr ved evt. avvik innenfor NS3420 toleransene.
For risikodeling mhp avvik pa toleranser, se ogsa egen post om toleranser (kap 1).

Pa tidligere prosjekter har det veert problemer med ovalitet pa innstgpte rgr. Det gjeres derfor oppmerksom
pa at toleransekravene gitt for maskinenentreprisen gjelder ogsa for de innstapte rgrene.
Maskinentreprengren ma kontrollere at rarene er innenfor toleransene far de leveres til byggeplass. Om
ngdvendig kan rgrene utstyres med mildertidige innvendige avstivinger for a sikre at de beholder formen ved
gjenstaping.

Detaljer mhp rer-gjennomfgring er vist pa tegning AVM-200-PF-103. Siden disse detaljene ogsa gjelder
byggentreprengr, sé vil samme tegning bli lagt ved beskrivelsen for byggentreprisen.

Informasjon til underentreprengrer og underleverandoerer
Tilbyderne ma selv pase at deres underleverandgrer og underentreprengrer, far all den informasjonen,

forutsetningene og kravene i tilbudsgrunnlaget som er relevante. Dette gjelder om ngdvendig ogsa tegninger,
IO-lister, og annen informasjon i tilbudet.
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1.5 Generelle krav

Eventuelle kostnader pa grunn av at underentreprengrer ikke har fatt dokumentasjon fra tilbyderne dekkes
ikke av byggherren.

Ror-nummer og utstyrs-tag

Se vedlagte 2D tegninger og lister for oversikt over rer-nummer og tag-nummer i prosjektet, basert pa krav
beskrevet i kap 80.

Forankring i betong

| vanntette vegger (bade pa vat og tarr side) skal det benyttes limanker for innfesting i betong. | gvrige
begongvegger kan det benyttes ekspansjonsbolter for innfestning til betong.

Fotplater

Det benyttes fotplater mellom stalkonstruksjoner og dekker. Dette gjelder ogsé for rgrunderstettelser, rammer
for skap, rammer for analysepaneler osv. Alle fotplater skal monteres slik at de ligger i samme plan i de
enkelte rommene.

Fotplater monteres til dekket med gjengestenger slik at UK fotplate er ca 150 mm over dekket. Pa grunn av
fall pa dekket, vil hgyden kunne variere mellom fotplatene pa den samme konstruksjonen. Det tas da
utgangspunkt i at fotplaten der dekket er hagyest har hgyde 150 mm, de andre blir s& mye heyere som det er
ngdvendig for at de ligger pa samme niva/ i samme plan.

Etter avsluttet montasje understgpes fotplatene av byggentreprengren.
Toleranser

Toleranser skal veere etter NS3420.

Se kapittel 20 for toleranser pa rar i syrefast stal.

For komponenter og andre leveranser, som er definert med standarder, henvises det til de aktuelle
standardene for toleranser, dersom dette ikke er spesifisert i postene.

Toleranser pa tegninger overstyrer toleranser fra generelle standarder.

Toleranse pa betongkonstruksjoner og innstepingsgods

Betongarbeidene i har en generell samlet toleranse ihht NS 3420 pa +/- 15 mm.

P4 innstgpningsgods er toleransen +/-20 mm.

Det inngar i maskinentreprisen & ta hensyn til avvik innenfor disse toleransene i sin prosjektering, produksjon,
0g montasije.

Tekniske data

Type- og modell betegnelser og andre relevante tekniske data pakrevd opplyst, skal leveres tilbudet og skal
fylles ut elektronisk i vedlagt tabell "C.2.3.2 - Tekniske data mengdeoppsett - utfylles av tilbyder". Denne er
organisert pa post-nr fra denne beskrivelse. Dette vedlegget legges derfor ved i Excel-format, inkluderer info
om utfylling, og skal returneres ogsa i excel-format som vedlegg til mengdebeskrivelsen.

Produktblader fra leverandarer som beskriver komponenter i detalj skal legges ved tilbudet som eget
vedlegg i pdf-format organisert i mapper basert pa post-nr.
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10.1 Rigg og drift

Generelt Rigg og Drift

Entreprengren skal her medta alle kostnadene til alle ytelser i forbindelse med rigging, klargjering, drift og

nedrigging av byggeplass som ikke inngar i priser for delprodukter etter NS 3420, eller inngar i enhetsprisene.
Dette gjelder ogsa alle vintertillegg.

Generelt skal arbeidene utfgres etter "rent bygg" filosofien, og entreprengren skal ta hensyn til dette ved
prissettingen.

Entreprengren skal ta tilbgrlig hensyn til gvrige entreprengrer, slik at det ikke oppstar unadige hindringer eller
skader.
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Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

AV1.1
ETABLERING AV BYGGE- ELLER
ANLEGGSPLASS FOR EGET KONTRAKTARBEID

Rund sum
Lokalisering: Byggeplass
Andre krav: Nei

AvV2.1
DRIFT AV BYGGE- ELLER ANLEGGSPLASS FOR
EGET KONTRAKTARBEID

Rund sum
Lokalisering: Byggeplass
Andre krav: Nei

AV3.1
AWIKLING AV BYGGE ELLER ANLEGGSPLASS
FOR EGET KONTRAKTARBEID

Rund sum
Lokalisering: Byggeplass
Andre krav: Nei

AM1.11A
ADMINISTRASJON AV BYGGE- ELLER
ANLEGGSPLASS FOR EGET KONTRAKTARBEID

Rund sum

Andre krav:
a) Omfang og prisgrunnlag

Omfatter oppfelging av HMS-arbeid for egne
arbeider iht. Internkontrollforskriften.

Entreprengr skal i denne posten ogsa inkludere
ngdvendig administrasjon for oppfalging av
tiltak iht. SHA-planen og HMS-instruksen for
prosjektet.

Omfatter ogsa oppfalging og adm. tiltak iht.
miljgplan.

Omfatter deltakelse pa vernerunder,
byggemagter, befaringer
og prosjektmegter/saermgter.

AO2.22A
BYGGRENHOLD

Rund sum

Lokalisering: Hele byggeplassen
Krav til utforelse: Se omfang og prisgrunnlag

RS

RS

RS

RS

RS

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 10 Rigg og drift :
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Rengjaringsfrekvens: Ukentlig
Kontrollmetode: Se omfang og prisgrunnlag

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Entreprengren skal holde god orden pa
byggeplassen for sa vidt angar det arbeid han
skal utfere, og skal foreta regelmessig
opprydding etter sitt eget arbeid og fijerne alt
avfall etter dette. Slipespon og sveiseslagg ma
fijernes straks.

Det tillates IKKE bruk av kost innvendig pa
anlegget.

| tillegg skal det gjennomfares felles ukentlig
rydderunde, der hver entreprengr skal stille med
1 person.

10.7 AQ1.229A

AVSLUTTENDE BYGGRENGJ@RING FOR EGET
KONTRAKTARBEID — RUND SUM

Rund sum RS

Tidspunkt: Etter ferdigstillelse
Lokalisering: Byggeplass

Type rom: Alle

Arealangivelse: Se layout tegninger
Krav til renhet: Niva 2 (NS-INSTA 800)

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Entreprengren skal gjennomfgre en
hovedrengjgring av egne arbeider iht metoder
angitt i NS-INSTA 800.

10.8 AM3.35A
DRIFT AV SIKRING ELLER BESKYTTELSE

Rund sum RS

Formal: Fysiske tiltak for hms
Lokalisering: Byggeplass
Omfang: Ref SHA plan

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Omfatter ogsa utfgrelse av spesifikke tiltak i
SHA-plan, inkludert:
- Sjekk at bruksattest fra 3. part for lgfteutstyr
foreligger pa stedet for permanent Igfteutstyr i
stasjonen. Tas ikke i bruk far sertifisert.
- Personell innehar baerbar gassmaler. Sikre at
giennomfaringer er tette.
Ved i driftsettelse: Gassmalere pa stedet og

Sum denne side:
Akkumulert Kapittel 10 Rigg og drift :
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Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

10.9

10.10

10.11

sikre at de har bra batteri.

- Remningsveier skal etableres med
tilfredstillende l@sning for medisinsk evakuering
fra gropa. Bruk av permanent vindeltrapp eller
annen midlertidig akseptabel Igsning.

AM1.829A

KOORDINERENDE YTELSER

Tid

Ytelse: Koordinering av gjiennomfaringer mot Bygg

Prosjektbeskrivelse: Koordinering av giennomfaringer
mot Bygg

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Oppfelging av innstgpte deler og kjerneboringer
etc mot bygg.

AM1.829A

KOORDINERENDE YTELSER

Tid

Ytelse: Koordinering mot elektro og driftskontroll

Prosjektbeskrivelse: Koordinering mot elektro og
driftskontroll

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Leveranse av alt ngdvendig underlag for elektro
og driftskontroll, blant annet |O-lister,
datablader, koblingsskjemaer, adresselister for
bus-signaler, komponentlister,
funksjonsbeskrivelse for leverte maskiner uten
intern styring.

Inkludert programmering av settpunkt
maleomrader for analoge givere, samt
kommunisering av maleomrader til
driftskontrolleverandgr.

Omfatter ogséa oppfalging mot
elektroentreprengr og driftskontrolleverandgr i
forbindelse med testing fgr opppstart prgvedrift
og under igangkjgringen av anlegget.

SPESIELLE PRISBARENDE SHA TILTAK

Det er flere av arbeidene til maskinentreprengr der
det ikke er mulig & prosjektere Igsninger uten
restrisiko. Det er da ngdvendig at maskinentreprengr
benytter ngdvendige sikringstiltak for & gjennomfare
jobben pa en trygg mate. Disse sikringstiltakene skal
prises inn i etterfelgende underposter.

RS

RS

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 10 Rigg og drift :
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Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

10.11.1

10.11.2

10.11.3

Det vises for gvrige til SHA-plan "Del Il - D.3.1 SHA-
plan E61". | etterfglgende poster er forslag til tiltak for
& oppna akseptabel risiko i bygge- eller anleggsfasen
angitt.

Maskinentreprengr kan ta utgangspunkt i felgende
forutsetninger for planlegging av montasjen og SHA
arbeid:

o Permanent lgfteutstyr vil veere installert og
tilgjengelig for bruk under installasjonen.

o Hovedrgrfgringer i maskinentreprisen skal
installeres fogr gvrige tekniske fag.

o Trapper mellom etasjene skal veere etablert
for installasjon av maskinentreprisen, med
unntak for installasjoner som installeres
parallelt med betongarbeidene.

) For utsparinger for adkomstluker skal lukene
veere installert, eller utsparingene sikret av
byggentreprengr for hovedmontasjen til
maskinentreprengr, med unntak for
installasjoner som installeres parallelt med
betongarbeidene.

o Der maskinentreprengr har behov for a
fierne midlertidig sikring av luker eller der
luker star apne for tilkomst er
maskinentreprengr ansvarlig for
avsperring/sikring.

Innlgft av tunge komponentar eks. inn i rom og
ned i basseng

Det er planlagt at permanente kraner skal benyttast
til & lgfte prosessutstyr der det er installert.
Entreprengren ma ha kompetansebevis for
travverskran. Ved behov for kran i omrader der det
ikkje er planlagt for permanent kran ma
entreprengren besgrge dette

sjalv.

Inntransport og montasje av slamsiloer

- Entreprengr / leverandgr skal prosjektere,
planlegge og risikovurdere utforming, seksjonering
og montasje av silotank med understell.

- Det er montert bergbolt som kan benyttast som
hjelp til installering.

- Installering koordineres med entreprise E21 ift.
stgpearbeider for vegg og dekker og installering av
ristedekke.

Montering av skrapeverk, fallande gjenstandar,
klemfare

RS

RS

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 10 Rigg og drift :
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Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

10.11.4

10.11.5

10.11.6

10.11.7

10.11.8

10.11.9

10.11.10

To personar som arbeider saman for a kontrollerer
lofteoperasjonar.

Montering av skrapeverk, arbeid i lukka rom

- To personar som arbeider saman
- Bruk av portabel O2 maler ved arbeid nede i
bassen, tanker, i lukka rom osv.

Montering av flokkuleringstankar, 6stk.

- Mogelegheit for prefabrikering av tankane skal
undersgkast, transport og framdrift pa betongarbeida
ma koordinerast med E21 entreprise.

- Vurdere bruk av flens-forbindelsar i staden for a
sveise

- Slukkeutstyr méa vere tilgjengeleg ved varmt arbeid

Arbeid i biotrinn kammer

Det er planlagt at premanente kraner skal benyttast
til & lgfte prosessutstyr der det er installert.
Entreprengren ma ha kompetansebevis for
travverskran. Ved behov for kran i omrader der det
ikkje er planlagt for permanent kran ma
entreprengren besgrge dette sjglv.

Montering av skrapeverk i
forsedimenteringsbasseng

E61 entreprisen ma sikre apninger, luker og kantar
nar sikring fra E21 tas vekk

Montasje av fettskrape i basseng for sand og
fettfang

- Vurdere & montere fettskrape far dekket ovanfor
etablerast

- Det bar etablerast eit arbeidesdekke i passande
hggde for montasje av fettskrape over skravegg

Rontgen av sveis

- Gjennomfare rantging i periodar med lite anna
arbeid
- Avsperrring av omradet som blir eksponert

Sette inn kjemikalietankar

- Kjemikalietankar bgr installeras far veggen inn til
rommet gjerast ferdig. Koordinerast med entreprise
E21

- Vurdere a ta ut deler av veggen midlertidig

RS

RS

RS

RS

RS

RS

RS

RS

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 10 Rigg og drift :
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Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
10.12 Sarmoter

Det vil bli arrangert saermegter pa byggeplassen sa
ofte som byggherren eller entreprengren finner det
ngdvendig. Entreprengren har mgteplikt med det
personell som byggherren innkaller.

Kostnader forbundet med ssermgter skal prises
denne posten. Posten er regulerbar. stk 10

10.13 Koordineringsmgter mot agvrige entrepriser

| tillegg til ordinzere byggemater vil det bli avholdt
koordineringsmater med entreprengrer for E21
Bygningsmessige arbeider, E36 Luftbehandling
renseanlegg, E41 Elektrotekniske anlegg
renseanlegg og E51 Automasjon.

Kostnader forbundet med koordineringsmgater skal
prises denne posten. Posten er regulerbar. stk 10

10.14 Informasjonsmoter

Entreprengr skal stille pa informasjonsmgter med
naboer, bydelsutvalg etc. for & informere om framdrift
etc. for byggearbeidene. Disse mgtene ma paregnes
arrangert pa ettermiddag/kveld.

Kostnader forbundet med informasjonsmater skal
prises denne posten. Posten er regulerbar. stk 5

Sum denne side:

Sum Kapittel 10 Rigg og drift :
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20.0 Rgranlegg

GENERELLE KRAV - Roranlegg
Ref ogsa generelle krav post 1.0 - 1.10
Gjelder for alle materialkvaliteter.

Alle arbeider for a gjere en komplett installasjon inngéar. Levering og montering skal innga dersom ikke annet
er spesielt anmerket.

Alle rar skal veere komplett levert med flenser, dimensjonsoverganger, avgreininger, avstikk, tappepunkt,
doseringspunkt, sma ventiler, bolter, muttere, skiver og pakninger. Alle ngdvendige rerunderstgattelser,
braketter, rerklammere, mellomlegg osv. inkluderes i prisen pa rgret.

Alle rgr avsluttes med endebunner (end cap) eller med blindflens.
Rerender skal tettes under transport, lagring, og montasje slik at forurensinger ikke kommer inn i rgrene.

Dersom tilbyderen gnsker & seksjonere rgranlegget i mindre deler enn det som er angitt pa tegningene eller i
mengdeoppstillingen, ma han selv prise dette inn i postene.

Alle endringer i forhold til tegninger skal godkjennes av byggherren. Rgranlegg ma utformes hydraulisk best
mulig.

Mengder og spesifikasjoner i poster for ror

| vedlegg C-1 - Mengdeliste over rgr og rordeler, er det utskrifter over de mengdene som er modellert i 3D-
modellen og tatt ut pa 2D-tegninger, fordelt pr rar-system. Dette legges ved som Excel-format som info.

Dele-biblioteket, de tilgjengelige materialene i programvaren, og de tilgjengelige dimensjonene i
programvaren begrenser hva det er teknisk mulig & tegne. Det har derfor blitt behov for & gjgre noen
forenklinger og tilpasninger:

e  Pastikk mellom et stort rgr og et lite rgr, blir listet opp som et T-rar i den minste dimensjonen.
Programvaren oppfatter ikke alltid at det er en sammenkobling mellom to rar, og i noen tilfeller kan slike
sammenkoblinger gi usnskede resultater. Antall T-rar og pastikk i listene er derfor lavere enn det reelle
antallet sammenkoblinger og pastikk. Tilbyderne ma derfor telle dette selv.

e | noen tilfeller brukes det et annet rarmateriale i revit-modell enn faktisk rermateriale pga. tilgang til
rgrdimensjoner og rgrdeler i programvaren. Det er rgrmateriale brukt i post i mengdebeskrivelse som er
gjeldende.

e  Gjengede pastikk slik som nipler og muffer kan bli opplistet bade som nippel/muffe, som et pastikk i
nominell dimensjon, og som et r@r i nominell dimensjon avhengig av hvordan programmet oppfatter
rgret. Samme pastikk kan dermed komme med flere ganger i listene.

Mengdene i deleliste er kun til orientering. Postene skal tilbys med en komplett leveranse av de rgr og
rgrdeler med mere som er ngdvendige.

Det er ikke alltid det er overenstemmelse mellom flensetype, PN-klasse, rermateriale, godstykkelser,
rermateriale m.m. i mengdebeskrivelse, revit-modell, og deleliste. Det er da spesifikasjoner i
menqgdebeskrivelse som gjelder.

Dimensjonerende trykk og provetrykk

Raranlegget designes for det faktiske maksimale driftstrykket, som avrundes oppover til neermeste hele bar.
mVS omregnes til bar med faktoren 0,0981.

Iht. NS-EN 13480 er provetrykket 1,43 ganger designtrykket. Faktoren pa 1,43 er derfor benyttet ved
beregning av prgvetrykket.
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-2
Kapittel: 20 Raranlegg

11.10.2024
20.0 Rgranlegg

Trykkene angitt her brukes ved styrkeberegning av rgrsystemet og raroppheng, samt ved fastettelse av
prevetrykket.

Selv om det faktiske designtrykket er lavere, kan det allikevel vaere gnskelig at komponentene leveres med
en hgyere trykklasse. Det presiseres derfor at trykkene som er angitt her, ikke overstyrer de trykklassene og

dimensjonene som er spesifisert i andre poster i dette dokumentet, og at henvisning til denne posten ikke gir
grunnlag for a kunne redusere de trykklasser eller dimensjoner som er angitt i andre poster.
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20.21.1 Reranlegg i syrefast stal

GENERELLE KRAV - Roranlegg i sveist syrefast stal
Ref ogsa post 20.0 GENERELLE KRAV - Raranlegg
Materialkvalitet rgr og rordeler i kontakt med mediet
Materialkvalitet AISI316L.

Minimumsgodstykkelser pa rer og roerdeler:

Minimumsgodstykkelser pa rar:

DN350 og mindre 2 mm godstykkelse
DN400, DN450, DN500 3 mm godstykkelse
DN600 4 mm godstykkelse
DN700 4 mm godstykkelse
DN800 6 mm godstykkelse

Ror og rerdeler i store dimensjoner

For rar over DN5S0, og for rar med flenser, brukes det DIN standard for rgrdimensjoner. Det vil si at DN=
innvendig diameter og at utvendig diameter varierer med godstykkelsen.

Ror utfgres iht. EN 10217-7. Inspeksjon iht. EN 10204 3.1 klasse T1.

Rardeler utfgres iht. EN 10253-4.

Rar skal ha langsgaende sveis. Rar i starre dimensjoner kan utfgres med langsgaende sveis eller spiralsveis.
Ror og rerdeler i mindre dimensjoner

Gjelder for DN 50 (2") og mindre.

For tilkobling av ventiler og annet utstyr til rar, kan det benyttes BSP-gjenger eller DIN-flenser. Rer skjotes
med sveis. Unntatt ved tilkobling av ventiler og utstyr, skal det ikke brukes gjengede rgr, bend, T-rgr, nipler,

eller muffer.

For sveiste rar kan det brukes 1ISO-standard for rgrdimensjoner. Det vil si at DN= utvendig diameter og at
innvendig diameter varierer med godstykkelsen.

Ror utfgres iht. EN 10217-7. Inspeksjon iht. EN 10204 3.1 klasse T1.
Rardeler utfgres iht. EN 10253-4.
Rorsystem

Rearsystemet skal i sin helhet oppfylle EU-direktiv PED 97/23 EU for trykkpakjent utstyr. Reranlegg skal
konstrueres, dimensjoneres, produseres og monteres i henhold til gjeldende utgave av NS-EN 13480.

Toleranser pa regr (fabricated spools) i henhold til NS-EN 13480-4 grad B.
Se ogsa generelle krav kap 1 - Toleranser.

Alt utstyr og all armatur skal kunne demonteres, og alle komponenter skal veere lett tilgjengelige for
vedlikehold og demontering.

Pa starre rer er det lagt inn flenser per 12 meter pa lange rgrstrekk. Dette kan endres, og plassering av
flenser kan endres, men det ma ikke medfare sveising pa stedet, og det ma ivaretas mulighet for
demontering ventiler og utstyr mtp innspenthet.
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20.21.1 Reranlegg i syrefast stal

For mindre rgr (DN200 og mindre) er det i mengdeliste indikert en del flenser som det er behov for for
oppdeling av lange rorstrekk, disse er ikke tegnet inn. Plassering av disse ma gjgres av entreprengr.

For tilpassing av rer til tilbudte maskiner, skal ikke rgrpris justeres etter medgatte mengder med enhetspriser
fra regningsarbeider i kap 90. Det er kun endringer initiert av byggherre som skal prises med disse
enhetsprisene.

Det er lagt inn noen fa strekkfaste innebyggingsstykker (PF-stykke) for & kunne montere rer uten ungdvendig
sveising pa stedet. Disse er priset i poster i kap 30.38. Entreprenar kan legge til flere innebyggingsstykker for
a forenkle montasje mtp. ngyaktige innmalinger, men pris for dette skal da inngd i pris for rgrpost, dvs. dette
gjeres ikke opp etter medgatte mengder.

Understottelser og klamring pa rer

Materialkvalitet AISI316/AISI316L.

Rarunderstgttelser og klamring dimensjoneres i henhold til NS-EN 13480-3.

Rar- og rerunderstattelser routes og dimensjoneres/plasseres ogsa slik at krefter pa utstyr (typisk: pumper)
minimaliseres.

Maksimal avstand mellom understattelser pa rgr: (Forutsatt maks 50 grader celsius)

DN<100 3 meter
150<DN< 400 4 meter
DN500, DN600 5 meter
DN700<DN<900 6 meter

Verdiene i tabellen ovenfor gjelder for maksimal avstand mellom to opplagringer pa et strekkfast rgr, og der
opplagringen kun skal ta vekten av rgret pluss mediet. Dersom det er ventiler, mengdemalere eller andre
tunge komponenter pa ragret ma avstandene reduseres. For frie rgrender ma avstanden fra enden pa roret il
naereste klamring veere betydelig mindre for & fa akseptable nedbgyninger og spenninger i rgret. Tabellen
gjelder derfor ikke for frie rarender. Tabellen gjelder ikke for rar med ikke-strekkfaste koblinger eller
kompensatorer. Tabellen gjelder ikke for samlestokker for pumper, UV-aggregater, filter osv. som utsettes for
krefter fra pastikk. Der det er ngdvendig pa grunn av tilpasning mot bygget eller av hensyn til belastningene
pa rgret, ma det benyttes mindre avstander enn det som er angitt ovenfor.

Det er viktig at stayen reduseres mest mulig. Klamring skal derfor utfares slik at det ikke blir klirring eller
skramling.

Antall og plassering av rgrunderstettelser samt rarklamringer dimensjoneres av entreprengren. Kostnad for
dette inkluderes i rarprisene. Entreprengr skal pa forespgrsel kunne fremlegge dokumentasjon/beregninger
pa at klamringen er tilstrekkelig. Plassering og utforming av klamringen ma utfgres slik at demontering av
ventiler, mengdemalere, og annet utstyr ikke hindres.

Klamring utferes med to delte klammer av valsede profiler. Klamrene sveises eller boltes til firkantrar eller
vinkeljern som festes til gulv, dekke eller vegg. Steatter til gulv skal sta pa fotplater.

Stag som benyttes for avstiving skal ikke sveises direkte pa rgret, men festes pa rgrklammer eller
flensebolter.

Alle braketter, anker (f.eks. ekspansjonsanker/limanker) osv. skal utfgres i syrefast stal.
Bend
Bend utferes med R=D+100 for DN>200, og R=1,5xD for DN<200 dersom annet ikke er angitt i posten.

Gjengede pastikk
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20.21.1 Reranlegg i syrefast stal

Gjengede pastikk for tilkobling av ventiler, maleinstrumenter osv. pa rgr er i delelistene beskrevet som nipler
eller muffer.

Nipler leveres som pasveiste sveisenipler. Dersom entreprengren gnsker det kan pastikk som er beskrevet
som nippel, i stedet leveres som en pasveist muffe pluss en ansatsnippel.

Der det er spesifisert muffe, skal pastikket leveres som en pasveist muffe. Muffer skal ha standard lengde
(ikke halvmuffe).

Dimensjonsoverganger

Veggtykkelse pa overgang skal veere lik eller stgrre enn pa rgret med sterst dimensjon.

Byggelengde (D-d)*3 pa sentriske overganger, dersom annet ikke er spesifisert.

For & unnga oppsamling av luft, er det flere steder brukt eksentriske overganger. Tilgangen til eksentriske
overganger er darligere enn for sentriske. Dersom det ikke kan skaffes overganger i DIN-dimensjonene, kan
det derfor aksepteres at det i stedet brukes tilpassede overganger i ISO-dimensjoner.

Bolter, skruer, og skiver (flenser, klamring og rerunderstgttelser)

Alle dykkede bolter, skiver og muttere skal veere av syrefast stal A4.

@vrige bolter, skiver og muttere leveres varmforsinket i henhold til NS 1845, og med fasthetsklasse 8.8 etter
NS'ISO'4014/4016. Boltene skal vaere metriske med boltehode og lengde minimum 3 mm og maksimum 10
mm utenfor mutter. Alle bolter pa samme flens skal ha samme lengde, og skal monteres samme vei. Det skal
benyttes plane stoppskiver under boltehode og mutter. Alle skruer for rgrflenser og armatur skal ha
gjengefett.

Pakninger

EPDM flensepakninger med stalinnlegg.

Flenser i bygget som ikke er dykkede

Ikke-dykkede flenser skal vaere krage med lgsflens type 35 M (Weldring neck) eller 37 M (Pressed collar)
med dimensjoner og godstykkelser for gjeldende trykklasser i henhold til NS-EN 1092-1. For flenser i DN300
og stgrre kan det ogsa leveres sveiseflens type 11 M (Weld-neck).

Krager som sveises pa raret utfgres i samme materialkvalitet som rgret.

Losflenser leveres i massivt syrefast stal eller pressede Igsflenser i syrefast stal dersom annet ikke er
spesifisert i posten. Lgsflenser leveres med hull tilpasset DIN-rgr.

Blindflenser leveres i stopejern eller syrefast stal. Stgpejern overflatebehandles i henhold til kravene til
ventiler. Lasflens i kombinasjon med en platebit aksepteres ikke som en blindflens. Pa noen blindflenser skal
det veere gjenget hull for tilkobling av ventiler eller annet utstyr.

Dykkede flenser og utvendige flenser

For dykkede og utvendige flenser skal det benyttes sveiseflenser type 01 M (Slip-on) eller 11 M (Weld-neck)
med dimensjoner og godstykkelser for gjeldende trykklasser i henhold til NS-EN 1092-1.

Sveiseflenser utferes i samme materialkvalitet som raret.
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20.21.1 Reranlegg i syrefast stal

Blindflenser leveres i syrefast stal. Lasflens i kombinasjon med en platebit aksepteres ikke som en blindflens.
Orientering av flenser

Horisontale flenser skal orienteres i henhold til aksesystemet pa flensen. Det vil si at flensen skal orienteres
slik at to boltehull blir liggende averst, og disse hullene skal ligge pa samme hgyde og skal veere i vater.
Unntak gjgres kun der det er ngdvendig pa grunn av geometrien pa komponentene som skal tilkobles rgret.

Murkrager

Godstykkelse pa murkrage minst 4 mm.
Utvendig diameter = DN+100

Murkraver skal helsveises til rgret. Sveising utfgre i flere omganger, og med tid for kjgling mellom hver
omgang, slik at rgr og murkrave ikke slar seg.

Sveising

Ror skal veere prefabrikkert. Kun for rgr som ma tilpasses pa plassen (f. eks ved anslutning pa innstgpte rer)
kan det aksepteres sveising pa byggeplassen.

Sveising pa byggeplassen skal holdes til et absolutt minimum, og ra@rene skal lages slik at behovet for
sveising pa byggeplassen minimeres.

Det skal brukes sveiseprosedyre tilpasset gjeldende materialer, rerdimensjoner og

godstykkelse. Sveiser skal utfgres av sveisere sertifisert for aktuell prosedyre.
Sveiseprosedyrespesifikasjon etter ISO 15614 skal benyttes og fremlegges. Det forutsettes at alle sveiser
har samme kvalitet som TIG-sveising med bakgass bade styrkemessig og i forhold til "finish" utvendig og
innvendig i rgret.

Utvendige sveiseskjgter, samt innvendige skjoter som er tilgjengelige, skal beises. Alternativt kan hele
reret dyppes i syrebad. Etter beising skal sveisen poleres med stalbarste, eller med 3M skive.

Rgropplegg skal sveises av kvalifisert personell, sertifisert etter NS-EN ISO 9606. Sertifikater for de
sveisere som blir benyttet pa prosjektet skal fremlegges for arbeidene starter. Dersom nye sveisere blir tatt
i bruk underveis i prosjektet skal deres sveisesertifikater fremlegges for de begynner arbeidene.

NDT Sveisekontroller

Gjelder for alle sveiste rar i syrefast stal, dersom annet ikke er spesielt angitt.

Sveisekontroller skal bestilles og dekkes av entreprengr. Se prisbeerende poster i kap. 80.
Sveisekontrollen med rgntgen skal utfgres av en uavhengig tredjepart. Entreprengren skal oversende
uavhengig tredjepart en NDT kontrollplan for godkjenning i forkant av produksjonsstart, og med kopi til
byggherre. Sveisekontrollgr eller byggherren velger ut hvilke sveiser som skal kontrolleres. Entreprengren

skal ogséa oversende produksjonstegning av det enkelte ror til ekstern kontrollar og med kopi til byggherren, i
god tid far reret skal leveres til byggeplassen, slik at sveisekontrollen kan planlegges og gjennomfares.

Omfang pa NDT-sveisekontroller skal veere i henhold til NS EN13480-5 for rgranlegg klasse | og
materialgruppe 8.1.

Sveisene skal vaere i henhold til akseptniva 2 i NS-EN ISO 10675-1.

Det henvises til NS EN13480-5 punkt 8.1.3 vedrgrende utvidet prgving dersom det oppdages underkjente
sveiser.

All kostnader for oppretting av underkjente sveiser bekostes av entreprengren.
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20.21.2 UB1.1194899915A

INNEND@RS VANNLEDNING — KOMPLETT
Type vannledning: Ror i prosessanlegq for
avilgpsrensing

Materiale: Stal — syrefast

Plassering: Se tegninger

Montasje: Se post "Generelle krav til raranlegq i
sveist syrefast stal"

Skjat: Buttsveis

Lokalisering: Se tegninger og modell
Ledningsstrekk: Se underposter og tegninger
Trykk: Se underposter

Dimensjon: Se underposter, tegninger og delelister
Materialkvalitet: Se generelle krav - Raranlegg i sveist
syrefast stal post 20.21.0

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Komplett inkludert overganger, pakninger,
understgttelser, rgrklammer etc. beregnet for
syrefaste rar.
- Det presiseres at rgrunderstatter ikke er
prosjektert. Omfang og plassering prosjekteres
av entreprengr ihht post 20.21.0.
- Ref ogsé post 20.21.0 GENERELLE KRAYV -
Reoranlegg i sveist syrefast stal.

20.21.2.1 Innlap

Fra inntak ved grensenitt mot utvendig VA frem til
innlgpskanal og pluggmottak.

OBS: Ekstra godstykkelse pa rar pa hele dette
rgrsystemet.

Minimum godstykkelse:

DN600 rgr: 6 mm

45 ° pastikk skal forsterkes:
Godstykkelse hovedrgr: 8,8 mm
Godstykkelse grenrgr: 8,8 mm
Forsterking hovedrgr: 8 mm
Forsterking grenrgr: 8 mm

Lengde forsterkning/ekstra godstykkelse: Minst 100
mm i alle retninger.

Designtrykk: 10 bar
Provetrykk: 14,3 bar

RS

20.21.2.2 Utlep forsedimentering til MBBR

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Rer fra utlap forsedimentering til innnlgp MBBR.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkpraves RS

20.21.2.3 Utlep MBBR til flokkulering

Rar fra kanal etter MBBR frem til flokkuleringstanker,
inkludert avstikk fra hovedstokk til hver linje og
lufteledning pa hovedstokk.

Raropplegg tilpasses tilkobling til levert
flokkuleringstank.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkproves RS

20.21.2.4 Flokkulering til flotasjon

Rear fra flokkuleringstank til flotasjonsbasseng.
Rearopplegg tilpasses tilkobling til levert
flokkuleringstank.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkpraves RS

20.21.2.5 Renset avigpsvann til dispergering

Rer fra flotasjonsbasseng til dispergeringstank.
Raropplegg tilpasses tilbudt pumpe og tilkobling til
levert dispergeringstank.

Designtrykk: 10 bar
Provetrykk: 14,3 bar RS

20.21.2.6 Dispergeringsvann

Fra dispergeringstank til doseringspunkt far flotasjon.
Rearopplegg tilpasses tilkobling til levert
dispergeringstank.

Designtrykk: 10 bar
Provetrykk: 14,3 bar RS

20.21.2.7 Utlgp utlgpskum

Utlgp fra utlgpskum, grensesnitt mot
utslippsledninger og utvendig VA. Inkluderer utlgp til
hovedutslippsledning og til ngdoverlgpsledning.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkproves RS

20.21.2.8 Slam fra forsedimentering til slamsil

Sugeledninger fra slamlommer i

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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viak
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Sula og Alesund kommune
consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 20-9

Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

20.21.2.9

20.21.2.10

20.21.2.11

20.21.2.12

forsedimenteringsbasseng, pumpeledning frem til
slamsil og avstikk for innblanding av slam i fettkum.

Raropplegg tilpasses tilbudt maskinutstyr
(slampumpe og slamsil).

Designtrykk: 5 bar
Provetrykk: 7,15 bar

Flotasjonsslam topp
Sugeledning for toppslam fra slamsump og
pumpeledning frem til ledningen mater

pumpeledning for sedimentert slam flotasjon.

Raropplegg tilpasses tilbudt maskinutstyr
(slampumpe og slamsil).

Designtrykk: 5 bar
Provetrykk: 7,15 bar

Flotasjonsslam bunn

Sugeledning for sedimentert slam fra slamlomme i
flotasjonsbasseng og pumpeledning frem til
ledningen mgter pumpeledning for toppslam
flotasjon.

Raropplegg tilpasses tilbudt maskinutstyr
(slampumpe og slamsil).

Designtrykk: 5 bar
Provetrykk: 7,15 bar

Flotasjonsslam til slamsil

Pumpeledning fra sedimentert slam og toppslam fra
flotasjon mates frem til slamsil.

Raropplegg tilpasses tilbudt maskinutstyr
(slampumpe og slamsil).

Designtrykk: 5 bar
Provetrykk: 7,15 bar

Slamsil til blandslamlager
Reor fra slamsil til blandslamlager.
Raropplegg tilpasses tilbudt slamsil.

Designtrykk: 5 bar
Provetrykk: 7,15 bar

RS

RS

RS

RS

RS

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-10
Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

20.21.2.13 Omlgp blandslamlager

Avstikk fra etter slamsil som leder slam direkte til
fortykker som omlgp rundt blandslamalger.

Raropplegg tilpasses tilbudt fortykkermaskin.

Designtrykk: 5 bar
Provetrykk: 7,15 bar RS

20.21.2.14 Blandslamlager til fortykker

Pumpeledning fra blandslamlager til fortykker,
inkludert sugeledning fra blandslamlager.

Det skal sikres tilstrekkelig oppholdstid fra
doseringspunkt for polymer og frem til
fortykkermaskin. Med mindre dette sikres med en
integrert del av fortykkermaskinen skal lgsning for a
oppna dette prises i denne posten. Det er opp til
tilbyder om dette oppnas ved tilstrekkelig langt
rorstrekk, eller ved installasjon av en
flokkuleringstank eller in-line rgrflokkulator.
Ngdvendig oppholdstid avhenger av levert
fortykkermaskin og ma avklares i samrad
leverandgr, ref post 50.55.1. Det skal innga i tilbudet
hvilken Igsning som velges.

Raropplegg tilpasses tilbudt maskinutstyr
(fortykkermaskin og Igsning for oppholdstid).

Designtrykk: 5 bar
Provetrykk: 7,15 bar
RS

20.21.2.15 Slamlager til avvanningsmaskiner

Pumpeledning fra slamlager til avvanningsmaskiner,
inkludert sugeledning fra slamlager.

Det skal sikres tilstrekkelig oppholdstid fra
doseringspunkt for polymer og frem til
avvanningsmaskin. Med mindre dette sikres med en
integrert del av avvanningsustyret skal lgsning for &
oppna dette prises i denne posten. Det er opp til
tilbyder om dette oppnas ved tilstrekkelig langt
rgrstrekk, eller ved installasjon av en
flokkuleringstank eller in-line rgrflokkulator.
Ngdvendig oppholdstid avhenger av levert
avvanningsmaskin og ma avklares i samrad
leverandgr, ref post 50.55.1. Det skal innga i tilbudet
hvilken Igsning som velges.

Raropplegg tilpasses tilbudt maskinutstyr
(avvanningsskrue og lgsning for oppholdstid).

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 20-11

Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

20.21.2.16

20.21.2.17

20.21.2.18

20.21.2.19

20.21.2.20

Designtrykk: 5 bar
Provetrykk: 7,15 bar
Avvannet slam til slamsilo

Rear fra slamkanon til slamsilo. Utfares med
langbend 5xD.

Avstikk utfares som bgyd avstikk, dvs. deler av bend
sveises pa som grenrgr. Det ma benyttes hgyere
godstykkelse pa grenrgr/bend og hovedrer her,
anslagsvis 4-5 mm.

Raropplegg tilpasses tilbudt maskinutstyr
(slamkanon) og tilkobling til levert slamsilo.

Designtrykk: 13 bar
Provetrykk: 18,6 bar

Rejektvann fortykking og avvanning

Rarstrekk for rejektvann fra fortykkermaskin og
avvanningsmaskin frem til rejektvannspumpesump
for slamavvanning.

Raropplegg tilpasses tilbudt fortykker- og
avvanningsmaskin.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkproves

Rejektvann slambehandling til innlgp

Ror fra rejektvannsbasseng for slamavvanning til
kanal etter innlgpsrister.

Raropplegg tilpasses tilbudte pumper.

Designtrykk: 3 bar
Provetrykk: 4,3 bar

Septikmottak

Fra tilkoblingspunkt for septikbil til
forbehandlingsenhet for septik.

Raropplegg tilpasses tilbudt forbehandlingsenhet.

Designtrykk: 3 bar
Provetrykk: 4,3 bar

Septik til utjevningsbasseng

Fra utlgp forbehandlingsenhet for septik til

RS

RS

RS

RS

RS

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-12
Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

utjevningsbasseng for septik.

Raropplegg tilpasses tilbudt forbehandlingsenhet.

Designtrykk: 2 bar

Pravetrykk: Skal ikke trykkproves RS | 1 _
20.21.2.21 Rejektvann fra septikpresse

Rejektvann fra septikpresse til ujevningsbasseng for

septik.

Raropplegg tilpasses tilbudt

forbehandlingsenhet/septikpresse.

Designtrykk: 2 bar

Pravetrykk: Skal ikke trykkproves RS}
20.21.2.22 Septik fra utjevningsbasseng

Pumpeledning fra utjevningsbassseng for septik.

Inkluderer rgr frem til pastikk pad pumpeledning for

slam fra forsedimentering til slamsil, og ledning for

pumping tilbake til innlgpsrer for innlgpsrister.

Inkluderer ogsa rer tilbakefgrt i sump for

sumpspyling.

Raropplegg tilpasses tilbudte pumper.

Designtrykk: 5 bar

Provetrykk: 7,15 bar

RS |

20.21.2.23 Sand fra septikmottak

Pumpeledning for sand fra septiksandfang til

sandvasker.

Designtrykk: 3 bar

Provetrykk: 4,3 bar

RS

20.21.2.24 Mammutpumpe

Mammutpumpe konstruert av rgropplegg, inkludert

sugeledning fra sandlomme i sand- og fettfang,

luftavskiller og luftergr fra luftavskiller ned i basseng.

Mammutpumpen skal lgfte sand fra sandlomme i

sand- og fettfang opp til en luftavskiller. Pumpehodet

utformes iht. flytskjiema AVM-200-PM-003 og

tegninger AVM-242-PP-201 og AVM-242-PS-101.

Det skal leveres én luftavskiller per linje med to

stigeledninger per luftavskiller. Bunn stigeledning

skal veere apen og selvrensende og monteres 100-

150 mm over bunn sandlomme.

Sum denne side:
Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-13
Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

Mammutpumpene skal fa luft fra egen kompressor
som prises i egen post. Driften av pumpene styres avi
en magnetventil pa Iufttilfarselsledningen til hver
stigeledning.

Luftavskilleren er koblet til en felles
gravitasjonsledning som ledes fram til sandvaskeren.
Gravitasjonsledningen legges som vist pa tegning
AVM-241-PP-202 med 20 %o fall og dimensjon
DN200.

Kompressor for trykkluft til mammutpumpe er
beskrevet og prises i post 50.56.4.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkproves

@vrige krav:

- Systemet skal ha god hydraulisk utforming slik
at sanden dras godt med.

- Utformingen skal veere slik at sandslitasjen blir
sa liten som mulig. Slitasjeutsatte steder,
som bend, utferes med ekstra godstykkelse
og overflaten pafgres hardmetallbelegg eller
tilsvarende slik at slitasjen begrenses.

- Bunn stigeledning skal veere apen og
selvrensende og monteres 100-150 mm over
bunn sandlomme

- Stigergrene ma feres sa hgyt opp over OK
luftutskiller at tilbakeslag unngas. Ledningen
fgres imidlertid ikke hayere opp enn
ngdvendig siden funksjonen til
mammutpumpene reduseres ved gkt
loftehgyde.

- Lufteledningen fra hver luftutskiller legges ned
gjennom dekket over sandfanget i den
aktuelle linja. Den fgres sa heyt opp at det
ikke er noen fare for at en far vann i retur i
ledningen.

RS

20.21.2.25 Sand til sandvasker

Ror fra flens etter luftavskillere ved mammutpumper,
og frem til sandvasker.

Raropplegg tilpasses tilbudt sandvasker.

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 20-14

Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

20.21.2.26

20.21.2.27

20.21.2.28

20.21.2.29

20.21.2.30

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkpraves

Rejektvann sandvasker
Rear for rejektvann fra sandvasker til innlgpsrister.
Raropplegg tilpasses tilbudt sandvasker.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkproves

Rejektvann ristgodspresse

Fra ristgodspresse til rejektvannspumpesump
forbehandling.

Raropplegg tilpasses tilbudt maskinutstyr.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkpraves

Fett fra fettkum

Suge- og pumpeledning for fett fra fettkum.
Inkluderer pumpestrekk frem til pakoblingspunkt for
sugebil i kjgreslayfe og frem til pastikk pa
pumpeledning for slam fra forsedimentering til
slamsil.

Raropplegg tilpasses tilbudte pumper.
OBS: Rgranlegget skal isoleres, og ha varmekabel
pa innsiden av isolasjon. Isolasjon og varmekabler

prises i egne poster.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkproves

Drenering pluggkum

Rar fra pluggmottakskum til rejektvannspumpesump
forbehandling.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkpraves

Overlgp rejektvannspumpesump forbehandling

Overlgpsledning fra rejektvannspumpesump til
pumpesump for internt spillvann.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkproves

RS

RS

RS

RS

RS

RS

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 20-15

Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

20.21.2.31

20.21.2.32

20.21.2.33

20.21.2.34

Internt spillvann

Pumpeledning fra pumpesump for internt spillvann til
innlgpsledning. Inkluderer rar tilbakefgrt i sump for
sumpspyling.

Raropplegg tilpasses tilbudte pumper.

Designtrykk: 3 bar
Provetrykk: 4,3 bar

Prosessvann - renset avlgpsvann

Rar for renset avlgpsvann som prosessvann fra
flotasjon. Inkluderer ledning fra flotasjonsbasseng
utlgp til pumpesump for renset avigpsvann,
sugeledning for trykkgkningspumper og
pumpeledning gjennom trykkfilter og ut til
polymeranlegg (spedevann) og spylepunkter pa
utstyr.

Raropplegg tilpasses tilbudt maskinutstyr.

Designtrykk: 10 bar
Provetrykk: 14,3 bar

Prosessvann rentvann

Rer fra rentvanninntak (grensesnitt mot utvendig VA)
til bruttvannsystem og ringledning i berganlegget.
Inkluderer avstikk fra ringledningen og rer frem til
spyleslanger (grensesnitt VVS) og polymeranlegg.

DN200 pastikk pa DN200 rer (1 stk):
Godstykkelse hovedrgr: 2 mm (standard)
Godstykkelse grenrgr: 2 mm (standard)
Forsterking hovedrar: ingen

Forsterking grenrgr: 1 mm

Evt. kan pastikket forsterkes ved & gke godstykkelse
pa rer til 3 mm pa grenrgr.

Lengde forsterkning/ekstra godstykkelse: Minst 50
mm i alle retninger.

Designtrykk: 10 bar
Provetrykk: 14,3 bar

Prosessvann, temperert vann

Fra varmtvannsbereder i polymerrom til
polymeranlegg for levering av temperert vann til
polymerbereding.

Designtrykk: 9 bar
Pravetrykk: 13 bar

RS

RS

RS

RS

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 20-16

Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

20.21.2.35

20.21.2.36

20.21.2.37

20.21.2.38

20.21.2.39

Overlop

Overlgpsledning fra overlgpspunktene i
renseanlegget frem til utlgpskanal, inkludert
lufteledning fra hgybrekk fgr mengdemaler.

Pa dette rgrstrekket aksepteres en lavere
godstykkelse enn for gvrige DN600 rgr pa anlegget.
Minimum godstykkelse:

DN600 rgr: 3 mm

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkpraves

Hovedror blaseluft til MBBR

Rar fra blasemaskiner frem til avstikk for luft til hvert
kammer i MBBR.

Raropplegg tilpasses tilbudte blasemaskiner.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkproves

Blaseluft til sandfang

Rear fra blasemaskiner frem til sandfang, inkludert
avstikk og blasergr som stgpes inn i skillevegg
mellom linjene.

Reropplegg tilpasses tilbudte blasemaskiner.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkpraves

Blaseluft til septikmottak

Rear fra blasemaskin til pakoblingspunkt i kjgreslgyfe
for tamming av bil og pafyllingsledning under
pafylling av septik.

Raropplegg tilpasses tilbudte blasemaskiner.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkproves

Blaseluft til innlepskanal

Rear fra blasemaskin frem til bunn kanal oppstrems
og nedstrgms innlgpsristene. Horisontale rar langs
bunnen ma veere type "grovlufter".

Reropplegg tilpasses tilbudte blasemaskiner.

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkpraves

RS

RS

RS

RS

RS

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-17

Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

20.21.2.40 Blaseluft til kanal oppstrems MBBR

For lufting av kanal. Rgr ikke vist pa tegning.
Horisontale rgr langs bunnen ma veere type
"grovlufter".

Designtrykk: 2 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkpraves
RS

20.21.2.41 Trykkluft til dispergering

Ror fra trykktank ved kompressor frem til hver
dispergeringstank.

Designtrykk: 8 bar
Provetrykk: 11,4 bar RS

20.21.2.42 Trykkluft til mammutpumper

Ror fra trykktank ved kompressor frem til bunn
sugeledning pa mammutpumpene.

Designtrykk: 4 bar
Pravetrykk: Skal ikke trykkpraves RS

20.21.3 UB1.13999484899915A

INNEND@RS VANNLEDNING — RORDEL
Type vannledning: Raor i prosessanlegg for
avigpsrensing

Reardel: Innstgpingsdel med murkrage
Materiale ror: Stéal — syrefast

Materiale rordel: Stal — syrefast
Plassering: Legges mellom forskaling
Montasje: Se kap 1.5 Hull og apninger i
bygningskonstruksjoner

Skjot: Buttsveis

Lokalisering: Se tegninger

Trykk: PN10

Dimensjon: Se underposter
Materialkvalitet: Syrefast stal AISI316L

Andre krav:
a) Omfang og prisgrunnlag
Innstgpingsdeler

Gjelder innstgpingsdeler for vanntette
betongvegger. Se post 1.5 Hull og apninger i
bygningskonstruksjoner, gjennomfaring type 3.
Med murkrage.

Skal leveres pa byggeplass tidligere enn gvrig
leveranse.

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-18
Kapittel: 20 Reranlegg / 21 Reranlegg i syrefast stal / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
20.21.3.1 DN65, L=300 stk 2 |
20.21.3.2 DN80, L=300 stk 3 |
20.21.3.3 DN80, L=400 stk L R I
20.21.3.4 DN100, L=300 stk 28 ||
20.21.3.5 DN100, L=400 stk 4 ||
20.21.3.6 DN125, L=300 stk 6 ||
20.21.3.7 DN150, L=300 stk L N A
20.21.3.8 DN200, L=300 stk I I
20.21.3.9 DN250, L=300 stk K I I
20.21.3.10 DN300, L=300 stk 67 (|
20.21.3.11 DN400, L=300 stk K I I
20.21.3.12 DN600, L=300 stk 8 ||
20.21.3.13 DN700, L=300 stk L N A
20.21.3.14 DN800, L=300 stk L N I
20.21.4 UB1.813154848A

TILKOBLING PA RORENDE — INNENDORS
VANNLEDNING

Skjat: Buttsveis

Materiale hovedledning: Stal — syrefast
Materiale avgreningsledning: Stél — syrefast
Lokalisering: Se tegninger

Dimensjon hovedledning: Se underposter
Dimensjon avgreningsledning: -

Trykk: PN10

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Rergjennomferinger i vate vegger og dekker

| 3D-modellen er rgrgjennomfgringer gjennom
vanntette vegger tegnet som innstgpingsror
med murkrage som settes mellom forskalingen,
jfr. gjennomfgring type 3 i generelle krav post
1.5. Disse rgrdelene er med pa mengdeliste rar
og rgrdeler, men er priset seperat i forrige post.

Denne posten gjelder arbeidet med a sveise
seg til de innstepte rgrdelene, og kostnad for
utstyr, og forbruksmateriell i forbindelse med
sveisingen pa byggeplass.

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-19
Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
Mengdene er for sammensveising av et innstapt
ror med et rgr pa en side av veggen eller
dekket. Der det er tosidige tilkoblinger er
dermed antallet to. | de etterfglgende
delpostene er rgrgjennomferingene gruppert
etter dimensjon.
20.21.41 DN65 stk 4 (1
20.21.4.2 DN80 stk I N I
20.21.4.3 DN100 stk 5 |1
20.21.4.4 DN125 stk e
20.21.4.5 DN150 stk 7\ 1
20.21.4.6 DN200 stk v (1
20.21.4.7 DN250 stk Sl I I
20.21.4.8 DN300 stk S I R
20.21.4.9 DN400 stk 3 |
20.21.4.10 DN600 stk N N I
20.21.4.11 DN700 stk 4 1
20.21.4.12 DN800 stk 1T 1
20.21.5 FORINGSROR
| syrefast stal. Med murkrage, for innstgping i
dekker. Med flens og blindflens med hull tilpasset
nivagiver radar eller nivastav. For dekketykkelse 300
mm. Skal stikke omlag 150 mm over dekket.
20.21.5.1 DN200
Reguleres etter medgatte mengder
stk N
20.21.5.2 DN300
Reguleres etter medgatte mengder stk R N
20.21.6 SB2.114999913924A
ISOLERING AV RORLEDNINGSDELER
Rund sum RS
Isolasjonsmateriale: Steinutl | | | |
Rearledningsdel : Se andre krav
Type produkt: Rorskaler
Overflatebelegg: Alusink
Tykkelse: 40 mm
Sum denne side:
Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-20

Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

Lokalisering: lkke relevant
Krav til fysiske egenskaper: Valgfritt
Dimensjon pa rarledningsdel: DN8O

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Posten omfatter isolering av falgende
rgrsystem:

e  Suge- og pumpeledning for fett fra fettkum.
Sugeledning fra veggjennomfaring til
fettpumpe og pumpeledning fra fettpumper
frem til pakoblingspunkt for sugebil i
kjgreslgyfe og frem til pastikk pa
pumpeledning for slam fra
forsedimentering til slamsil. Inkludert
pumpeledning for rundpumping frem til
veggjennomfaring og pumpeledning til
innlgp sand- og fettfang frem til
veggjennomfaring. DN8O.

Isolering omfatter ragr og rgrdeler.

Det skal ogsa legges elektriske varmekabler
langs raret. Dette legges langs utsiden av rgret
pa innsiden av isolasjonen. Varmekabler
beskrives i egne poster.

Rermengder fremkommer med egen
betegnelse i mengdeliste, samme mengde som
for post 20.21.1.28.

20.21.7 XC2.4129A
ELEKTRISK VARMEELEMENT

Rund sum m 25

Elementtype: Toleder varmekabel
Tilkobling: Fast tilkobling
Temperaturavhengighet: Fast elementeffekt
Anvendelse: Hindre fettavleiring i rar
Lokalisering: Se tegninger

Rommets funksjon: Transport av fett
Oppvarmet areal: DN8O rar
Underlag: Syrefast stél ror
Overdekning: Mineralull

Nominell spenning: 230V

Effekt: 10 W/m

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Varmekabel monteres pa underside av DN80
ror.
Posten omfatter varmekabler som legges langs
folgende rgrsystem:

e  Suge- og pumpeledning for fett fra fettkum

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-21
Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

frem til avgreining til slamlinje/pakobling
sugebil. Inkluderer pumpeledning for
rundpumping frem til veggjennomfering og
pumpeledning til innlgp sand- og fettfang.

Skal inkludere endeavslutning. Tilkobling
utfgres av entreprengr E41.

20.21.8 XC2.4129A
ELEKTRISK VARMEELEMENT

Rund sum m 16

Elementtype: Toleder varmekabel
Tilkobling: Fast tilkobling
Temperaturavhengighet: Fast elementeffekt
Anvendelse: Hindre fettavleiring i ror
Lokalisering: Se tegninger

Rommets funksjon: Transport av fett
Oppvarmet areal: DN8O rgr

Underlag: Syrefast stél ror
Overdekning: Mineralull

Nominell spenning: 230V

Effekt: 10 W/m

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Varmekabel monteres pa underside av DN80
ror.
Posten omfatter varmekabler som legges langs
fglgende rorsystem:

e  Pumpeledning fra avgreining til slamlinje
frem til pakoblingspunkt for sugebil i
kjgreslgyfe.

Skal inkludere endeavslutning. Tilkobling
utfgres av entreprengr E41.

20.21.9 XC2.4129A
ELEKTRISK VARMEELEMENT

Rund sum m 11

Elementtype: Toleder varmekabel
Tilkobling: Fast tilkobling
Temperaturavhengighet: Fast elementeffekt
Anvendelse: Hindre fettavleiring i ror
Lokalisering: Se tegninger

Rommets funksjon: Transport av fett
Oppvarmet areal: DN8O rgr

Underlag: Syrefast stél rar
Overdekning: Mineralull

Nominell spenning: 230V

Effekt: 10 W/m

Andre krav:

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-22
Kapittel: 20 Raranlegg / 21 Raranlegg i syrefast stal / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

a) Omfang og prisgrunnlag
Varmekabel monteres pa underside av DN80
ror.
Posten omfatter varmekabler som legges langs
folgende rersystem:

e  Pumpeledning fra avgreining til slamlinje
frem til pastikk pumpeledning for slam fra
forsedimentering.

Skal inkludere endeavslutning. Tilkobling
utfgres av entreprengr E41.

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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consult
Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-23
Kapittel: 20 Ragranlegg / 22 Reranlegg med pressfittings 11.10.2024

20.22.1 Reranlegg med pressfittings

GENERELLE KRAV - Rgranlegg med pressfittings

Ref ogsa post 20.0 GENERELLE KRAV - Raranlegg

Regranlegg med pressfittings utferes med Mapres eller tilsvarende system.

Materialkvalitet syrefast stal AISI 316L.

Trykklasse minimum PN10, dersom ikke annet er oppgitt i post.

Det skal benyttes rar som er beregnet for bruk sammen med pressfittings.

Rarene utstyres med et tilstrekkelig antall skrukoblinger til at ventiler, pumper, og andre komponenter enkelt
kan demonteres uten & matte kappe reranlegget. Unioner er ikke lagt inn i 3D-modellen, og fremkommer
derfor ikke pa tegningene eller pa delelisten. Dette gjelder ogsa for nippler og muffer for tilkobling av ventiler
og andre komponenter. | prisen pa rgranlegget ma tilbyder inkludere et tilstrekkelig antall med unioner slik at
ventiler og komponenter kan demonteres. Nippler og muffer for tilkobling av ventiler og andre komponenter
skal ogsa inkluderes.

Materiale i pakninger for pressfittings ma tilpasses mediet i rgret.

Maksimal avstand mellom opplagringer pa horisontale rarstrekk i henhold til tabell under. Dersom det er
ventiler, mengdemalere, eller andre tunge komponenter pa rgret ma avstandene reduseres.

Dimensjon Maks avstand
DN12,DN15 1,5m
DN20 20m
DN25,DN32 2,5m
DN40 3,0m

Kostnad for albuer, skjgtemuffer, unioner, overganger, T-stykker, og klamring inkluderes i meterprisen.
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INNEND@RS RORLEDNING FOR TRYKKLUFT —
KOMPLETT

Anvendelse: Teknisk trykkluft

Materiale: Stal — syrefast

Plassering: Se underpostene og tegninger
Montasje: Se underpostene og tegninger

Skjot: Pressfitting

Lokalisering: Se beskrivelse i postene, tegninger og
3D-modell.

Temperaturomrade: Tilpasses utgangstemperatur fra
kompressor.

Trykk: PN10

Dimensjon: @40

Materialkvalitet: Syrefast

Andre krav:

consult
Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-24
Kapittel: 20 Raranlegg / 22 Reranlegg med pressfittings / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

20.22.2 UB1.1199999999A

INNEND@RS VANNLEDNING — KOMPLETT

Type vannledning: Ror til og fra provetakingstasjoner

Materiale: Syrefast stal

Plassering: Se underposter og tegninger

Montasje: Mot betongvegg/betongdekke

Skjat: Pressfitting

Lokalisering: Se tegninger

Ledningsstrekk: Se postene og tegninger

Trykk: PN10

Dimensjon: @25

Materialkvalitet: Syrefast stal

Andre Krav:

a) Omfang og prisgrunnlag

- Ref ogsa post 20.22.0 GENERELLE KRAYV -
Roranlegg med pressfittings

20.22.2.1 Ror til/fra provetakingsstasjon innlep

Ror fares til/fra samlekanal etter innlgpsrister, og til

provetakingstasjon.

Rer er ikke vist pa tegninger/modell.

Anslatt total lengde: 25 meter RS |
20.22.2.2 Ror til/fra provetakingsstasjon utlgp

Rear fares til/fra utlapskum, og til pravetakingstasjon.

Rear er ikke vist pa tegninger/modell.

Anslatt total lengde: 15 meter RS |
20.22.3 UB5.1114899999A

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-25
Kapittel: 20 Raranlegg / 22 Reranlegg med pressfittings / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 20.22.0 GENERELLE KRAV -
Roranlegg med pressfittings

20.22.3.1 Ringledning trykkluft til
ventiler/magnetventilskap

Rer er ikke vist pa tegninger/modell.

Rear gjeres opp etter medgatte rerlengder.

OBS: Enhet i denne post er meter. m 350

20.224 UB5.1114899999A

INNEND@RS RORLEDNING FOR TRYKKLUFT -
KOMPLETT

Anvendelse: Teknisk trykkluft

Materiale: Stal — syrefast

Plassering: Ved avvanningsmaskiner

Montasje: Se underposter

Skjot: Pressfitting

Lokalisering: Se beskrivelse i postene, tegninger og
3D-modell.

Temperaturomrade: Tilpasses utgangstemperatur fra
kompressor.

Trykk: PN16

Dimensjon: @32

Materialkvalitet: Syrefast

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsa post 20.22.0 GENERELLE KRAYV -
Roranlegg med pressfittings

20.22.4.1 Trykkluft til slamkanoner

Rear fra trykktank ved kompressor til slamkanoner.

Mengder anslatt i deleliste.

OBS: Trykklasse PN16. RS

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-26
Kapittel: 20 Rgranlegg / 23 Reranlegg i PE 11.10.2024

20.23.1 Reranlegg i PE

GENERELLE KRAV - Reranlegg i PE

Ref ogsa post 20.0 GENERELLE KRAV - Raranlegg
Trykklasse PN10, dersom ikke annet er oppgitt i post.
PE100 SDR 26 benyttes dersom annet ikke er spesifisert.

Ledninger og armatur utfgres i materialer egnet for konsentrert PAX-18 med temperatur opp til 50 °C. Dette
gjelder ogsa O-ringer, pakninger, gjengeteip osv. i flenseforbindelser, unioner og gjengeforbindelser.

Rearopplegget skal dimensjoneres for en temperatursvingning pa minst 40 °C.
Alle ledningsfaringer utfgres strekkfast.

Alt utstyr som armatur, T-stykker osv. skal veere plastdeler med sveiste skjgter eller stusser for
slangemontering. Alle ventiler/armatur skal ha pakninger tilpassset det aktuelle mediet.

Tilkoblinger pa utstyr som pumper mm og doseringspunkter skal vaere i samsvar med anvisning fra
utstyrsprodusenten.

Tilfredsstillende opphengs- og festeanordninger inkluderes.
Sveising av PE
Alt sveisearbeidet skal utfgres inht. til NS416-1 og NS416-2.

Sveising av PE-rgr skal utfgres av personell med gyldig sveisesertifikat utstedt av NEMKO eller tilsvarende
for den aktuelle dimensjonen.
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-27

Kapittel: 20 Rgranlegg / 23 Reranlegg i PE / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

20.23.2 UB1.1192299999A

INNEND@RS VANNLEDNING — KOMPLETT
Type vannledning: Kjemikalierar

Materiale: PE 100

Plassering: Se tegning

Montasje: Se generelle krav

Skjot: Se generell krav

Lokalisering: Ved flokkuleringstanker
Ledningsstrekk: Se poster og tegninger
Trykk: PN4

Dimensjon: Se poster og tegninger
Materialkvalitet: Se generelle krav - Raoranlegg i PE
post 20.23.0

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Komplett inkludert overganger, pakninger,
understgttelser, rgrklammer etc. beregnet for
plast rar.
- Ref ogsa post 20.23.0 GENERELLE KRAYV -
Reoranlegg i PE.

20.23.2.1 PE-ror innlgp flokkulering

Gjelder PE-rgr far flokkuleringstanker, 6 identiske
rerstrekk. Med pastikk for dosering av
fellingskjemikalie og polymer. Se tegning AVM-262-
PS-101.

Inkl doseringslanse i plast og ngdvendige
utstyr/koblinger for dosering i hovedrar.

Mengder i mengdeliste er totalt for alle 6 linjer. RS

20.23.3 UB1.1192299999A

INNEND@RS VANNLEDNING — KOMPLETT
Type vannledning: Luftergr sandfang
Materiale: PE 100

Plassering: Sandfang

Montasje: Stopes inn av E21

Skjot: Se generell krav

Lokalisering: | skillevegg mellom sandfang
Ledningsstrekk: Se poster og tegninger
Trykk: PN4

Dimensjon: @25

Materialkvalitet: Se generelle krav - Raoranlegg i PE
post 20.23.0

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Komplett inkludert bend.
- Det er 46 rgr i hvert basseng, 92 totalt
- Ref ogsa post 20.23.0 GENERELLE KRAYV -
Reoranlegg i PE.

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 20-28
Kapittel: 20 Rgranlegg / 23 Reranlegg i PE / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
20.23.3.1 PE-ror lufting sandfang

Total rarlengde per luftergr er omlag 6,7 meter.
Avsluttes med 90° bend i bunn.

Montering og innst@ping gjeres av E21.

Etter innstgping, skal rer kappes i riktig lengde, og
tilpasses kobling mot gjengede kuleventiler i stal
(priset i i post 30.34.1.1). Rer ma bgyes/tilpasses for
at kuleventiler kan monteres pa sveisemuffer pa
samlestokker for blaseluft sandfang.

Sandfang 1 46
Sandfang 2 46 stk 92

20.24 Reranlegg i PVC

20.241 UB1.1191199111A
INNEND@RS VANNLEDNING — KOMPLETT

Lengde RS

Type vannledning: Drenering fra veieceller
Materiale: PVC-C

Plassering: Nedstapt i dekket under containere
Montasje: Som bunnledning

Skjot: Muffeskjot

Lokalisering: Under containere

Ledningsstrekk: Se tegniner

Trykk: -

Dimensjon: DN50

Materialkvalitet: -

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Komplett inkludert bend, pakninger,
skjgtemuffer, innfesting, rerklammer etc.
beregnet for plastrar.
- Gjelder for 5 stk containere. 4 veieceller per
container.
- Se vedlegg C-1 - "Mengdeliste rar og
rgrdeler" for anslatt omfang.
- Gjelder komplette rgr som vist pa tegning.
- Ref ogsa post 20.0 GENERELLE KRAYV -
Reoranlegg

Sum denne side:

Sum Kapittel 20 Rgranlegg :
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-1
Kapittel: 30 Ventiler og armatur 11.10.2024

30.0 Ventiler og armatur

GENERELLE KRAV - Ventiler og armatur

Ref ogsa generelle krav post 1.0 - 1.10

Alle ventiler av tilsvarende type skal leveres av samme produsent.

Ventilene skal veere tettende i begge stramningsretninger.

Utfarelse og testing: NS-EN 1074-1, og NS-EN 1074-2.

Utstyret skal veere tilpasset den planlagte installasjonen. Entreprengren har ansvaret for at utstyret monteres i
henhold til utstyrsleverandgrens krav. Dersom dette medfgrer avvik fra prosjektert lgsning, er det
entreprengrens ansvar a ta dette opp med byggherren.

Ved plassering og orientering av ventil ma det tas hensyn til stramningsretning og behov for tilkomst til ratt
eller aktuator. Det henvises til de orienteringer og plasseringer som er vist pa tegningene. Endringer i forhold
til disse ma avtales seerskilt.

Overflatebehandling

Ventilene skal veere inn- og utvendig overflatebehandlet med elektrostatisk varmepafart epoxy etter DIN
30677 T2/ DIN 3476 . Overflatene skal sandblases til SA21/2 umiddelbart fer epoxy pafgres. Epoxybelegget

skal ha en gjennomsnittlig tykkelse pa min 250 um og minst 150 um pa enkeltsteder.

Overflatebehandling skal utfares med drikkevannsgodkjente materialer. Dokumentasjon av dette leveres
sammen med tilbudet.

Elektriske aktuatorer
Dersom annet ikke er spesifisert i posten skal aktuator ha falgende spesifikasjoner:

Aktuatorer for av-pa drift

Det skal leveres elektronisk aktuator med innebygget styringsautomatikk som oppfyller felgende krav:
e  Aktuator skal veere i henhold til EN 1074-2
e 3x400YV stremtifgrsel
e Roterende aktuator
e  Automatisk utkoblingsbart handratt
e Elektriske tilkoblinger i rundstikk m/skrutilkoblinger
e  Magnetisk ende- og momentregistrering (non-intrusive)
¢ Non-intrusive utfgrelse (utfgre innstillinger og programmering uten & apne aktuator).
e  Lokalt betjeningspanel med:
o Display for programmering og indikering av drift- og feilmeldinger etc.
o Lasbar vender for LOKAL OG FJERN betjening

o Trykknapper for APNE, STOPP OG STENG
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-2
Kapittel: 30 Ventiler og armatur 11.10.2024

30.0 Ventiler og armatur

o Lysindikator for indikasjon av APEN, STENGT, FJERN og FEIL

e Vendekontaktorer elektrisk og mekanisk forriglet, eller integrert frekvensomformer, med mulighet for &
sette ulik hastighet i flere trinn, uavhengig justerbart for apning og stenging av ventilen

¢ Innstilling av utigsemoment i begge driftsretninger
e Maling av posisjon pa spjeld

e Al styring og kommunikasjon via Modbus TCP.

e  Varmeelement i motor

e  Tetthetsklasse min. IP 67

Innjustering av endebrytere, momentbrytere, slaglengde, og sa videre inngar i leveransen av aktuatorer.

Dersom det ikke er spesifisert andre lukketider i postene, benyttes tider iht. tabell nedenfor. Tiden er ikke et
absolutte krav, men er tatt med som en antydning, slik at det kan tilbys riktig gir og motor kombinasjon.

DN < 300 60 sekunder
300 <DN <700 90 sekunder
DN > 700 120 sekunder

Aktuatorer for reguleringsdrift

Ved reguleringsdrift skal det veere thyristorer isteden for motorkontaktorer i styreenheten. @vrige krav er som
for aktuatorer for av-pa drift.

Pneumatiske aktuatorer
Pneumatisk akuator skal veere dobbeltvirkende.

Planlagt driftstrykk pa trykkluftanlegget er 6-7 bar. Aktuatorene skal leveres i utfgrelse som taler minst 8 bar
lufttrykk. Ved dimensjonering av moment fra aktuator tas det utgangspunkt i 6 bar lufttrykk.

Innjustering av endebrytere, slaglengde, ventilstilling i stremlgs tillstand m.m. inngar i leveransen av
aktuatorer.

Endebrytere skal veere induktive. Det brukes 24 VDC pa signalene fra endebryterne.

Pneumatiske aktuatorer for av/padrift

Pneumatisk aktuator skal ha endebryterboks med IP55 eller bedre beskyttelse.

Magnetventiler skal 24 VDC spenning.
Magnetventiler skal monteres i magnetventilskap.

Ved tilkobling mellom aktuator og slanger, skal det brukes fittings med stgydemping og innebygget struping
pa utgaende luft (men ikke pa inngaende luft) slik at ventilenes hastighet skal kunne justeres. Det skal ikke
benyttes fittings i plast med mindre noe annet er spesifisert i posten.

Pneumatiske aktuatorer for requlering

Aktuator for regulering leveres med pamontert enhet for posisjonsregulering via 4-20 mA signal for padrag, og
med endebrytere. Med IP55 eller bedre beskyttelse.
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asplan ‘\' Muln

: Sula og Alesund kommune
viak consult 9

Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-3
Kapittel: 30 Ventiler og armatur 11.10.2024

30.0 Ventiler og armatur

Pneumatiske aktuatorer for regulering skal veere romslig dimensjonert (minimum en starrelse over aktuator
for stenging ved samme diameter), slik at de har nok moment til & kunne apne selv om de har
posisjonsregulatorer.

For a redusere trykkluft og energiforbruk, er det sterkt gnskelig at aktuatorer ikke bruker trykkluft nar ventilen
ikke er i bevegelse.

Kobling av ventiler - strambrudd

On-/off ventiler - pneumatiske: Stenger i stremlgs tilstand. Pneumatiske on-/off skal ogsa ga il stengt nar den
mister 24V.

Reguleringsventiler - pneumatiske: Blir stdende i samme stilling ved streambrudd.

On-/off ventiler med elektrisk aktuator: Blir stdende i samme stilling ved strgmbrudd.

Reguleringsventiler med elektrisk aktuator: Blir stdende i samme stilling ved strembrudd.

Kobling av ventiler - PLS-havari (det vil si fysisk PLS-havari: Alt gar i 0)

On-/off ventiler - pneumatiske: Stenger.

Reguleringsventiler - pneumatiske: Stenger.

On-/off ventiler med elektrisk aktuator: Blir staende i samme stilling ved PLS-havari. Det forutsettes at PLS
programmeres med 2 utganger (ga mot apen, g& mot stengt).

Reguleringsventiler med elektrisk aktuator: Stenger.
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viak

asplan ‘\' Muln

Sula og Alesund kommune

consult
Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-4
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 31 Sluseventiler 11.10.2024

30.31.1 Sluseventiler

GENERELLE KRAV - Sluseventiler
Ref ogsa post 30.0 GENERELLE KRAYV - Ventiler og armatur.

Sluseventiler skal veere glattlapet av duktilt stepejern med innvendig og utvendig epoksybelegg.

Skal veere beregnet for bruk i aviepsvann. Med pakninger av NBR (Nitril-gummi). Sluse skal veere i stapejern
med NBR-belegg. Med spindel av syrefast stal AISI316.

Manuelle ventiler leveres som hgyrelukkende med ratt.
Flenser iht. DIN EN 1092-2.

Byggemal etter EN-558 Serie 14 (DIN 3202 F4).
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asplan
viak

W

Multi

consult

Sula og Alesund kommune

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 30-5

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 31 Sluseventiler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

30.31.2

30.31.2.1

30.31.2.2

30.31.2.3

UC1.4119914A

INNEND@RS STENGEVENTIL

Ventiltype: Sluseventil

Betjening: Manuell med ratt

Medium: Avigpsvann og -slam

Materiale: Stapejern

Skjot: Flenseskjot

Lokalisering: Se tegninger

Materialkvalitet: Se generelle krav - Sluseventiler post
30.31.0

Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 30.31.0 GENERELLE KRAV -
Sluseventiler.

Manuelle sluseventiler - for stenging
DN50

REJ01-HVO01 1
REJ02-HV01 1

DNG65

PSP00-HV01
PSP01-HV01
PSP02-HV01
PVA00-HVO7
PVV00-HV06
SLL10-HVO01
SLL10-HV02
SLL10-HVO03
SLL20-HVO01
SLL20-HV02
SLL20-HVO03

RS L G U (UL (UL U (UL (L (I I

DN80

AVV12-HV01
AVV22-HV01
FET00-HVO1
FET00-HV02
FET00-HVO03
FET00-HV04
FET00-HVO05
FETO01-HV02
FET02-HV02
PVAQ00-HVO01
PVA03-HV01

JEE L NG (UL UL UL UL (UL (L I QL N

stk

stk

11

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

Sum denne side:
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asplan
viak

W

Multi

consult

Sula og Alesund kommune

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 30-6

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 31 Sluseventiler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

30.31.2.4

PVA04-HV01
PVV04-HV01
PVV04-HV12
PVV04-HV13
PVV04-HV14
PVV04-HV17
SLB00-HVO01
SLB01-HVO01
SLB01-HV02
SLB02-HVO01
SLB02-HV02
SPMO00-HV01
SPM02-HV02

DN100

FETO01-HVO1
FET02-HVO01
FET03-HVO01
FLT03-HVO01
FLT03-HV02
FLT03-HVO03
FLT03-HV04
FLT03-HV05
FLT03-HV06
FLT03-HVO07
FLT03-HVO08
FLT03-HV09
FLT03-HV10
FLT03-HV11

FLT03-HV12
FLT03-HV13
FLT04-HVO01
FLT04-HV02
FLT04-HVO03
FLT04-HV04
FLT04-HV05
FLT04-HV06
FLT04-HVO7
FLT04-HVO08
FLT04-HV09
FLT04-HV10
FLT04-HV11

FLT04-HV12
FLT04-HV13
FLT05-HVO01
FLT05-HV02
FLT05-HVO03
FLT05-HV04
FLT05-HVO05
FLT05-HV06
FLT05-HVO07
FLT05-HVO08
FLT05-HV09
FLT05-HV10
FLTO5-HV11

R (L G I (UL (UL U (U (UL (UL U (I QL §

JEE L\ U UL (UL U UL\ UL\ G U UL UL (U O L\ UL QU O\ UL U G U\ U UL U O UL UL G U\ UL UL U L UL U (U UL UL IS QL Q.

stk

24

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

Sum denne side:
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asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-7

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 31 Sluseventiler / 11.10.2024

Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

FLT05-HV12
FLTO5-HV13
FSE01-HV01
FSE01-HV02
FSE11-HV01
FSE11-HV02
FSE11-HV03
FSE21-HV01
FSE21-HV02
FSE21-HV03
FSE31-HV01
FSE31-HV02
FSE31-HV03
INNO1-HVO01
PVA00-HVO03
PVA00-HV04
PVA00-HV05
PVAQ01-HVO01
PVAO01-HV02
PVA02-HV01
PVA02-HV02
PVA03-HV02
PVA04-HV02
PVV00-HV02
PVV00-HV03
PVV00-HV04
PVV00-HV05
PVV01-HV01
PVV01-HV02
PVV02-HV01
PVV02-HV02
SIL00-HV02
SIL00-HV03
SIL10-HVO1
SIL10-HV02
SIL20-HVO01
SIL20-HV02
SPM01-HV01
SPM01-HV02
SPM01-HV04

RS L\ I UL (UL U UL O I\ I UL UL U U O UL UL U\ UL\ UL U (U UL U U L UL U U UL U U UL UL I L UL U I L N

stk 80

30.31.2.5 DN150

FORO00-HVO01 1
SAN12-HV01 1
SAN22-HV01 1 stk 3

30.31.2.6 DN200

FLT17-HVO1
FLT27-HVO01
FLT37-HVO01
FLT47-HVO01

_ A

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
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asplan
viak

W

Multi

consult

Sula og Alesund kommune

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 30-8

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 31 Sluseventiler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

30.31.2.7

30.31.2.8

30.31.2.9

30.31.3

FLT57-HVO01
FLT67-HVO1
PVAQ00-HVO01
PVV00-HVO7
SAV00-HV01

_ aaaaa

DN300

FLO10-HVO01
FLO20-HV01
FLO30-HV01
FLO40-HV01
FLO50-HV01
FLOG60-HV01
FLT10-HVO1
FLT10-HV02
FLT10-HVO03
FLT20-HVO1
FLT20-HV02
FLT20-HVO03
FLT30-HVO01
FLT30-HV02
FLT30-HVO03
FLT40-HVO1
FLT40-HV02
FLT40-HVO03
FLT50-HVO01
FLT50-HV02
FLT50-HVO03
FLT60-HVO01
FLT60-HV02
FLT60-HV03

RS L\ UK UL UL I UL\ UL\ G UL UL (U O UL\ UL U U UL U UK QU UL QI §

DN400

AEB10-HV01 1
AEB20-HV01 1
AEB30-HV01 1

DN600

INNOO-HVO01 1

UC1.4119914A

INNEND@RS STENGEVENTIL

Ventiltype: Sluseventil

Betjening: Manuell med ratt

Medium: Rejektvann slamfortykking

Materiale: Stapejern

Skjot: Flenseskjot

Lokalisering: Se tegninger

Materialkvalitet: Se generelle krav - Sluseventiler post
30.31.0

Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

stk

stk

stk

stk

24

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

Sum denne side:

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1




I
e N\

Multi

Sula og Alesund kommune

consult
Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-9
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 31 Sluseventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
Trykk: PN10
Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV
Andre Kkrav:
a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 30.31.0 GENERELLE KRAYV -
Sluseventiler.
30.31.3.1 For stenging av rejektvann utlgp fra
fortykkermaskiner.
DN bestemmes av tilbyder i samrad med leverandar
av fortykkermaskiner. Se flytskjema AVM-200-PM-
007. Se ogsa post for fortykkermaskiner, post
50.55.1
FOR12-HVO01 1
FOR22-HVO01 1 stk 2

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
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asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult
Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-10
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 32 Dreiespjeldventiler 11.10.2024

30.32.1 Dreiespjeldventiler

GENERELLE KRAV - Dreiespjeldventiler

Ref ogsa post 30.0 GENERELLE KRAYV - Ventiler og armatur.
Ventilene skal ha dobbeltsidig tetting, dvs. tale fult trykk fra begge sider.
Innspente dreiespjeldventiler

Ventilene leveres i full-lug utfarelse slik at de kan std som ende-ventiler. For ventiler pa blaseluft kan det
leveres semi-lugg. Dette er ogsa spesifisert i poster.

Ventilene skal ha syrefast spindel og spjeld. Spjeld- og spindelforbindelse skal veere i ett stykke (delt hus) for
ventiler opp til og med DN 300. For starre ventiler skal det vere fast forbindelse (bolt eller likeverdig) mellom
spindel og spjeld.

Huset skal veere i duktilt stapejern, med myktettende utskiftbart sete.

Boring iht. NS-EN 1092-2.

Byggemal etter EN-558 Serie 20.

Ventiler for manuell betjening DN150 eller starre skal ha ratt og gir, mindre ventiler kan ha spak.

Ventiler for betjening med aktuator skal ha toppflens iht. ISO 5211.

Spindeltopp skal ha form som dobbel-D for & indikere ventilstilling for ventiler opp til og med DN 300, kilespor
for starre.

Flensede sentriske dreiespjeldventiler
Byggelengde iht. EN-558 serie 13. Flenser ihht DIN EN 1092-2.

Ventilene skal ha syrefast spindel og spjeld, det veere fast forbindelse (bolt eller likeverdig) mellom spindel og
spjeld.

Huset skal veere i duktilt stapejern, med myktettende utskiftbart sete.

Byggemal etter EN-558 Serie 13 (BS5155).

Ventiler for manuell betjening skal ha ratt og gir.

Ventiler for betjening med aktuator skal ha toppflens iht. ISO 5211.

Det kan istedet leveres flensede dreiespjeldsventiler med byggelegnde iht. EN-558-1 serie 20, innspente

dreiespjeldsventiler (full-lug), eller sluseventiler. Raropplegget ma da tilpasses av tilbyder til endrede
byggelengder.
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asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak

consult
Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-11
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 32 Dreiespjeldventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
30.32.2 UC1.5116114A

INNEND@RS STENGEVENTIL
Ventiltype: Dreiespjeldventil
Betjening: Manuell med ratt

Medium: Trykkluft

Materiale: Stapejern

Skjot: Flenseskjot

Lokalisering: Se tegninger
Materialkvalitet: Se generelle krav -
Dreiespjeldventiler post 30.32.0
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:
a) Omfang og prisgrunnlag

- Ref ogsé post 30.32.0 GENERELLE KRAV -
Dreiespjeldventiler.

Flenset dreiespjeldsventil. Med byggelengde
iht. EN-558 serie 13.

Det kan istedet leveres flensede
dreiespjeldsventiler med byggelegnde iht. EN-
558-1 serie 20, innspente dreiespjeldsventiler
(full-lug), eller sluseventiler. Reropplegget ma
da tilpasses av tilbyder til endrede

byggelengder.

30.32.2.1 DN50

DIS13-HVO01 1

DIS23-HVO01 1

DIS33-HVO01 1 stk 3l
30.32.2.2 DN80

RIS02-RV01 1

RIS02-RV02 1 stk 2\
30.32.2.3 DN100

LTLO1-HVO01 1

LTLO4-HVO01 1 stk 2\
30.32.2.4 DN150

LTLO2-HVO1 1

LTLO2-HV02 1 stk 2

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
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asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult
Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-12
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 32 Dreiespjeldventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

30.32.2.5 DN300

LTLO3-HVO1 1

LTLO3-HV02 1

LTLO3-HV03 1 stk 3\
30.32.2.6 Manuelle dreiespjeldsventiler biotrinn

Dimensjon velges av tilbyder. Monteres pa rar for
blaseluft i kap 50.53.1. Antall ventiler bestemmes av
tilbyder. Se kap 53. for mer informasjon. RS

30.32.3 UC1.5119914A

INNEND@RS STENGEVENTIL
Ventiltype: Dreiespjeldventil
Betjening: Manuell med ratt

Medium: Avigpsvann/rejektvann
Materiale: Stopejern

Skjot: Flenseskjot

Lokalisering: Se tegninger
Materialkvalitet: Se generelle krav -
Dreiespjeldventiler post 30.32.0
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:
a) Omfang og prisgrunnlag

- Ref ogsé post 30.32.0 GENERELLE KRAV -
Dreiespjeldventiler.

Flenset dreiespjeldsventil. Med byggelengde
iht. EN-558 serie 13.

Det kan istedet leveres flensede
dreiespjeldsventiler med byggelegnde iht. EN-
558-1 serie 20, innspente dreiespjeldsventiler
(full-lug), eller sluseventiler. Reropplegget ma
da tilpasses av tilbyder til endrede

byggelengder.
30.32.3.1 DN100
SLV01-HVO01 1
SLV02-HV01 1 stk 2\
30.32.3.2 DN125

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
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asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-13

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 32 Dreiespjeldventiler / 11.10.2024

Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

DIS10-HV01
DIS11-HVO1
DIS11-HV02
DIS12-HV01
DIS12-HV02
DIS20-HV01
DIS21-HV01
DIS21-HV02
DIS22-HV01
DIS22-HV02
DIS30-HV01
DIS31-HV01
DIS31-HV02
DIS32-HV01
DIS32-HV02

RS L G N (UL (UL U U UL\ UL I (UL (UL U I

stk 15

30.32.3.3 DN150

DIS00-HV01
DIS00-HV02
DIS10-HV02
DIS20-HV02
DIS30-HV02
FLT12-HVO01
FLT22-HVO01
FLT32-HVO01
FLT42-HVO01
FLT52-HVO01
FLT62-HVO01
SLVO00-HV01
SLVO01-HV02
SLV02-HV02

JEE L \ U UK UL UL UL L UL UL U (UL (UL QI §

stk 14

30.324 UC2.596192316A

INNEND@RS REGULERINGSVENTIL
Ventiltype: Dreiespjeldventil
Funksjon: Reguleringsventil

Medium: Trykkluft

Materiale: Se generelle krav

Rorlaop: Toveis

Betjening: Pneumatisk styrt aktuator
Skjot: Flenseskjot — semilugg
Lokalisering: Se tegninger
Materialkvalitet: Se generelle krav -
Dreiespjeldventiler post 30.32.0
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 30.32.0 GENERELLE KRAV -
Dreiespjeldventiler.

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
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Multi
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Sula og Alesund kommune

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 30-14

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 32 Dreiespjeldventiler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

30.32.4.1

30.32.5

30.32.5.1

Innspente dreiespjeldventiler - for regulering -
med pneumatisk aktuator

Pneumatiske reguleringsventiler biotrinn

Dimensjon velges av tilbyder. Monteres pa rer for
blaseluft i kap 50.53.1. Se kap 50.53. for mer
informasjon.

AEB11-RV01
AEB11-RV02
AEB21-RV01
AEB21-RV02
AEB31-RV01
AEB31-RV02

JEE L G WK WL Q. §

UC2.596192216A

INNEND@RS REGULERINGSVENTIL
Ventiltype: Dreiespjeldventil
Funksjon: Reguleringsventil

Medium: Trykkluft

Materiale: Se generelle krav

Rorlaop: Toveis

Betjening: Motorstyrt elektrisk

Skjot: Flenseskjot — semilugg
Lokalisering: Se tegninger
Materialkvalitet: Se generelle krav -
Dreiespjeldventiler post 30.32.0
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 30.32.0 GENERELLE KRAV -
Dreiespjeldventiler.

Innspente dreiespjeldventiler - for regulering -
med elektrisk aktuator

Elektriske reguleringsventiler biotrinn
Dimensjon velges av tilbyder. Monteres pa rar for
blaseluft i kap 50.53.1. Se kap 50.53. for mer

informasjon.

Opsjon - fgres til sum

stk

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

Sum denne side:
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asplan Muln

’
. Sula og Alesund kommune
viak ‘\ consult g

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-15

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 32 Dreiespjeldventiler / 11.10.2024

Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

AEB11-RV01
AEB11-RV02
AEB21-RV01
AEB21-RV02
AEB31-RV01
AEB31-RV02

R L L IS L QL N

stk 6

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1




asplan ‘\' Muln

: Sula og Alesund kommune

viak consult 9

Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-16
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 33 Tilbakeslagsventiler 11.10.2024

30.33.1 Tilbakeslagsventiler

GENERELLE KRAV - Tilbakeslagsventiler
Ref ogsa post 30.0 GENERELLE KRAYV - Ventiler og armatur.

Flenser iht. DIN EN 1092-2.

Hus i epoxybelagt duktilt stapejern. Bevegelige deler i rustfritt eller syrefast stal, med unntak for kulen i
kuletilbakeslagsventiler.

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-17

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 33 Tilbakeslagsventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

30.33.2 UC4.506194A

INNEND@RS TILBAKESLAGSVENTIL
Ventiltype: Valgfri

Medium: Trykkluft

Materiale: Se generelle krav

Skjot: Flenseskjot

Lokalisering: Dekke over flotasjonsbassenger
Materialkvalitet: Se generelle krav -
Tilbakeslagsventiler post 30.33.0
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 30.33.0 GENERELLE KRAV -

Tilbakeslagsventiler.
30.33.2.1 DN50
DIS13-CVO01 1
DIS23-CV01 1
DIS33-CV01 1 stk 3 |
30.33.3 UC4.599994A

INNEND@RS TILBAKESLAGSVENTIL
Ventiltype: Tilbakeslagsventil type kule
Medium: Avigpsvann og slam
Materiale: Se generelle krav

Skjot: Flenseskjot

Lokalisering: Se tegninger
Materialkvalitet: Se generelle krav -
Tilbakeslagsventiler post 30.33.0
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 30.33.0 GENERELLE KRAV -

Tilbakeslagsventiler.
30.33.3.1 DN50
REJ01-CVO01 1
REJ02-CVO01 1 stk 2

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



I
e N\

Multi

consult

Sula og Alesund kommune

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 30-18

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 33 Tilbakeslagsventiler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh.

Mengde Pris

Sum

30.33.3.2

30.33.3.3

30.33.3.4

30.33.3.5

30.33.3.6

DNG65

PSP01-CV01
PSP02-CV01
SLL10-CVO01
SLL20-CV01

DN80

FET01-CVO01
FET02-CVO01
SLB01-CVO01
SLB02-CVO01
SPMO00-CV01
SPM02-CV01

DN100

FLT03-CVO01
FLT03-CV02
FLT03-CVO03
FLT04-CVO01
FLT04-CVv02
FLT04-CV03
FLT05-CVO01
FLT05-CV02
FLT05-CV03
FSE11-CV01
FSE21-CV01
FSE31-CV01
PVA01-CV01
PVA02-CV01
PVAO03-CV01
PVA04-CV01
PVV00-CV01
SPM01-CV01
SPM01-CV02

DN125

DIS11-CV01
DIS12-CV01
DIS21-CV01
DIS22-CV01
DIS31-CV01
DIS32-CV01

DN150

DIS10-CV01
DIS20-CV01
DIS30-CV01
SLV01-CV01
SLV02-CV01

_ A

stk

JEE L G WK WL Q. §

stk

RS L G\ UL UL U U O L\ I (UL UL U UL UL U W Q. N

stk

JEE L G (K QL Q. §

stk

_ aaaaa

stk

19

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1




asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak

consult
Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-19
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 33 Tilbakeslagsventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
30.33.4 UC4.501194A

INNEND@RS TILBAKESLAGSVENTIL
Ventiltype: Valgfri

Medium: Forbruksvann og vanntilfgrsel
Materiale: Se generelle krav

Skjot: Flenseskjot

Lokalisering: Polymerrom
Materialkvalitet: Se generelle krav -
Tilbakeslagsventiler post 30.33.0
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30

Temperaturomrade: 0 - 40 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsa post 30.33.0 GENERELLE KRAYV -
Tilbakeslagsventiler.

30.33.4.1 DN25
For spedevann til polymer

DPAOQ3-CVO01
DPF03-CV01
DPS13-CV01
DPS23-CV01
DPS33-CV01
DPS43-CV01
DPS53-CV01
DPS63-CV01

RS L\ (UL (UL (UL I U

stk 8

30.33.4.2 DN40
For temperert prosessvann til polymermaskiner

PVV13-CV01 1 stk 1

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



asplan ‘\' Muln

gl Sula og Alesund kommune

consult
Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-20
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 34 Kuleventiler 11.10.2024

30.34.1 Kuleventiler

GENERELLE KRAV - Kuleventiler
Ref ogsa post 30.0 GENERELLE KRAYV - Ventiler og armatur.

Kuleventiler utfares i syrefast stal dersom annet ikke se spesifisert i posten. Med innvendig BSP anslutning i
begge ender.

Manuelt betjente kuleventiler skal ha spak/hendel for betjening.

Kuleventiler for betjening med aktuatorer skal ha ISO 5211 flens for tilkobling av aktuator.

Noen av kuleventilene star som endeventiler, og kan dermed enkelt demonteres. Andre kuleventiler star
innebygget i reranlegget, og krever derfor unioner for & kunne bli demontert. Unioner skal inkluderes i prisen
pa ventilen. Unioner leveres som tippunioner. Unioner skal ha plane tetningsflater slik at de kan demonteres

uten & Igsne pa ragranlegget.

Inkl. ngdvendige ansatsnipler.

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-21

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 34 Kuleventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

30.34.2 UC1.3129991A

INNEND@RS STENGEVENTIL

Ventiltype: Kuleventil

Betjening: Manuell med hendel

Medium: Avigpsvann, rentvann, slam og trykkluft
Materiale: Syrefast stal

Skjot: Gjengeskjot

Lokalisering: Se tegninger

Materialkvalitet: AISI316

Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 30.34.0 GENERELLE KRAYV -
Kuleventiler.

Manuelle kuleventiler - for stenging

30.34.2.1 DN25

DPA03-HV02
DPF03-HV02
DPS13-HV02
DPS23-HV02
DPS33-HV02
DPS43-HV02
DPS53-HV02
DPS63-HV02
DIS10-HV21

DIS20-HV21

DIS30-HV21
FSEO01-HV20
FSEOQ1-HV21

Ringledning for spylevann
RGHO01-HVO01
RGH02-HV01
SAV01-HV01
Spylepunkter rgranlegg slam, flotasjon 21
Spylepunkter rgranlegg slam, forsedimentering 5
Luftergr sandfang 92 stk 158

N
RS L G W . NGUIL UL UL L UL\ U (UL UL WU (UL (UL QI §

30.34.2.2 DN32

AVV01-HVO01
AVV01-HV02
AVV13-HV01
AVV23-HV01
FOR13-HVO01
FOR23-HVO01
HTLO02-HVO01
HTL02-HV02

R L L NI (L (L (I (I

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



asplan \l Muln
. Sula og Alesund kommune
viak ) consult g

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-22

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 34 Kuleventiler / 11.10.2024

Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

HTL02-HV03
RIS11-HVO01
RIS21-HV01
RIS31-HV01

_ aaaa

stk 12

30.34.2.3 DN40

FORO01-HVO01
HTLOO-HVO1
HTLO3-HVO01
HTLO03-HV02
HTLO03-HVO03
HTLO03-HV04
HTLO04-HVO01
HTLO04-HV02
PVV13-HV01

JEE L\ UK (UL UL UL QL (. §

stk 9

30.34.2.4 DN50

AEB10-HV20
AEB20-HV20
AEB30-HV20
INNOO-HV20
HTLO1-HVO1
HTLO1-HV02
HTLO1-HVO3
DIS10-HV20
DIS20-HV20
DIS30-HV20
FLO10-HV20
FLO10-HV21
FLO20-HV20
FLO20-HV21
FLO30-HV20
FLO30-HV21
FLO40-HV20
FLO40-HV21
FLO50-HV20
FLO50-HV21
FLOG0-HV20
FLOG60-HV21
OVL00-HV20
PVA00-HV06
SPM00-HV20
RIS01-HV01
RIS01-HV02
RI1S02-HV01
RI1S02-HV02

R (L G\ UL (UL U U O L\ I (UL UL U U O L UL U (UL O UL UL (U U UL U (I (UL UL I

stk 29

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



Siifllqn ‘\' MU |1'I Sula og Alesund kommune

consult
Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-23
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 34 Kuleventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
30.34.3 UC1.3129991A

INNEND@RS STENGEVENTIL

Ventiltype: Kuleventil

Betjening: Manuell med hendel

Medium: Avigpsslam

Materiale: Messing eller forniklet messing
Skjot: Gjengeskjot

Lokalisering: Se tegninger

Materialkvalitet: Messing eller forniklet messing
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsa post 30.34.0 GENERELLE KRAYV -
Kuleventiler.

Manometerkraner
1/2" manomenterkraner med BSP-gjenger for
montering av gjenget maleutstyr.

Manometerkranene skal ha utlufting (for sikker
avstengning av trykkgivere).

Inkl. ngdvendige ansatsnipler.

30.34.3.1 DN15 (1/2")

DIS10-PDTO1
DIS20-PDTO1
DIS30-PDTO1
FLT03-PTO1
FLT03-PT02
FLT03-PTO3
FLT04-PTO1
FLT04-PT02
FLT04-PTO3
FLT05-PTO1
FLT05-PT02
FLT05-PTO3
FSE11-PTO1
FSE21-PTO1
FSE31-PTO1

RS L\ UK UL UL UL L UL\ (UL (UL (UL I Q.

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1




asplan ‘\' Muln

itk consult Sula og Alesund kommune
Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-24
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 34 Kuleventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

SLBO1-PTO1 1

SLB02-PTO1 1

SLL10-PTO1 1

SLL20-PTO1 1 stk 19

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1




I
e N\

Multi

consult

Sula og Alesund kommune

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 30-25

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 34 Kuleventiler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

30.34.4

30.34.4.1

UC1.3129991A

INNEND@RS STENGEVENTIL
Ventiltype: Kuleventil

Betjening: Manuell med hendel
Medium: Vann/kjemikalier

Materiale: Syrefast stal

Skjot: Gjengeskjot

Lokalisering: Se tegninger
Materialkvalitet: AISI316
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Ventil skal vaere resistent mot hgye
konsentrasjoner maursyre og lut.
- Ref ogsa post 30.34.0 GENERELLE KRAYV -
Kuleventiler.

For spyling og syrevask av spredergr MBBR

DN bestemmes av tilbyder. Se flytskjema AVM-200-
PM-004. Se ogsa post for rgranlegg blaseluft MBBR i
post 50.53.1

AEB11-HV20
AEB11-HV21
AEB21-HV20
AEB21-HV21
AEB31-HV20
AEB31-HV21

JEE L G NI WL Q. §

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1




|
spen S\ Mults

Sula og Alesund kommune
consult
Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-26
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 35 Spesialventiler 11.10.2024
30.35.1 Spesialventiler

GENERELLE KRAV - Spesialventiler

Ref ogsa post 30.0 GENERELLE KRAYV - Ventiler og armatur.

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-27

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 35 Spesialventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

30.35.2 UC2.159992311A

INNEND@RS REGULERINGSVENTIL
Ventiltype: Seteventil

Funksjon: Reguleringsventil

Medium: Dispergeringsvann

Materiale: Syrefast stél eller messing
Rorlaop: Toveis

Betjening: Pneumatisk styrt aktuator

Skjot: Gjengeskjot

Lokalisering: Ved innlgps flotasjonsbassenger
Materialkvalitet: AISI316 eller messing
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10.

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Reguleringskarakteristikk

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Styres av magnetventiler som settes i
magnetventilskap.

Trykk inn P1: 5-5,5 bar
Trykk ut P2: 0,8-1,5 bar
Mengde: 10-25 m3/t

30.35.2.1 DN25

FLT12-RVO01
FLT12-RV02
FLT12-RVO03
FLT22-RVO01
FLT22-RV02
FLT22-RVO03
FLT32-RV01
FLT32-RV02
FLT32-RVO03
FLT42-RVO01
FLT42-RV02
FLT42-RV03
FLT52-RVO01
FLT52-RV02
FLT52-RV03
FLT62-RVO01
FLT62-RV02
FLT62-RV03

RS L \ G U UL UL UL UL\ UL U I UL UL UK (UL UL I QI N

stk 18

30.35.3 UC1.9226131A

INNEND@RS STENGEVENTIL

Ventiltype: Magnetventil

Betjening: Magnetventil (elektromagnetisk)
Medium: Trykkluft

Materiale: Rustfritt stal

Skjot: Gjengeskjot

Lokalisering: Se tegning

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-28

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 35 Spesialventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

Materialkvalitet: AISI316

Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10.

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- 24 VDC strgmtilfarsel.
- Ref ogsé post 30.35.0 GENERELLE KRAV -
Spesialventiler.

30.35.3.1 DN40

HTL0O-SVO01
SAN11-SV01
SAN11-SV02
SAN21-SVO01
SAN21-SV02

JEIE N I WL W §

stk 5

30.35.4 UC1.9229931A

INNEND@RS STENGEVENTIL

Ventiltype: Magnetventil

Betjening: Magnetventil (elektromagnetisk)
Medium: Blaseluft

Materiale: Rustfritt stal

Skjot: Gjengeskjot

Lokalisering: Se tegning

Materialkvalitet: AISI316
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10.

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- 24 VDC strgmtilfarsel.
- Ref ogsé post 30.35.0 GENERELLE KRAV -
Spesialventiler.

30.35.4.1 For luftspyling av utlgpssiler MBBR og
oksygenmaler.

DN bestemmes av tilbyder. Se flytskjiema AVM-200-
PM-004. Se ogsa post for raranlegg blaseluft MBBR i
post 50.53.1

AEB11-SV01
AEB11-SV02
AEB11-SV03
AEB11-SV04
AEB21-SV01

JEIE NS NI WL (. §

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



asplan \l Muln
. Sula og Alesund kommune
viak ) consult g

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-29

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 35 Spesialventiler / 11.10.2024

Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

AEB21-SV02
AEB21-SV03
AEB21-SV04
AEB31-SV01
AEB31-SV02
AEB31-SV03
AEB31-SV04

RS L L NI QUL (L (I §

stk 12

30.35.5 UC1.9229931A

INNEND@RS STENGEVENTIL

Ventiltype: Magnetventil

Betjening: Magnetventil (elektromagnetisk)
Medium: Renset avigpsvann

Materiale: Rustfritt stal

Skjot: Gjengeskjot

Lokalisering: Se tegning

Materialkvalitet: AISI316
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10.

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- 24 VDC strgmtilfgrsel.
- Ref ogsé post 30.35.0 GENERELLE KRAV -
Spesialventiler.

30.35.5.1 DN50

RIS01-SV01 1
RIS02-SV01 1 stk 2

30.35.5.2 DN25

DPAO03-SV01
DPF03-SV01
DPS13-SV01
DPS23-SV01
DPS33-SV01
DPS43-SV01
DPS53-SV01
DPS63-SV01

RS L NG (UK (UL (UL I U

stk 8

30.35.6 UC1.9229931A

INNEND@RS STENGEVENTIL

Ventiltype: Magnetventil

Betjening: Magnetventil (elektromagnetisk)
Medium: Avigpsslam

Materiale: Rustfritt stal

Skjot: Gjengeskjot

Lokalisering: Se tegning

Materialkvalitet: AISI316

Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-30

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 35 Spesialventiler / 11.10.2024

Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10.

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- 24 VDC strgmtilfarsel.
- Ref ogsé post 30.35.0 GENERELLE KRAV -
Spesialventiler.

30.35.6.1 DN25

FSE01-SV01
FLT03-SV01
FLT03-SV02
FLT04-SV01
FLT04-SV02
FLT05-SV01
FLT05-SV02

JEE L N NI UL (L QL §

stk 7

30.35.7 UC4.77999990A

INNEND@RS SPESIALVENTIL
Ventiltype: Trykk-sikkerhetsventil
Medium: Dispergeringsvann
Materiale: Syrefast stal

Skjot: Valgfri

Lokalisering: Dispergeringstank
Materialkvalitet: AISI316
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0
Temperaturomrade: 0 - 25 °C
Trykk: PN16

Dimensjon, tilkoblinger: Valgfritt
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 30.35.0 GENERELLE KRAV -
Spesialventiler.

30.35.7.1 Overtrykkssikring dispergeringstank

Skal monteres pa en flenset DN50 stuss pa
dispergeringstank. Ngdvendige koblinger inkluderes i
pris.

DIS10-PSV01 1
DIS20-PSV01 1
DIS30-PSV01 1 stk 3

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak

consult
Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-31
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 35 Spesialventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
30.35.8 UC4.26194A

INNEND@RS REDUKSJONSVENTIL
Medium: Trykkluft

Materiale: Syrefast stal

Skjot: Flenseskjot

Lokalisering: Se tegninger
Materialkvalitet: AISI316
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Valgfritt
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV
Andre Kkrav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 30.35.0 GENERELLE KRAV -
Spesialventiler.

30.35.8.1 DN50

Trykkreduksjonsventil for trykkluft til
dispergeringstank.

DIS13-PRV01 1

DIS23-PRV01 1

DIS33-PRV01 1 stk K R
30.35.8.2 DN40

Trykkreduksjonsventil for trykkluft til ventiler og

arbeidsluft.

HTLO0O-PRV01 1 stk 1

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



Siifllqn ‘\' MU |1'I Sula og Alesund kommune

consult
Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-32
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 36 Skyvespjeldventiler 11.10.2024

30.36.1 Skyvespjeldventiler

GENERELLE KRAV - Skyvespjeldsventiler
Ref ogsa post 30.0 GENERELLE KRAV - Ventiler og armatur.

Skyvespjeldsventiler skal veere glattigpet av duktilt stapejern med innvendig og utvendig epoksybelegg
(minimum tykkelse 100 pm).

Spjeld, spindel og gland skal veere i syrefast stal AISI316 eller bedre. Ventilen skal veere toveies tettende og
ha slett og rundt gjennomlgp. Utfgrelsen skal veere slik at pakning skal kunne etterstrammes. Spindel skal
veere ikke stigende. Ventil skal veere tilpasset avlgpsvann. Med sete og pakninger i NBR (Nitril-gummi).
Manuelle ventiler leveres som hgyrelukkende med ratt.

Flenser iht. DIN EN 1092-2.

Byggemal etter EN-558-1 Serie 20

Pneumatiske aktuatorer stengeventiler

Aktuatoren skal leveres som dobbeltvirkende pneumatisk sylinder med induktive grensebrytere for
henholdsvis apen og stengt ventil.

Mekanisk montering til ventilen skal vaere slik at ventilen skal apne ved aktivering.

Skal veere dimensjonert for & klare opptil 10 aktiveringer pr dagn over minst 10 ar (totalt 36 500 aktiveringer).
Pneumatiske aktuatorer reguleringsventiler

Aktuatoren skal leveres som dobbeltvirkende pneumatisk sylinder med posisjonsanviser med 4-20 mA-signal
utgang for angivelse av posisjon mellom apen og lukket stilling og induktive grensebrytere for henholdsvis
apen og stengt ventil.

Mekanisk montering til ventilen skal vaere slik at ventilen skal apne ved aktivering.

Skal veere dimensjonert for & tale drift opptil 60 ganger i timen og 1500 ganger pr dggn minst
5 ar.

Magnetventiler

Magnetventilene til pneumatiske aktuatorer pa skyvespjeldsventiler skal sta i magnetventilskap. Selve
skapene er priset i egne poster, men magnetventil og luftslanger inngar i poster for skyvespjeldsventiler.
Dimensjoner pa magnetventiler og luftslanger skal tilpasses luftbehov ventiler/spjeld og dimensjon pa
tilkkobling pa disse.

Det skal benyttes 5-ports, magnetventiler med fjeerretur, elektrisk styrt 24VDC med lyskontakt. Ventilen skal
veere strgmlgs i normalposisjon om ikke annet er angitt.

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1



asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-33

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 36 Skyvespjeldventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

30.36.2 UC1.9319996A

INNEND@RS STENGEVENTIL
Ventiltype: Skyvespjeldsventil
Betjening: Pneumatisk styrt aktuator
Medium: Avigpsvann og prosessvann
Materiale: Se generelle krav

Skjot: Flenseskjot — semilugg
Lokalisering: Se tegninger
Materialkvalitet: Se generelle krav -
Skyvespjeldsventiler post 30.36.0
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Inkludert magnetventil som monteres i
magnetventilskap, og luftslanger mellom skap
og ventil.
- Ref ogsa post 30.36.0 GENERELLE KRAV -
Skyvespjeldventiler.

Skyvespjeldsventiler med pneumatisk aktuator -
for stenging

30.36.2.1 DN65

PSP00-PVO01 1
SLL10-PVO1 1
SLL20-PVO01 1 stk 3

30.36.2.2 DN80

FET00-PVO1
FET00-PV02
FETO00-PV03
FETO00-PV04
FETO00-PV05
SPMO00-PVO01

_ aaa A aAaaa

stk 6

30.36.2.3 DN100

AVV10-PVO01
AVV20-PVO01
FET03-PV01
FLT03-PV01
FLT03-PV02
FLT03-PV03
FLT03-PV04
FLT04-PV01
FLT04-PV02
FLT04-PV03

JHE QL NG (UK (UL U I (L (L QI §

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :

\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1
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consult

Sula og Alesund kommune

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 30-34

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 36 Skyvespjeldventiler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

30.36.2.4

30.36.2.5

30.36.3

FLT04-PV04
FLTO05-PV01
FLT05-PV02
FLT05-PV03
FLT05-PV04
FSE11-PVO01
FSE21-PV01
FSE31-PV01
PVV00-PV01
SIL00-PVO1
SIL10-PV01
SIL10-PV02
SIL20-PV01
SIL20-PV02
SPM01-PVO01
SPMO01-PV02
INNO1-PV01

R L G N UL (UL U U O L\ I (UL (UL U (UL (UL (I §

DN400

RGH01-PV01 1
RGH02-PV01 1

DN600

INNOO-PV01 1
INNO2-PV01 1

UC1.9319996A

INNEND@RS STENGEVENTIL
Ventiltype: Skyvespjeldsventil
Betjening: Pneumatisk styrt aktuator
Medium: Avigpsvann og prosessvann
Materiale: Se generelle krav

Skjot: Flenseskjot — semilugg
Lokalisering: Se tegninger
Materialkvalitet: Se generelle krav -
Skyvespjeldsventiler post 30.36.0
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN16

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Inkludert magnetventil som monteres i
magnetventilskap, og luftslanger mellom skap

og ventil.
- Ref ogsé post 30.36.0 GENERELLE KRAV -

Skyvespjeldventiler.

stk

stk

stk

27

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1
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consult

Sula og Alesund kommune

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 30-35

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 36 Skyvespjeldventiler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

30.36.3.1

30.36.4

30.36.4.1

Skyvespjeldsventiler med pneumatisk aktuator -
for stenging

DN200
OBS: PN16

SLO10-PVO1
SLO10-PV02
SLO20-PV01
SLO20-PV02

_ A

UC2.959992316A

INNEND@RS REGULERINGSVENTIL
Ventiltype: Skyvespjeldsventil
Funksjon: Reguleringsventil

Medium: Avigpsvann

Materiale: Se generelle krav

Rorlaop: Toveis

Betjening: Pneumatisk styrt aktuator
Skjot: Flenseskjot — semilugg
Lokalisering: Se tegninger
Materialkvalitet: Se generelle krav -
Skyvespjeldsventiler post 30.36.0
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Inkludert magnetventil som monteres i
magnetventilskap, og luftslanger mellom skap
og ventil.
- Ref ogsa post 30.36.0 GENERELLE KRAV -
Skyvespjeldventiler.

Skyvespjeldsventiler med pneumatisk aktuator -
for regulering

DN300

FLO10-RVO1
FLO20-RVO1
FLO30-RVO1
FLO40-RVO01
FLO50-RVO1
FLO60-RVO1

JEE L G K WL Q. §

stk

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
\\av-fil02\oppdrag_felles\637269\02\02_Produksjon\_Beskrivelse\E61\AVM-20-P-BES-E61-001.ga1
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Sula og Alesund kommune

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 30-36

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 36 Skyvespjeldventiler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

30.36.4.2

30.36.5

30.36.5.1

30.36.6

DN400

AEB10-RV01 1
AEB20-RV01 1
AEB30-RV01 1

UC1.9119996A

INNEND@RS STENGEVENTIL
Ventiltype: Skyvespjeldsventil
Betjening: Manuell med ratt

Medium: Avigpsvann

Materiale: Se generelle krav

Skjot: Flenseskjot — semilugg
Lokalisering: Se tegninger
Materialkvalitet: Se generelle krav -
Skyvespjeldsventiler post 30.36.0
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 30.36.0 GENERELLE KRAV -
Skyvespjeldsventiler.

Manuelle skyvespjeldsventiler - for stenging
DN100

INNO2-HVO01
SAN13-HVO01
SAN13-HV02
SAN23-HV01
SAN23-HV02
SAV02-HV01

_) aaa A A

MAGNETVENTILSKAP
Utfares i syrefast stal AlSI316. Kapslingsgrad IP55.

Magnetventiler for pneumatiske ventiler, spjeld og
nedkast, skal std i magnetventilskapene.

Antall ventiler vil kunne variere noe fra skap til skap.
Det skal i hvert skap veere reserveplass til minimum
5 ekstra magnetventiler.

Inkluderer en manuell stengeventil rett foran hver

enkelt magnetventil i skapet. Alle kabler, slanger etc.

fores ut pa skapenes underside.

Magnetventilene i skapet skal knyttes til felles eksos
med lyddemper ut fra skapet.

stk

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
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asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-37

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 36 Skyvespjeldventiler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

Inkluderer rekkeklemmer for tilkobling av
mangeleder for signaler til magnetventiler. Tilkobling
av skapets magnetventiler til rekkeklemme inngar i
post.

Det skal ogsa veere rekkeklemmer i skap for
tilkkobling av signalkabler fra endebrytere pa ventiler,
spjeld og teleskopnedkast, for tilkobling av
mangeleder. Selve rekkeklemme inngar i post.
Tilkobling av signalkabler fra endebryter til
rekkeklemme, samt tilkobling av mangeleder til PLS,
inngar ikke, dette skal utfares av elektroentreprengr.

Selve magnetventilene, og luftslanger, inngar i poster
for pneumatiske skyvespjeldsventiler, og poster for
nedkastspjeld og teleskopnedkast.

Magnetventilskap  Antall Kapasitet inkl. reserve

HTLO03-ULO1 3 8

HTLO03-ULO02 7 12
HTLO03-ULO3 11 16
HTLO03-ULO4 3 8

HTLO03-ULO5 9 14
HTLO03-ULO6 15 20
HTLO3-ULO7 15 20
HTLO03-ULO8 6 11
HTLO03-UL09 10 15
HTLO3-UL10 4 9

HTLO3-UL11 8 13

Oppstilling over er opptelling av positionere og
magnetventiler for skyvespjeldsventiler,
teleskopnedkast og spjeld. Endelig antall vil avhenge
av om spjeld og nedkast evt. kommer med
motoristert drift, evt. andre endringer. Oversikt over
endelig antall magnetventiler og positionere fgr
produksjoin er tilbyders ansvar. stk 11

30.36.7 UC1.9319996A

INNEND@RS STENGEVENTIL
Ventiltype: Skyvespjeldsventil
Betjening: Pneumatisk styrt aktuator
Medium: Avigpsslam

Materiale: Se generelle krav

Skjot: Flenseskjot — semilugg
Lokalisering: Se tegninger
Materialkvalitet: Se generelle krav -
Skyvespjeldsventiler post 30.36.0
Overflatebehandling: Se generelle krav - Ventiler og
armatur post 30.0

Temperaturomrade: 0 - 25 °C

Trykk: PN10

Dimensjon, tilkoblinger: Se underposter
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
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Sula og Alesund kommune
consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 30-38

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 36 Skyvespjeldventiler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

30.36.7.1

30.37
30.371

30.37.1.1

30.37.1.2

30.37.1.3

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Inkludert magnetventil som monteres i
magnetventilskap, og luftslanger mellom skap
og ventil.
- Ref ogsa post 30.36.0 GENERELLE KRAV -
Skyvespjeldventiler.

For stenging av tilforsel til fortykkermaskiner

DN bestemmes av tilbyder i samrad med leverandar
av fortykkermaskiner. Se flytskjema AVM-200-PM-
007. Se ogsa post for fortykkermaskiner, post
50.55.1.

FOR10-PV01 1
FOR20-PV01 1

Luker

Kanalluke med ratt

Medium: Ubehandlet avligpsvann
Materiale: Syrefast AISI316 eller bedre.

Lukene skal monteres i kanalveggen og kanalbunn
med slisser i betong. Lukene skal veere helt tette nar
de er lukket.

Kanalluker skal veere tilnaermet lufttette over dekket
(slik at ventilasjonsanlegget klarer & holde undertrykk|
over kanaler).

Kanalluker skal ha indikator som viser om luke er
stengt eller apen.

Kanalbredde: 800 mm

Dybde kanal opp til OK dekke: 2250 mm

Hgyde spjeld: 1250 mm

FSEO0O0-HLO1 1
FSEQ0-HLO02 1

Kanalbredde: 800 mm

Dybde kanal opp til OK dekke: 1750 mm

Hoyde spjeld: 1000 mm

RIS00-HLO1 1

Kanalbredde: 800 mm

Dybde kanal opp til OK dekke: 1800 mm

Hgyde spjeld: 1000 mm

AEBO00-HLO1 1
AEBO00-HL02 1

stk

stk

stk

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
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asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-39

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 37 Luker / 11.10.2024

Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

30.37.1.4 Kanalbredde: 1000 mm

Dybde kanal opp til OK dekke: 1250 mm

Hegyde spjeld: 700 mm

FSE10-HLO1 1
FSE20-HLO1 1
FSE30-HLO1 1 stk 3

30.371.5 Kanalbredde: 1000 mm

Dybde kanal opp til OK dekke: 2250 mm
Hoyde spjeld: 1250 mm

RIS10-HLO1

RIS10-HL02

RIS20-HLO1

RIS20-HL02

RIS30-HLO1

RIS30-HL02

JEE L G K WL Q. §

stk 6

30.37.1.6 Kanalbredde: 1600 mm

Dybde kanal opp til OK dekke: 2250 mm

Hgyde spjeld: 1250 mm

SAN10-HLO1 1
SAN20-HLO1 1 stk 2

30.37.2 Kanalluke med elektrisk aktuator
Medium: Ubehandlet avlgpsvann
Materiale: Syrefast AISI316 eller bedre

Lukene skal monteres i kanalveggen og kanalbunn
med slisser i betong. Lukene skal veere helt tette nar
de er lukket.

Kanalluker skal veere tilnaermet lufttette over dekket
(slik at ventilasjonsanlegget klarer & holde undertrykk|
over kanaler).

Kanalluker skal ha indikator som viser om luke er
stengt eller apen.

Lukene skal utstyres med elektriske aktuatorer for
av/pa drift, med kapslingsgrad pa minst IP68.
Aktuatoren skal ha handratt for nadbetjening

Se krauv til elektriske aktuatorer i post 30.0 Generelle
krav - Ventiler og armatur

30.37.21 Kanalbredde: 800 mm

Dybde kanal opp til OK dekke: 2000 mm
Hgyde spjeld: 1050 mm

INNO2-MLO1 1 stk 1

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
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asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-40

Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 37 Luker / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

30.37.2.2 Kanalbredde: 800 mm

Dybde kanal opp til OK dekke: 1800 mm
Hgyde spjeld: 1000 mm
AEB00-MLO1 1 stk 1

30.37.3 Veggluke med elektrisk aktuator
Medium: Ubehandlet avigpsvann
Materiale: Syrefast AISI316 eller bedre

Lukene skal monteres i/mot betongvegg som har
firkantet utsparing. Lukene skal veere helt tette nar
de er lukket.

Lukene skal utstyres med elektriske aktuatorer for
av/pa drift, med kapslingsgrad pa minst IP68.
Aktuatoren skal ha handratt for nadbetjening

Det skal veere en tilneermet lufttett gjenommfgaring
gjennom dekket (slik at ventilasjonsanlegget klarer &
holde undertrykk over kanaler).

Luker skal ha indikator som viser om luke er stengt
eller apen.

Se krauv til elektriske aktuatorer i post 30.0 Generelle
krav - Ventiler og armatur

30.37.3.1 Hgyde utsparing: 1000 mm

Bredde utsparing: 1000 mm

Avstand fra bunn utsparing til topp dekke: 1900 mm
Spindelhgyde: Omlag 2300 mm (fra bunn luke)

AEB10-MLO1 1
AEB20-MLO1 1
AEB30-MLO1 1 stk 3

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 30 Ventiler og armatur :
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-41
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 38 Armatur 11.10.2024
30.38.1 Armatur

GENERELLE KRAYV - Armatur

Ref ogsa post 30.0 GENERELLE KRAYV - Ventiler og armatur.
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 30-42
Kapittel: 30 Ventiler og armatur / 38 Armatur / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
30.38.2 UB8.215213A

EKSPANSJONSELEMENT - INNENDGRS
Type: Fleksibelt rarelement

Materiale: Stal

Medium: Avigpsvann

Lokalisering: Se tegning

Dimensjon: Se underposter
Materialkvalitet: Karbonstél / Syrefast stal
Temperaturomrade: 0 - 25 °C
Arbeidstrykkomrade: PN10

Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Strekkfaste justerbare innbyggingsstykker
(passtykker/PF-stykker)
- Flenser iht. DIN EN 1092-2.
- Skal ikke ha gjennomgaende bolter.
- Justerbarhet + 25 mm.
- Overflatebehandling for karbonstal:
Epoksybelagt, min 250 pym.
- Bolter og mutter pa innbygginstykker skal vaere
varmgalvaniserte eller i rustfritt stal.
Gulkromatiserte bolter og muttere aksepteres

I-klzzf ogsa post 30.38.0 GENERELLE KRAV -

Armatur.
30.38.2.1 DN100 PN10 stk L N I
30.38.2.2 DN200 PN10 stk K I I
30.38.2.3 DN400 PN10 stk 3 |
30.38.2.4 DN500 PN10 stk L R I
30.38.2.5 DN600 PN10 stk 5

Sum denne side:

Sum Kapittel 30 Ventiler og armatur :
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-1
Kapittel: 40 Instrumentering 11.10.2024

40.0 Instrumentering

GENERELLE KRAV - Instrumentering

Ref ogsa generelle krav post 1.0 - 1.10

Dersom annet ikke er spesifisert gjelder fglgende generelle krav til maleutstyr med signal utgang:

Krav til kapsling: IP 65
Ngyaktighet: 1 % av maks. verdi
Repeterbarhet: 1 %

Toleder utstyr: 24 V DC
Signaltyper: Analoge 4-20 mA
Trykklasse: PN10

Kontaktfunksjoner skal veere potensialfrie.
Utstyret skal oppfylle forskrift om elektrisk utstyr (FEU), og andre relevante forskrifter.

Det er gnskelig at antall underleverandgrer blir sa lite som mulig. Dette ma imidlertid ikke trekkes sa langt at
det gar ut over kvaliteten pa det tilbudte utstyret.

Et minimumskrav er imidlertid at samme type utstyr er av samme fabrikat, for eksempel nivamalere. Et
unntak kan imidlertid veere for elektromagnetiske mengdemalere der det kan aksepteres et fabrikat for malere

med sveert liten dimensjon, som skal brukes i forbindelse med kjemikaliedoseringen, og et annet for de gvrige
malerne.

Det vil bli lagt stor vekt pa at det velges kurant fabrikat av god kvalitet, og at service og reservedeler er lett
tilgjengelig.

Nar det gjelder montering, kalibrering og inntrimming av utstyret forutsettes det at underleverandaren for det
aktuelle utstyret trekkes inn i n@gdvendig grad og at dette er inkludert i tilbudet.
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-2
Kapittel: 40 Instrumentering / 41 Mengdemaler 11.10.2024

40.41.1 Mengdemaler

GENERELLE KRAV - Mengdemaler

Ref ogsa post 40.0 GENERELLE KRAYV - Instrumentering.
Type: Elektromagnetisk vannmengdemaler.
Mengdemalere ma som minimum kunne gi fglgende signaler:

@yeblikksverdi mengde
Puls-signal/Akkumulert mengde
Stremningsretning

Status (OK/Feil)

Mengdemaler skal kommunisere via hardwirede signaler, 4-20 mA signal for mengde. Mengdemalere skal
kunne male i begge retningene.

Flenser iht. DIN EN 1092-2.

Mengdemalere pa vann skal ha innerliner i hard gummi, PTFE, eller neopren. Jordingselektroder utfgres i
AISI316, eller Hastelloy C.

Pa mengdemalere pa rustfrie/syrefaste rer skal M6 skrue med mutter sveises pa reret pa hver side av
mengdemaleren for tilkobling av jordingen. Dette inkluderes i prisen pa mengdemaleren.

Avhengig av plasseringen og tilkomsten er det enten benyttet kompakt mengdemaler eller delt mengdemaler.
Dette er spesifisert i postene.

Alle mengdemalere leveres i samme fabrikat. Det kan gjgres unntak for mindre mengdemalere for maling av
kjemikalier.

Kompakte mengdemalere

Mengdemalere med malehode og display sammenbygget i en enhet. Display skal orienteres slik at det kan
leses fra en normal betjeningsposisjon. Display skal ikke std opp ned eller inn mot veggen.

Delte mengdemalere

Mengdemalere i delt utgave, slik at displayet kan monteres et sted hvor det er tilgjengelig og synlig. Montasje
av display og brakett for montering inkluderes i prisen.

Dersom det er behov for spesialkabler for sammenkobling av malehodet og displayet skal dette leveres
sammen med hver mengdemaler. Lengde pa kabler er 10 meter dersom annet ikke er spesifisert i posten.

Maleomrade

Skal programmeres med maleomrader iht. |O-liste
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 40-3

Kapittel: 40 Instrumentering / 41 Mengdemaler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

40.41.2

40.41.21

40.41.2.2

40.41.2.3

40.41.2.4

WM2.1199A

GIVER

Type: Volumstream

Tilkobling til bus-system: Hardwired
Kapslingsgrad: IP65

Lokalisering: Se tegninger

Anvendelse: Overvaking/styring

Medium: Forbruksvann, avigpsvann og avilgpsslam
Toleranse: 0,5 % av aktuell verdi ved v>0,25 m/s
Montasje: Flenset

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsa post 40.41. GENERELLE KRAYV -
Mengdeméler.

DNG65

Mengdemalere skal leveres i kompaktutgave med
sammenbygget malergr og elektronikkenhet.

AVV00-FTO1 1
PSPO0-FTO1 1

DN80

Mengdemalere skal leveres i kompaktutgave med
sammenbygget malergr og elektronikkenhet.

FOROO0-FTO01 1
SPMO00-FT01 1

DN100

Mengdemalere skal leveres i kompaktutgave med
sammenbygget malergr og elektronikkenhet.

FLTOO-FTO1

FLTOO-FTO2

FSEO01-FTO1
PVAOO-FTO1
PVVO00-FTO1
PVV00-FT02
SPMO01-FTO1

JEE L N NI (L (L QL §

DN150

Mengdemalere skal leveres i kompaktutgave med
sammenbygget malergr og elektronikkenhet.

FLT12-FTO1 1
FLT22-FTO1 1
FLT32-FTO1 1

stk

stk

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Sula og Alesund kommune

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 40-4

Kapittel: 40 Instrumentering / 41 Mengdemaler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

40.41.2.5

40.41.2.6

40.41.2.7

40.41.2.8

40.41.2.9

40.41.3

FLT42-FTO1
FLT52-FTO01
FLT62-FTO1
SLV00-FTO1

_ aaaa

DN200

Mengdemalere skal leveres i kompaktutgave med
sammenbygget malergr og elektronikkenhet.

PVV00-FT03 1
DN300

Mengdemalere skal leveres i kompaktutgave med
sammenbygget malergr og elektronikkenhet.

FLO10-FTO1
FLO20-FTO1
FLO30-FTO1
FLO40-FTO1
FLO50-FTO1
FLOGO-FTO1

_ aaa A

DN400

Mengdemalere skal leveres i kompaktutgave med
sammenbygget malergr og elektronikkenhet.

AEB10-FTO1 1
AEB20-FTO1 1
AEB30-FTO1 1

DN600

Mengdemalere skal leveres i kompaktutgave med
sammenbygget malergr og elektronikkenhet.

INNOO-FTO1 1
DN600

Mengdemalere skal leveres i separat utgave.
Elektronikkenhet med display monteres pa vegg.

OVLOO-FTO1 1

WM2.1189A

GIVER

Type: Volumstream

Tilkobling til bus-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP65

Lokalisering: Blaseluftrgr over biotrinn
Anvendelse: Overvaking/styring

Medium: Blaseluft

Toleranse: 2 % av aktuell verdi ved v>0,5 m/s

stk

stk

stk

stk

stk

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Sula og Alesund kommune

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-5
Kapittel: 40 Instrumentering / 41 Mengdemaler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

Montasje: Flenset

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag

- Ref ogsa post 40.41. GENERELLE KRAYV -
Mengdeméler.

40.41.3.1 Mengdemalere for blaseluft biotrinn

Dimensjon velges av tilbyder. Monteres pa rar for

blaseluft i kap 50.53. Luftemengder opp til 2000

Nm3/h.

Det gnsker tilbud pa ultralydsmengdemalere, vortex-

mengdemalere eller termiske mengdemalere.

Tilbyders anbefalte lgsning fares til sum. Alternative

tilbud kan legges ved tilbudet.

Mengdemalere skal leveres i kompaktutgave med

sammenbygget malergr og elektronikkenhet.

AEB11-FTO1 1

AEB11-FT02 1

AEB21-FTO1 1

AEB21-FT02 1

AEB31-FTO1 1

AEB31-FT02 1 stk I R
40.41.4 ROTAMETER

For manuell registrering av mengde spedevann til

polymer.
40.41.4.1 Dimensjon tilpasset en spedevannsmengde pa 100-

500 I/time

DPS13-FI01 1

DPS23-FI01 1

DPS33-FI01 1

DPS43-FI01 1

DPS53-FI01 1

DPS63-FI01 1 stk I R B
40.41.4.2 Dimensjon tilpasset en spedevannsmengde pa 500-

1000 l/time

DPFO03-FI03 1 stk L R A
40.41.4.3 Dimensjon tilpasset en spedevannsmengde pa 1000

3000 I/time

DPA03-FI01 1 stk L P

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :

Sum denne side:
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-6
Kapittel: 40 Instrumentering / 42 Trykkmaler 11.10.2024

40.42.1 Trykkmaler

Generelle krav - Trykkmaler
Ref ogsa post 40.0 GENERELLE KRAYV - Instrumentering.
Trykkgivere for vann

Maleomradet kan veere fast og det er ikke krav om programmering av dette, men det kan tilbys om
leverandgren finner det gnskelig.

Trykkgivere leveres med '%2” BSP gjenger. Hus i rustfritt stal eller syrefast stal. Membran for trykkregistrering
skal veere av typen Flush (skjermet). Trykkgiverne skal ha utgang 4-20 mA. De skal ha stor toleranse overfor
spenningsvariasjoner (12-30V DC).

Monteres pa manometerkraner (priset i egne poster).

Trykkgivere for kjemikalier

Maleomradet kan veere fast og det er ikke krav om programmering av dette, men det kan tilbys om

leverandgren finner det gnskelig. Kompensasjon for mediets tetthet blir gjort i PLS-programmet slik at det
enkelt kan endres ved behov.

Trykkgivere leveres med 1” BSP gjenger. Hus i PVDF eller annet plastmateriale som taler de aktuelle
kjemikaliene. Membran i kjeramisk materiale som taler det aktuelle mediet.

Trykkgiverne skal ha utgang 4-20 mA.
De skal ha stor toleranse overfor spenningsvariasjoner (12-30 VDC).

Se postene for spesifikasjon av de aktuelle kjemikaliene.
Trykkgivere for luft

Maleomradet kan veere fast og det er ikke krav om programmering av dette, men det kan tilbys om
leverandgren finner det gnskelig.

Trykkgivere leveres med 2" BSP gjenger. Hus i rustfritt stal eller syrefast stal. Trykkgiverne skal ha utgang 4-
20 mA. De skal ha stor toleranse overfor spenningsvariasjoner (12-30V DC).

Manometre

Alle manometre skal vaere vaeskefylte og ha skala gradert i bar eller mVS. Utfgres iht. NS-EN 837.
Skalaomréade iht. NS-EN 837. Manometre skal vaere veskefylte @63 og utfares i min. PN 10.
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 40-7

Kapittel: 40 Instrumentering / 42 Trykkmaler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

40.42.2

40.42.2.1

40.42.2.2

40.42.2.3

40.42.2.4

WM2.2289A

GIVER

Type: Trykk

Tilkobling til buss-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP65

Lokalisering: Se tegning

Anvendelse: Trykkgiver, PT

Medium: Luft

Toleranse: Se generelle krav - Trykkmaler, post
40.42.0

Montasje: Gjenget, pd4 manometerkran (priset i egen
post)

Andre Krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsa post 40.42.0 GENERELLE KRAYV -
Trykkmaler.

Trykkmaler / Trykktransmitter
Lavtrykksluft

Maleomrade: 0-1 bar

LTLO1-PTO1
LTLO2-PTO1
LTLO3-PTO1
LTLO4-PTO1

_ A A

Trykkmaler / Trykktransmitter
Trykktanker for haytrykksluft

Dersom trykkgivere inngar i trykktankleveranse i post
50.56.5, kan pris settes til 0.

Maleomrade: 0-10 bar

HTLO1-PTO1 1
HTLO3-PTO01 1
HTLO4-PTO01 1

Trykkmaler / Trykktransmitter
Trykktanker for haytrykksluft

Dersom trykkgivere inngar i trykktankleveranse i post
50.56.6, kan pris settes til 0.

Maleomrade: 0-15 bar
HTLO2-PTO01 1

Trykkmaler / Trykktransmitter
Luft til slamkanon

Maleomrade: 0-15 bar

stk

stk

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 40-8

Kapittel: 40 Instrumentering / 42 Trykkmaler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

40.42.2.5

40.42.2.6

40.42.3

40.42.3.1

40.42.4

AVV14-PT01 1
AVV24-PT01 1

Trykkmaler / Trykktransmitter
Luft til dispergering, trykk i dispergeringstank

Maleomrade: 0-15 bar

DIS13-PTO1
DIS23-PT01
DIS33-PT01
DIS10-PT02
DIS20-PT02
DIS30-PT02

JEE L G NI WL (. §

Trykkmaler / Trykktransmitter
Pa hydrofor.

Pris kan settes til 0 dersom inngéar i hydrofor.
Maleomrade 0-10 bar.

PVV00-PTO1 1
PVAQ0O-PTO1 1

WM2.2289A

GIVER

Type: Trykk

Tilkobling til buss-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP65

Lokalisering: Se tegning

Anvendelse: Differansetrykkgiver, PDT
Medium: Dispergeringsvann

Toleranse: Se generelle krav - Trykkmaler, post
40.42.0

Montasje: Gjengt

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsa post 40.42.0 GENERELLE KRAYV -
Trykkmaler.

Trykkmaler / Trykktransmitter
Differansetrykkmaling i dispergeringsvannstank
Maleomrade: 0-2 mVS

DIS10-PDTO1 1
DIS20-PDTO1 1
DIS30-PDTO1 1

WM2.2289A

GIVER

Type: Trykk

Tilkobling til buss-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP65

Lokalisering: Se tegning

stk

stk

stk

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 40-9

Kapittel: 40 Instrumentering / 42 Trykkmaler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

40.42.41

40.42.4.2

40.42.4.3

40.42.4.4

40.42.4.5

Anvendelse: Trykkgiver, PT

Medium: Avigpsvann og avlgpsslam

Toleranse: Se generelle krav - Trykkmaler, post
40.42.0

Montasje: Gjenget, p4 manometerkran (priset i egen
post)

Andre Kkrav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 40.42.0 GENERELLE KRAYV -
Trykkmaler.

Trykkmaler / Trykktransmitter
Slampumpe forsedimentering
Maleomrade: 0-50 mVS

FSE11-PTO1 1
FSE21-PTO1 1
FSE31-PTO1 1

Trykkmaler / Trykktransmitter
Slampumpe flotasjon, hovedfraksjon
Maleomrade: 0-50 mVS

FLT03-PT02
FLTO3-PTO3
FLT04-PT02
FLT04-PTO3
FLTO5-PT02
FLTO5-PTO3

_ aaa A aAaaa

Trykkmaler / Trykktransmitter
Slampumpe flotasjon, sedimentert fraksjon
Maleomrade: 0-50 mVS

FLT03-PTO1 1
FLT04-PTO1 1
FLT05-PTO1 1

Trykkmaler / Trykktransmitter
Slampumpe fra blandslamlager til fortykker, og
slampumpe fra slamlager til avvanningskrue

Maleomrade: 0-50 mVS

SLB01-PTO1
SLB02-PTO1
SLL10-PTO1
SLL20-PTO1

_ A aaa

Trykkmaler / Trykktransmitter
Trykk i dispergeringstank

Maleomrade: 0-100 mVS

stk

stk

stk

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-10
Kapittel: 40 Instrumentering / 42 Trykkmaler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

DIS10-PTO1 1

DIS20-PTO1 1

DIS30-PTO1 1 stk K R R
40.42.4.6 Trykkmaler / Trykktransmitter

Trykk prosessvann til polymerberedere

Maleomrade: 0-100 mVS

PVV13-PTO01 1 stk (I I
40.42.4.7 Trykkmaler / Trykktransmitter

Trykk trykkside fettpumper.

Maleomrade: 0-50 mVS

FETO01-PTO1 1

FET02-PTO1 1 stk 24
40.42.5 WM2.2289A

GIVER

Type: Trykk

Tilkobling til buss-system: Kobles ikke

Kapslingsgrad: IP65

Lokalisering: Se tegning

Anvendelse: Manometer, Pl

Medium: Dispergeringsvann

Toleranse: Se generelle krav - Trykkmaler, post

40.42.0

Montasje: Gjengt

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag

- Ref ogsa post 40.42.0 GENERELLE KRAV -
Trykkmaler.

40.42.51 Manometer

Dispergeringsvann til dispergeringstank, pa trykkside

dispergeringspumper.

Maleomrade: 0-100 mVS

DIS11-PI01 1

DIS12-PI01 1

DIS21-PI01 1

DIS22-PI101 1

DIS31-PI01 1

DIS32-PI01 1 stk I R R

Sum denne side:
Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-11
Kapittel: 40 Instrumentering / 43 Nivamaler 11.10.2024

40.43.1 Nivamaler

GENERELLE KRAV - Nivamaler

Ref ogsa post 40.0 GENERELLE KRAYV - Instrumentering.

Radarnivamalere

80 GHz radar.

For maling av niva i bassenger og tanker.

Skal ha utgang for 4-20 mA justerbart malesignal. | kompakt utgave (innebygget signalomformer til 4-20 mA).

Enheten skal ha kapsling IP68, og denne samt festeanordninger, skal vaere utfgrt i korrosjonssikkert
materiale.

Maleren skal veere tilpasset urolig vannspeil og type medium.
Ved plassering av maleren ma det tas hensyn til risiko for forstyrrende ekko fra vegger, rgr og utstyr.

Nivadetektorer

For ngyaktig deteksjon av om niva ligger for hayt eller lavt, brukes det konduktive nivadetektorer, kapasitive
nivadetektorer, eller vibrerende gafler. Nivadetektorene leveres med gjengeanslutning slik at de kan monteres
pa rgranlegget eller pa braketter. Nivadetektorene skal ha innebygget elektronikk slik at de kan kobles pa en
digital inngang pa PLS.

Braketter og foringsror

Noen av nivdmalerne og nivadetektorene skal monteres i foringsrer nedstept i dekket. Foringsrar er priset i
kap. 20.21.

Andre nivamalerne og nivadetektorene skal monteres pa brakketer i lukedpning, rett under luke. Braketter er
priset i egen post i dette delkapittelet.

Braketter skal vaere utferes i syrefast stal AISI316 eller andre materialer med bedre korrosjonsmotstand.
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asplan ‘\' Mult Sula og Alesund kommune

viak consult
Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-12
Kapittel: 40 Instrumentering / 43 Nivamaler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
40.43.2 WM2.3389A
GIVER
Type: Niva

Tilkobling til buss-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP65

Lokalisering: Se tegning

Anvendelse: Overvaking/styring

Toleranse: Se generelle krav - Instrumentering post
40.0

Montasje: Se underposter

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsa post 40.43.0 GENERELLE KRAYV -
Nivamaler

40.43.2.1 Radarnivamaler
Monteres pa foringsrar priset i kap 20.21.

FLT10-LTO1
FLT20-LTO1
FLT30-LTO1
FLT40-LTO1
FLT50-LTO01
FLT60-LTO1
REJOO-LTO1
RIS00-LTO1
SLB00-LTO1
SLL10-LTO1
SLL20-LTO01
SLVO0-LTO1

JEE L NG UK UL U UL (UK UL I QL Q. §

stk 12

40.43.2.2 Radarnivamaler

Monteres pa stusser pa flokkuleringstanker.

FLO10-LTO1
FLO20-LTO1
FLO30-LTO1
FLO40-LTO1
FLO50-LTO1
FLOGO-LTO1

_ aaa A aAaaa

stk 6

40.43.2.3 Radarnivamaler

Monteres pa stusser pa kjemikalietanker. Se post
60.61.3

Maleomréade: 0 - 5m
Medium: Kjemikalier

DFEO1-LTO1 1
DFE02-LTO1 1 stk 2

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 40-13

Kapittel: 40 Instrumentering / 43 Nivamaler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

40.43.2.4

40.43.3

40.43.3.1

40.43.3.2

40.43.3.3

Radarnivamaler
Monteres i lukekant/betongvegg med brakett.

AEB10-LTO1
AEB10-LT02
AEB20-LTO1
AEB20-LT02
AEB30-LTO1
AEB30-LT02
FETOO-LTO1
PSP00-LTO1
RIS00-LT02

SPMO01-LTO1
UTLOO-LTO1

RS L G U (UL (UL (U (UL (L (I I

WM2.3389A

GIVER

Type: Niva

Tilkobling til buss-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP68

Lokalisering: Se tegning

Anvendelse: Nivadetektor

Toleranse: Se generelle krav - Instrumentering post
40.0

Montasje: Se underposter

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsa post 40.43.0 GENERELLE KRAYV -
Nivadetektor.

Nivadetektor
Monteres pa foringsrar priset i kap 20.21.

FET00-LSO1
REJ00-LS01
SLB00-LS01
SLL10-LS01
SLL20-LS01
SLV00-LS01

JEE L G WK QL Q. §

Nivadetektor

Monteres i lukekant/betongvegg med brakett.
PSP00-LS01 1
SPMO01-LS01 1
UTLOO0-LS01 1

Nivadetektor

Monteres pa stusser/foringsrgr pa kjemikalietanker.

stk

stk

stk

11

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 40-14

Kapittel: 40 Instrumentering / 43 Nivamaler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

40.43.3.4

40.43.4

40.43.41

40.43.4.2
40.44
40.44.1

Se post 60.61.3.

Ma veere tilpasset for & tale et aggressivt miljg i
tanker for lagring av jernklorid eller PAX. .

DFEO1-LSO01
DFEO01-LS02
DFEO01-LS03
DFEO02-LS01
DFE02-LS02
DFE02-LS03

_ aaa A aAaaa

Nivadetektor
Vann-pa-gulv vakter. Monteres pa betongvegg.

DFEOQ0-LSO01
FORO00-LS01
FLOO0O0-LSO01
FLTOO-LSO1
RGHO00-LS01
SLLOO-LS01

JEE L G WK WL Q. §

BRAKETTER

For monstasje av nivastaver og nivamalere i
lukekant/betongevgg.

For nivamalere

For nivadetektorer
Provetakere

VAKUUMPRGVETAKER MED KJGLESKAP

Det skal leveres automatiske vakuumprgvetakere for
uttak av prever fra innlgpskanal og utlgpskasse.

Det skal leveres kjgleskap og provetaker integrert i
samme enhet.

Leveransen skal inkludere ngdvendig utstyr til
montasje og innfestning. Leveransen inkluderer ogsa
ngdvendig utstyr for styring av automatisk
prevetaking.

Det skal legges til rette for enkel justering av
provetakingsdybden.

Hastigheten i prgveslangen skal veere minst 0,6 m/s.
Slangen skal legges i foringsrgr, uten svanker og
med god stigning opp mot prgvetakeren. Foringsrar

stk

stk

stk
stk

11

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :

Sum denne side:
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 40-15

Kapittel: 40 Instrumentering / 44 Provetakere /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

40.44.2

inngar i post.

Preovetakingen skal veere automatisk og
provetakeren skal kunne programmeres slik at den
tar ut representative blandprgver over en valgt
tidsperiode. Prgvetakingen skal styres over
renseanleggets driftskontrollanlegg.

Kjaleskap/prgvetaker for utlapskum star plassert
omlag 6 m over vannlinje. Prgvetakere ma ha
loftehgyde som klarer dette.

Kjaleskap skal veere tilrettelagt for mottak av
delprover fra provetakere og oppbevaring av
blandprgve. Kjgleskapet skal ha beholder for
blandprave pa 20-30 liter.

Pravetakingsbeholderen skal sta i kjgleskapet under
provetakingen. Fagringsslanger fra pravepunkt il
prevetakingsbeholderen inkluderes i post.

Kjgleskapet skal vaere av type godkjent for vatrom,
og skal ikke ha kobberrgr eller andre komponenter
av kobber eksponert mot romatmosfaeren.
Kjaleskapet skal ha temperaturmaler med utgang for
overfgring av temperatur og status til renseanleggets
driftskontrollsystem. Temperaturen skal holdes
mellom 1-5 grader celsius.

INNOO-VPO01 1
UTLO0O-VPO1 1

GILJOTINPRGVETAKER MED KJGLESKAP

Det skal leveres automatisk giljotinprgvetaker for
uttak av avlgpsprgver fra pumperegr fra
septikmottakspumpesump.

Prgvetakeren skal opereres med pneumatisk
aktuator. Leveransen skal inkludere ngdvendig
utstyr til montasje og innfestning pa pumperar.
Leveransen inkluderer ogsa ngdvendig utstyr for
styring av automatisk prgvetaking.

Giljotinprgvetakeren henter ut et fast volum med
avlgpsvann direkte fra avlgpsstremmen.
Avlgpsvannet skal sa drenere ned i en slange som
gar ned i et provekjeleskap. Slangen skal ga sa
direkte i nedadrettet retning som mulig, og veere fri
for svanker. Slangen skal veere enkel a skifte ut.

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 40-16

Kapittel: 40 Instrumentering / 44 Provetakere /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

Preovetakingen skal veere automatisk og
provetakeren skal kunne programmeres slik at den
tar ut representative blandprgver over en valgt
tidsperiode. Prgvetakingen skal styres over
renseanleggets driftskontrollanlegg.

Kjaleskap skal veere tilrettelagt for mottak av
delprover fra provetakere og oppbevaring av
blandprgve. Kjgleskapet skal ha beholder for
blandprave pa 20-30 liter.

Pravetakingsbeholderen skal sta i kjgleskapet under
provetakingen. Fagringsslanger fra giltotinprgvetaker
til pravetakingsbeholderen inkluderes i post for
provetakere.

Kjaleskapet skal veere av type godkjent for vatrom,
og skal ikke ha kobberrgr eller andre komponenter
av kobber eksponert mot romatmosfaeren.
Kjaleskapet skal ha temperaturmaler med utgang for
overfgring av temperatur og status til renseanleggets
driftskontrollsystem. Temperaturen skal holdes
mellom 1-5 grader celsius.

SPMO01-VPO01 1

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-17
Kapittel: 40 Instrumentering / 45 Vannkvalitetsmaler 11.10.2024

40.45.1 Vannkvalitetsmaler

GENERELLE KRAV - Vannkvalitetsmalere

Ref ogsa post 40.0 GENERELLE KRAYV - Instrumentering.

pH og temperaturmalere

Transmittere skal veere utstyrt med display for avlesning av maleverdi for pH og temperatur.

Signaler: Al - 2 stk malesignal (4-20 mA).

Elektroden skal vaere av robust type, beregnet til & sta i aviepsvann. Den skal veere av type
kombinasjonselektrode med automatisk temperaturkompensering, og skal kunne kalibreres pa stedet i

medbrakt buffer. Instrumentet skal ha automatisk nullpunkts- og felsomhetsjustering, og skal gi mulighet for
3-punkts kalibrering.

Malerinstrumentet skal vaere av programmerbar type med visning av pH-verdien i display. Det skal ha
differensialinngang fra maleelektroden og 4-20 mA-utgang for malesignal samt utgang for signal for feil maler
for oversending til anleggets prosesskontroll-anlegg. Utganger skal vaere galvanisk skilt. Om ikke, ma dette
oppgis slik at galvaniske skiller kan settes i tavlene. Instrumentet skal kunne gi beskjed om behov for
kalibrering.

Leveransen pr. installasjon omfatter: pH-elektrode, transmitter (maleomformer/-instrument), kabel fra
elektrode til transmitter, kalibreringsutstyr, en reserveelektrode. Det kan aksepteres at to pH elektroder kobles
til samme transmitter sa lenge det gir samme funksjonalitet mtp. signaler.

Turbiditetsmalere

Instrumentet skal vaere med viskere eller annen automatisert rengjgringsmetode.

Det skal veere display for avlesning av turbiditeten.

Signal: Al - galvanisk skilt 4-20 mA for malesignal tilpasset maleomradet.
For kontinuerlig maling.

Maleren skal leveres med passende utvalg av kalibreringslgsninger.

Ledningsevnemalere

Instrument for kontinuerlig maling av konduktivitet.

Signal: Al - malesignal (4-20 mA).

Skal ha digitalt instrument for avlesning av maleverdi. Komplett leveranse inkludert analyseinstrument og
gjennomstrgmningsarmatur.

Oksygengivere

Det skal leveres optiske oksygenmalere av robust type egnet for bruk i avigpsvann. Méalerne skal leveres med
beskyttelseshette med luftspyling av sensorhode, og magnetventil for luftspyling.

Malestasjoner
Det skal installeres to stk méalestasjoner med vanngjennomstrgming, en for innlgp og en for utlgp. Disse

bestar av rustfri vask med vannspeil der elektroder er neddykkede, og panel for montasje av
maleverdiomformerne.
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 40-18

Kapittel: 40 Instrumentering / 45 Vannkvalitetsmaler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde

Pris

Sum

40.45.2

40.45.2.1

40.45.2.2

40.45.3

WM2.1586A

GIVER

Type: Surhetsgrad (pH)

Tilkobling til bus-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP67

Lokalisering: Se tegninger

Anvendelse: pH-maling og temperaturmaling
Medium: Avilgpsvann

Toleranse: Malengyaktighet: +/- 0,02 pH eller bedre.
Oppl@sning: +/- 0,01 pH

Montasje: Pa foringsrer ned i basseng
Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Inkludert montasje i foringsrgr tilpasset pH-
elektrode og dybde til vann/fribord.
- Ref ogsé post 40.45.0 GENERELLE KRAYV -
Vannkvalitetsmalere.

pH givere MBBR

AEB10-QT03 1
AEB20-QT03 1
AEB30-QT03 1

pH givere FLOK

FLO10-QTO1
FLO20-QTO01
FLO30-QTO01
FLO40-QTO01
FLO50-QTO01
FLOG0-QTO1

_ aaa A aAaaa

WM2.1586A

GIVER

Type: Surhetsgrad (pH)

Tilkobling til bus-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP67

Lokalisering: Se tegninger

Anvendelse: pH-maling og temperaturmaling
Medium: Avlgpsvann

Toleranse: Mélenayaktighet: +/- 0,02 pH eller bedre.
Opplasning: +/- 0,01 pH

Montasje: | malestasjon

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Elektrode skal sta i vannspeil i malestasjon
- Ref ogsa post 40.45.0 GENERELLE KRAYV -
Vannkvalitetsmalere.

stk

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-19
Kapittel: 40 Instrumentering / 45 Vannkvalitetsmaler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

40.45.3.1 pH giver malestasjoner

INNOO-QTO1 1 stk L I A
40.45.4 WM2.1686A

GIVER

Type: Turbiditet

Tilkobling til bus-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP67

Lokalisering: Mélestasjoner
Anvendelse: Turbiditetsmaling
Medium: Avlgpsvann

Toleranse: | malestasjon

Montasje: Inngar ikke

Andre krav:
a) Omfang og prisgrunnlag
Maleomréade: 0 - 300 FNU
Elektrode skal sta i vannspeil i malestasjon.

- Ref ogsé post 40.45.0 GENERELLE KRAYV -

Vannkvalitetsmaler.
40.45.41 Turbiditetsmaler malestasjoner
UTL00-QTO1 1 stk (N R
40.45.5 WM2.1986A
GIVER

Type: Ledningsevne

Tilkobling til bus-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP67

Lokalisering: Mélestasjoner
Anvendelse: Ledningsevnemaler
Medium: Avlgpsvann

Toleranse: -

Montasje: Inngar ikke

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Maleomrade: 0 - 1000 uS/cm
Elektrode skal sta i vannspeil i malestasjon
Maleomrade:

- Ref ogsa post 40.45.0 GENERELLE KRAYV -
Vannkvalitetsmaler.

40.45.5.1 Ledningsevnemalere malestasjoner
(konduktivitet)

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-20
Kapittel: 40 Instrumentering / 45 Vannkvalitetsmaler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

INNOO-QTO02 1

UTL00-QTO02 1 stk 2 1.
40.45.6 WM2.1986A

GIVER

Type: Oksygenmalere

Tilkobling til bus-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP67

Lokalisering: Se tegninger
Anvendelse: Oksygenmalere

Medium: Avlgpsvann

Toleranse: 2% av aktuell verdi
Montasje: | montasjerar

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Ref ogsé post 40.45.0 GENERELLE KRAYV -
Vannkvalitetsmaler.

Inkludert luftslanger og magnetventiler for
spyling.

Magnetventiler settes i magnetventilskapet ved
MBBR.

Maleomrade: 0 - 20 mg O2/L

Monteres i montasjeragr som gar ned i
vannstremmen pa MBBR reaktor. Det er hayt
fribord mellom dekke og vannspeil i reaktorene.
Det henvises til tegningsgrunnlag.

Selve optodene skal monteres med en vinkel pa
omlag 45° for & hindre luftbobler og slam a bli
sittende fast.

40.45.6.1 Oksygenmalere

AEB10-QTO1
AEB10-QT02
AEB20-QT01
AEB20-QT02
AEB30-QTO01
AEB30-QT02

JEE L I WL WL Q. §

stk 6

40.45.7 MALESTASJONER

Malestasjonen skal veere basert pa industriell
oppvaskbenk i rustfritt stal, iht. til skisse i tegning
AVM-20-PF-102. Det skal veere 1 stor kum for
gjennomstrgmning av avlgpsvann der online
maleinstrumenter skal std, og minimum 1 kum for
handvask/vask av instrumenter.

Inkludert bakvegg i rustfritt stal. Inkludert egen vaske
med blandebatteri. Med beholder for tarkepapir og

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-21
Kapittel: 40 Instrumentering / 45 Vannkvalitetsmaler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
sape.

Firkantet kum skal tilkobles delstrem avigpsvann fra

kanal.

Malestasjon innlap 1

Malestasjon utlgp 1 stk 2\
40.45.8 SLANGEPUMPER

For pumping av avlgpsvann til méalestasjoner.

Slange ma veere i diameter stor nok til & handtere
urenset avigpsvann (etter innlgpsrister).

Kapasitet: Omlag 1 liter per minutt.

Tilkobles rar i post 20.22.1.1 og 20.22.1.2. stk 2

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-22
Kapittel: 40 Instrumentering / 46 Tarrstoffmaler 11.10.2024

40.46.1 Torrstoffméaler

GENERELLE KRAV - Toerrstoffmaler

Ref ogsa post 40.0 GENERELLE KRAYV - Instrumentering.

Type: Tarrstoffmaler for maling av tarrstoffprosent (TS%) i avigpsslam.
Terrstoffmaler ma som minimum kunne gi falgende signaler:

e  Oyeblikksverdi tgrrstoffprosent
e  Status (OK/Feil)

Terrstoffsmaler skal leveres med automatisk rengjeringsmekanisme i form av spylering, viskere eller
tilsvarende.

Tearrstoffmaler skal kommunisere via hardwirede signaler (evt. Modbus TCP).
Flenser iht. DIN EN 1092-2.
Eventuell jording skal medtas tilsvarende som for mengdemalere.

Maleomrade: Minimum 0-10 % TS.
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 40-23

Kapittel: 40 Instrumentering / 46 Tgrrstoffmaler /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh. | Mengde Pris

Sum

40.46.2

40.46.2.1

40.46.2.2

WM2.1989A

GIVER

Type: Annen type — Tarrstoffprosent (TS%)
Tilkobling til bus-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP66

Lokalisering: Se tegninger

Anvendelse: Overvaking/styring

Medium: Avlgpsslam

Toleranse: 0,1 % TS

Montasje: Flenset

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag

- Ref ogsa post 40.46. GENERELLE KRAV -

Tarrstoffmaler.

DN100
Maleprinsipp: Mikrobglger
Kalibrering av maler inkluderes i posten.

FLT03-QT01
FLT03-QT02
FLT04-QT01
FLT04-QT02
FLT05-QT01
FLT05-QT02
FSE01-QT01

DN100 - opsjon
Maleprinsipp: Optisk
Kalibrering av maler inkluderes i posten.

FLT03-QTO01
FLT03-QT02
FLT04-QTO01
FLT04-QT02
FLT05-QTO01
FLT05-QT02
FSE01-QT01

JEE L NG NI UL (L QL §

stk 7

RS L G NI (UL (L (S §

stk 7

Sum denne side:
Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-24
Kapittel: 40 Instrumentering / 47 Temperaturmaler 11.10.2024

40.47.1 Temperaturmaler

GENERELLE KRAYV - Temperaturtransmitter

Ref ogsa post 40.0 GENERELLE KRAYV - Instrumentering.

Type: Temperaturgiver for maling av temperatur til overvaking og styring.
Temperaturtransmitter ma som minimum kunne gi felgende signaler:

e  yeblikksverdi temperatur
e  Status (OK/Feil)

Temperaturtransmitter skal kommunisere via hardwirede signaler (evt. Modbus TCP).
Signal: 4-20 mA.

Trykklasse: min. PN10

Flenser iht. DIN EN 1092-2.

Eventuell jording skal medtas tilsvarende som for mengdemalere.

Maleomrade: Minimum 0 - 100 grader .
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Type: Temperatur

Tilkobling til buss-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP65

Lokalisering: Omréade 241

Anvendelse: Overvaking/styring
Medium: Avlgpsfett og -slam

Toleranse: 0,5 °C

Montasje: Clamp-on

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
Temperaturtransmitter pa rgr fra fettkum for
styring av varmekabler pa rar.

Type: Clamp-on, monteres pa utside av rar.
Det skal monteres clamp-on temperaturmalere
pa felgende tre delstrekk:

- P4 trykkside fettpumper, fgr avgreining til
slamrgr fra forsedimentering og pakobling
sugebil

- Etter avgreining til pakoblingspunkt for sugebil
i kjgreslayfe

- Etter avgreining til slamrer fra
forsedimentering

Plassering av instrument justeres for neermeste
tekniske installasjoner som har kabelbru med
elkabler.

consult
Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-25
Kapittel: 40 Instrumentering / 47 Temperaturmaler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
40.47.2 WM2.2189A
GIVER
Type: Temperatur
Tilkobling til buss-system: Kobles ikke
Kapslingsgrad: IP65
Lokalisering: Kjemikalierom, omrade 271
Anvendelse: Overvaking
Medium: Rentvann
Toleranse: 0,5 °C
Montasje: Gjenget
Andre krav:
a) Omfang og prisgrunnlag
Temperaturtransmitter for overvaking av
temperatur fra varmtvannsbereder til
polymermaskin.
Type: Probe, monteres pa rgr, pa gjenget
avstikk.
40.47.2.1 Varmtvann til polymermaskin
PVV13-TTO1 1 stk L e I
40.47.3 WM2.2189A
GIVER

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 40-26
Kapittel: 40 Instrumentering / 47 Temperaturmaler / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
40.47.3.1

Fett/slam til slamror fra forsedimentering og til
pakoling sugebil

FETOO-TTO1 1
FETOO-TTO2 1
FETOO-TTO3 1 stk 3

Sum denne side:

Sum Kapittel 40 Instrumentering :
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 50-1
Kapittel: 50 Mekanisk utstyr 11.10.2024

50.1 Mekanisk utstyr

GENERELLE KRAV - Mekanisk utstyr

Motorer leveres for 3x400 V.

Motorer pa 5,5 kW eller mer skal vaere 4-polet med nominelt turtall ca 1450 rpm.

Motorer pa 11 kW eller mer skal veere utstyrt med PT-100 eller PTC motstand (termistor).
Motorer pa 40 kW eller mer for frekvensregulering skal ha isolerte lager.

Ref ogsa generelle krav post 1.0 - 1.10

GENERELLE KRAV - STALKOMPONENTER

Ref ogsa generelle krav post 1.0 - 1.10

Installasjon av alle stalkomponenter méa koordineres godt med byggentreprengr. Det ma sikres at
innfestninger for stalkomponenter ikke skader/svekker tetthetsegenskapene for vanntette
betongkonstruksjoner og at det ikke tilfgres uhensiktsmessige punktlaster.

Materialkvalitet
Materialkvalitet AISI316 eller AISI316L.
Sveising

Stalkomponenter skal vaere prefabrikkert. Kun for tilpassninger pa plassen kan det aksepteres sveising pa

byggeplassen. Sveising pa byggeplassen skal holdes til et absolutt minimum, og komponentene skal lages
slik at behovet for sveising pa byggeplassen minimeres.

Det skal brukes sveiseprosedyre tilpasset gjeldende materialer og godstykkelse. Sveiser skal utfgres av
sveisere sertifisert for aktuell prosedyre. Sveiseprosedyrespesifikasjon etter ISO 15614 skal benyttes og

fremlegges. Det forutsettes at alle sveiser har samme kvalitet som TIG-sveising med bakgass bade
styrkemessig og i forhold til "finish".

Sveiseskjater skal beises. Alternativt kan hele komponenter dyppes i syrebad. Etter beising skal sveisen
poleres med stalbgrste, eller med 3M skive.

Stalkomponenter skal sveises av kvalifisert personell, sertifisert etter NS-EN ISO 9606. Sertifikater for de
sveisere som blir benyttet pa prosjektet skal fremlegges far arbeidene starter. Dersom nye sveisere blir tatt i
bruk underveis i prosjektet skal deres sveisesertifikater fremlegges fer de begynner arbeidene.

Bolter og innfestninger

Bolter, gjengestag og muttere for innfestning skal vaere av syrefast kvalitet sa fremt dette ikke medferer
betydelig fare for galvanisk korrosjon mot innfestet materiale.

Muttere for permanent innfestning av stalkonstruksjoner skal ha motstand mot a Igsne. Lasemuttere eller
hensiktsmessig flytende gjengesikring for arbeidsomradet aksepteres.

Pa terr side av betongvegger kan det benyttes ekspansjonsbolter for innfestning til betong. Pa vat side av
betongvegger skal det benyttes limanker for innfesting.

HMS og driftsvennlighet:

Skarpe og smale kanter, hjgrner og sveiser skal vaere avrundet eller glattet slik at sannsynligheten for skader
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 50-2
Kapittel: 50 Mekanisk utstyr 11.10.2024
50.2 Mekanisk utstyr
og kutt er minimal.
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 50-3
Kapittel: 50 Mekanisk utstyr / 51 Pumper 11.10.2024

50.51.1 Pumper

GENERELLE KRAV - Pumper

Ref ogsa post 50.0 GENERELLE KRAV - Mekanisk utstyr.

Pumpeutstyr, samt arbeid i forbindelse med montering, skal veere i henhold til Arbeidsmiljgloven § 17.

Pumper skal tilfredsstille falgende standarder:

e Hydraulisk ytelse i henhold til ISO 9906, toleranseklasse iht. tabell 9 i denne standard. Det kan avvikes
fra dette kravet for kjemikaliepumper og lensepumper.

o Flenser i henhold til NS-EN 1092-2.
e  Pumper som omfattes av ERP direktivet skal oppfylle de gjeldende kravene i dette direktivet.

Avlgpspumper omfattes ikke av dette direktivet.
e  Sentrifugalpumper skal veere utformet i henhold til ISO 5199.
Det skal ikke tilbys pumper som ma driftes pa over 50 Hz for a oppna de planlagte driftspunktene.
Alle pumper som omfattes av dette tilbudet skal tilbys med mekanisk akseltetting. Akseltetningene skal
dimensjoneres for en tetningslevetid pa minst 20 000 driftstimer, og veere tilpasset den aktuelle pumpes turtall
og driftstrykk.
Montering
Pumpen skal monteres pa gjengestenger/ekspansjonsbolter i rustfritt stal fart ned i dekket, eller pa en ramme
i rustfritt stal med riktig h@yde. Underkant pa pumper plasseres ca 150 mm over dekket. Etter at pumpene har
blitt montert blir de understgpt med betong av bygg-entreprenar.
Eksenterskruepumper

Skal kunne driftes over frekvensomformer (leveres i annen entreprise) med driftsomrade 15-50 Hz. Motor
skal vaere godt dimensjonert, minst 15 % over teoretisk effektbehov.

Maks turtall 250 rpm ved 50 Hz om ikke annet er angitt.

Pumpen skal leveres med trykkvakt i form av oljefyllt kontaktmanometer med skillemembran montert med
manometerventil pa trykksiden og tarrkjeringsvakt i form av temperaturovervaking av stator.

Mekanisk akseltetting med sliteflater av silisiumkarbid eller bedre. Pumpehus i duktilt stepejern. Stator i NBR
Perbunan eller tilsvarende. Rotor i herdet verktgystal med sliteforsterket overflate duktilbelegg 300 my eller
tilsvarende.

Skal ha lgsning for enkel demontering av stator uten & matte demontere hele pumpen.

Materialkvalitet pumper for vann

Hus i stepejern, rustfritt stal, eller syrefast stal.

Aksling i syrefast stal.

Leopehjul i stgpejern, bronse, eller rustfritt stal.

Materialkvalitet pumper for avigp og lensepumper

Hus i stepejern, rustfritt stal eller syrefast stal.

Aksling i syrefast stal.

Leopehjul skal vaere i GGG25 eller i hgyere materialkvalitet med hgyere korrosjonsmotstand.
Overflatebehandling stepejern

Pumper for drikkevann: Skal males i enhetlig farge. Innvendige deler av stapejern skal overflatebehandles
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Prosjekt: Avlgpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 50-4
Kapittel: 50 Mekanisk utstyr / 51 Pumper 11.10.2024

50.51.1 Pumper

med drikkevannsgodkjent materiale.

Pumper for avlgp & lensepumper: Pumpehus overflatebehandles med epoksybelegg min. tykkelse 150 um.
Innvendige deler av stagpejern skal overflatebehandles.

Pumper, motorer og koblinger leveres malt i samme farge.

Dokumentasjon pa slike materialer leveres ogsa sammen med tilbudet.

Virkningsgrad

| tilbudets vedlegg skal for leveransen inkluderes pumpekurver for aktuelle pumper. Virkningsgrad ved

driftspunkt(er) angitt i "C.2.3.2 Tekniske data mengdeoppsett - utfylles av tilbyder" skal oppgis. Med
virkningsgrad menes totalvirkningsgraden (motor + pumpe).

Motor
Motorer leveres for 3x400 V.

Pumper som bade skal driftes bade i parallell med andre pumper og alene, ma ha motorer dimensjonert for
begge driftssituasjonene.

Motorer skal veere normmotorer av anerkjent fabrikat, eller vaere produsert av pumpefabrikanten.
Motorer for tgrroppstilte pumper skal ha kapslingsgrad minst IP54.

Motorer pa 5,5 kW eller mer skal vaere 4-polet med nominelt turtall ca 1450 rpm.

Motorer pa 11 kW eller mer skal vaere utstyrt med PT-100 eller PTC motstand (termistor).
Motorer pa 40 kW eller mer for frekvensregulering skal ha isolerte lager.

Frekvensregulering

Alle pumpe skal veere frekvensregulerte. Frekvensomformere medtas i elektroentreprisen.

Vibrasjoner
Pumpeutrustning og raranlegg skal utformes slik at man unngar vibrasjonsstay.

Krav til vibrasjoner iht ISO 2373 / VDI 2056 (max RMS-verdi tilsvarende God/Good)
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 50-5

Kapittel: 50 Mekanisk utstyr / 51 Pumper /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

50.51.2

50.51.3

UD6.92199999A
PUMPE INNEND@RS

Antall

Type pumpe: Eksenterskruepumpe
Versjon: Enkel pumpe — tarrloper
Pumpedrift: Elektrisk motor

Medium: Avigpsslam, 2-4% TS

Materiale i pumpehjul: Se generelle krav
Materiale i pumpehus: Se generelle krav
Montasje: Se generelle krav

Lokalisering: Kjgreniva omrade 243
Utforming: Se generelle krav
Materialkvalitet: Se generelle krav
Overflatebehandling: Se generelle krav
Kapasitet: 12 I/s mot 30 mVS
Temperaturomrade: For medium og omgivelser: 0 - 25
°C

Trykk: PN10

Turtallsregulering: Skal driftes med ekstern
frekvensomformer

Grensesnitt mot automatikk og SD-anlegg: Styres av
PLS

Elektriske data: 3x400V

Lydeffektniva: Stayvennlig

Fundament: Se generelle krav

Dimensjon tilkoblinger: Valgfritt
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Eksenterskrue-pumper for pumping av slam
fra forsedimentering til blandslamlager.
- Ref ogsa post 50.51.0 GENERELLE KRAYV -
Pumper.

FSE11-PUO1 1
FSE21-PUO1 1
FSE31-PUO1 1

UD6.92199999A
PUMPE INNENDORS

Antall

Type pumpe: Eksenterskruepumpe
Versjon: Enkel pumpe — tarrlgper
Pumpedrift: Elektrisk motor

Medium: Avigpsslam, 2-4% TS
Materiale i pumpehjul: Se generelle krav
Materiale i pumpehus: Se generelle krav
Montasje: Se generelle krav
Lokalisering: Kjgrenivéd omrade 262
Utforming: Se generelle krav
Materialkvalitet: Se generelle krav
Overflatebehandling: Se generelle krav
Kapasitet: 12 I/'s mot 22,3 mVS
Temperaturomrade: For medium og omgivelser: 0 - 25

stk

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 50 Mekanisk utstyr :
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Type pumpe: Eksenterskruepumpe
Versjon: Enkel pumpe — tarrlgper
Pumpedrift: Elektrisk motor

Medium: Avigpsslam, 2-4% TS

Materiale i pumpehjul: Se generelle krav
Materiale i pumpehus: Se generelle krav
Montasje: Se generelle krav

Lokalisering: Kjgrenivéd omrade 262
Utforming: Se generelle krav
Materialkvalitet: Se generelle krav
Overflatebehandling: Se generelle krav
Kapasitet: 12 I/'s mot 28,7 mVS
Temperaturomrade: For medium og omgivelser: 0 - 25
°C

Trykk: PN10

Turtallsregulering: Skal driftes med ekstern
frekvensomformer

Grensesnitt mot automatikk og SD-anlegg: Styres av
PLS

Elektriske data: 3x400V

Lydeffektniva: Stayvennlig

Fundament: Se generelle krav

Dimensjon tilkoblinger: Valgfritt
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Eksenterskrue-pumper for pumping av flottert

Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 50-6
Kapittel: 50 Mekanisk utstyr / 51 Pumper / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
°C
Trykk: PN10
Turtallsregulering: Skal driftes med ekstern
frekvensomformer
Grensesnitt mot automatikk og SD-anlegg: Styres av
PLS
Elektriske data: 3x400V
Lydeffektniva: Stayvennlig
Fundament: Se generelle krav
Dimensjon tilkoblinger: Valgfritt
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV
Andre krav:
a) Omfang og prisgrunnlag
-Eksenterskrue-pumper for pumping av
sedimentert slam fra flotasjon til
blandslamlager.
- Ref ogsa post 50.51.0 GENERELLE KRAYV -
Pumper.
FLT03-PUO1 1
FLT04-PUO1 1
FLT05-PUO1 1
50.51.4 UD6.92199999A
PUMPE INNENDG@RS
Antall stk 6

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 50 Mekanisk utstyr :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen

Side 50-7

Kapittel: 50 Mekanisk utstyr / 51 Pumper /

11.10.2024

Postnr

NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon

Enh.

Mengde Pris

Sum

50.51.5

slam fra flotasjon til blandslamlager.
- Ref ogsa post 50.51.0 GENERELLE KRAYV -
Pumper.

FLT03-PUO2
FLT03-PUO3
FLT04-PUO2
FLT04-PUO3
FLT05-PUO2
FLTO05-PUO3

_ aaa A aAaaa

UD6.92999999A
PUMPE INNENDORS

Antall

Type pumpe: Eksenterskruepumpe

Versjon: Enkel pumpe — tarrlgper

Pumpedrift: Elektrisk motor

Medium: Fett (homogenisert med slam fra
forsedimentering)

Materiale i pumpehjul: Se generelle krav - Pumper
post 50.51.0

Materiale i pumpehus: Se generelle krav - Pumper
post 50.51.0

Montasje: Se generelle krav - Pumper post 50.51.0
Lokalisering: Blasemaskinrom, omrade 242
Utforming: Se generelle krav - Pumper post 50.51.0
Materialkvalitet: Se generelle krav - Pumper post
50.51.0

Overflatebehandling: Se generelle krav - Pumper post
50.51.0

Kapasitet: 11,1 I/s mot 31 mVS

Temperaturomrade: For medium og omgivelser: 0 - 25
°C

Trykk: PN10

Turtallsregulering: Skal driftes med ekstern
frekvensomformer

Grensesnitt mot automatikk og SD-anlegg: Styres av
PLS

Elektriske data: 3x400V

Lydeffektniva: Stayvennlig

Fundament: Se generelle krav

Dimensjon tilkoblinger: Valgfritt

Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Eksenterskrue-pumper for pumping av fett fra
fettkum til blandslamlager.
- Ref ogsé post 50.51.0 GENERELLE KRAYV -

Pumper.
FETO01-PUO1 1
FET02-PUO1 1

stk

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 50 Mekanisk utstyr :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 50-8
Kapittel: 50 Mekanisk utstyr / 51 Pumper / 11.10.2024
Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum
50.51.6 UD6.92199999A
PUMPE INNEND@RS
Antall stk 2

Type pumpe: Eksenterskruepumpe
Versjon: Enkel pumpe — tarrloper
Pumpedrift: Elektrisk motor

Medium: Avigpsslam, 2-4% TS

Materiale i pumpehjul: Se generelle krav
Materiale i pumpehus: Se generelle krav
Montasje: Se generelle krav

Lokalisering: Kjgreniva omnréade 263
Utforming: Se generelle krav
Materialkvalitet: Se generelle krav
Overflatebehandling: Se generelle krav
Kapasitet: 5,6 I/s mot 16,2 mVS
Temperaturomrade: For medium og omgivelser: 0 - 25
°C

Trykk: PN10

Turtallsregulering: Skal driftes med ekstern
frekvensomformer

Grensesnitt mot automatikk og SD-anlegg: Styres av
PLS

Elektriske data: 3x400V

Lydeffektniva: Stayvennlig

Fundament: Se generelle krav

Dimensjon tilkoblinger: Valgfritt
Dokumentasjon: Inkluderes i FDV

Andre krav:

a) Omfang og prisgrunnlag
- Eksenterskrue-pumper for pumping av slam
fra blandslamlager til fortykking.
- Ref ogsa post 50.51.0 GENERELLE KRAYV -

Pumper.
SLBO01-PUO1 1
SLB02-PUO1 1
50.51.7 UD6.92199999A
PUMPE INNEND@RS
Antall stk 2

Type pumpe: Eksenterskruepumpe
Versjon: Enkel pumpe — tarrlgper
Pumpedrift: Elektrisk motor

Medium: Avigpsslam, ca. 5% TS
Materiale i pumpehjul: Se generelle krav
Materiale i pumpehus: Se generelle krav
Montasje: Se generelle krav
Lokalisering: Kjgrenivéd omrade 263
Utforming: Se generelle krav
Materialkvalitet: Se generelle krav
Overflatebehandling: Se generelle krav
Kapasitet: 3 I/'s mot 20,6 mVS
Temperaturomrade: For medium og omgivelser: 0 - 25
°C

Trykk: PN10

Sum denne side:

Akkumulert Kapittel 50 Mekanisk utstyr :
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Prosjekt: Avigpsrensing Sula og Alesund - E61 Maskin og prosess Kongshaugen Side 50-9

Kapittel: 50 Mekanisk utstyr / 51 Pumper / 11.10.2024

Postnr NS-kode/Firmakode/Spesifikasjon Enh. | Mengde Pris Sum

Turtallsregulering: Skal driftes med ekstern
frekvensomformer

Grensesnitt mot automatikk og SD-anlegg: Styres av
PLS

Elektriske data: 3x400V

Lydeffektniva: Stayvennlig

Fundament: