Luftbehandlingsaggregat EC

N 3916
Sida 11

FLAKT ECL(B,F) A-T04

Remdriven flikt

Direktdriven flik:

Atgirder fore start

Flikten fir ej startas med stingda spjill pa sug- eller
trycksida. Flike ECLF (framédtbdjda skovlar) fir ej koras
utan att vara ansluten till kanalsystemet och inspektions-
dérren méste vara stingd, for att undvika att motorskyd-
det l6ser ut. Ett kortvarigt tillslag for att bestimma hju-
lets rotationsriktning kan dock géras med 6ppen lucka.
Kontrollera fére start att flikchjulet roterar fritr samr att
inga foremal finns som kan sugas in och skada flikten.
Vid igingkérning av nytt aggregat med kilremmar skall
remspinningen kontrolleras och eventuellt justeras efter
ca 30 min. driftrid.

Skatsel

Flikten skall inspekteras och rengdras var 12:e minad.
Intervallens lingd ir beriknad p4 ca 2000 drifctimmar
under en 12-manadsperiod och for en normal komfort-
installation. I miljéer med hég stofthalt i till- och/eller
frinluft skall tillsyn av aggregatet ske oftare.

Remspinningen skall kontrolleras var 6:e minad.
Flikten ir dtkomlig genom inspektionsluckan.

A\

Torka av flikten med en trasa. Speciellt viktige 4r att
flikehjulet hills rent for att undvika obalans och vibra-
tioner.

A\

Flikeen 4r utdragbar ur hsljet pa foljande sitt:

1. Om inspektionsdérren ej kan &ppnas tillricklig
demonteras gingjirnssprintarna s3 att dérren kan tas
bort. Lossa och lyft ur ev. gallerdérr. P4 stérre storle-
kar (07—09) lossas dven den fasta sidopanelen och
stolpen.

2. Lossa lasskruvarna som sammanbinder gejd och
dimparfort.

3. Lossa dukstosen frin fliktutloppet.

2 4. Dra ut fliktenheten. Fliktenheten fir max.

Viktigt! Bryt strémmen fére inspektion och
yt p
service.

Rengéring

Viktigt! Anviind inga vitskor med risk for att
de kan rinna in mellan platskarvar och sugas
upp av isoleringen i héljet.

Utdragning av flikt ur aggregathéljet

dras ut s3 lngt att halva flikimotorn stick-
er ut utanfér holjet utan stod.

Fig. 11:3

Skjut in och montera i omvind ordning.
Viktigt! Se till att flikcutloppet krokar i stosramens
bakre hillare.
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FLAKT ECL(B,F)

A-704

Justering av kilremmar

Byte av kilremmar

For att remmarna skall f3 rite anliggning skall de arbeta
med en viss forspinning. Férspinns remmarna for litet,
uppstar risk for slirning medan f6r kraftig spinning kan
medféra alltfor hég lagerbelastning i motor och flikt.

Vid korrekt remspinning skall remmen vid en belast-
ning med kraften P (N) fjidra ned L = 15 mm per meter
centrumavstind, c/c.

Nedfjidring och kraft mits limpligen med en s.k. ten-
siometer, se fig. 12:1 och 12:2. Storleken av kraften P
beror pa remtypen och framgér av tabellen nedan.
Remmarna dterkontrolleras efter ca 30 min. drift.

Rem- Lilla skivans delningsdiameter, P i N/frem

profil mm Normal Max. 1)
SPA 100-140 20 27
SPA >140 - 28 %
SPB 160-236 35 50
SPB >236 50 65
SPC 224-375 60 90
SPC >375 90 120

1) Nymonterade remmar

Fig. 12:1
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Fig. 12:2

Vid byte av remmar skall motorn férskjutas si mycket
att de gamla remmarna ldct kan kringas av och de nya
kringas pd remskivorna. Samtliga remmar i en vixel skall
utbytas samtidigt. Anvind remmar med samma tillverk-
ningsnummer (satsade remmar), d.v.s exake lika langa
remmar.

Spinn upp remmarna enligt vidstiende anvisningar.

Fig. 12:4. Remspdnningen justeras genom att motorn flyttas.
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A-704

Montering av HABASIT planrem

Montering, justering och kontroll av koppling

N —

. Lossa motorplatta och spinnskruvar.
. Ligg den nya remmen pi plant underlag och rita ut

mitstrecken, jimna 100 mm.

. Montera remmen p4 skivorna och spinn remmen med

motorplattans spinnskruvar. Hall motorns och flik-
tens axlar si parallella som majligt med hjilp av linjal
(se fig. 13:1 nedan).

. Mit upp lingsta fria mitstricka pd remmen i jimna

100 mm. Remmen fér inte vara i kontake med skivor-
na inom mitstrickan. Avsluta uppspinningen nir
remmen uppndtt ritt forlingning enligt tabell.

5. Rotera remvixeln for hand. Om remmen vill réra sig
axiellt i ena eller andra riktningen beror detta pi atc
axlarna inte ir parallella. Detta justeras med spinn-
skruvarna tills remmen ligger kvar mitt pa skivorna
under rotation.

6. Nir uppspinningen ér klar och remmen ligger rite
under rotation dras motorplattan fast.

- Avstiind mellan streck
Fére uppspanning Efter uppspénning
(mm) {mm)
Typ: F-0, F-10 |Typ: F-14, F~25, A-2, A-3
2,8% 2,5%
100 102,8 102,5
200 205,6 205,0
300 308,4 3075
400 411,2 410,0
500 514,0 5125
600 616,8 615,0

Spann remmen tills rétt
féridngning uppnatts,

se tabell.

Kontrollera
uppriktning
med linjal

~4  Om remmen rér sig sidledes
justera med spédnnskruvarna.

Fig. 13:1

Stéllinjal

E Motoraxel |

| Flaktaxel ]
| L1 |
E
Fig. 13:2
Rotex 24 /35 ‘ 38 42 48
38/45 42/55 |  48/60

D 55 80 95 | 105
E 18 ‘ 24 2 28
S 2 3 | 3 ‘ 35

2.

3.

. Montera kopplingsnav pé flikt respektive motoraxel.

Montera kuggkrans.

Gor en grovinstillning av motor i h6jd- och sidled.

4. Justera in motorn i axiell led s4 "E” och ”S” i tabell

oo

ovan erhills.

. Gor en fininstillning av motor med avseende pa

radialfel och vinkelfel mellan axlarna.

. Kontrollera instillning med stdllinjal i hsjd- och sid-

led enligt "A” och ”B” i fig. ovan.

. Snurra kopplingen f6r hand och lyssna om den gir

tyst. Om inte justera.

. Dra fast motor.

. Upprepa punkt 6 och 7 och kontrollera "E” och ”S”

ovan, justera ytterligare vid behov.

Ju noggrannare injusteringen gors desto tystare ging och

lingre livslingd p4 kopplingen erhills.
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Kil- / Planremsskivor

Demontering och montering av remskivor

Det 4r absolut olimpligt att med slag av hammare e.d.
driva pi eller av en remskiva, d& dven litta slag och stitar
kan férorsaka lagerskador med missljud och snabb fér-
slitning av lagren som f6ljd.

Demontering:

1. Skruva ur skruvarna, anolja dem litt och skruva i en
av dem i avdragshilet, dvs. hilet med ginga 1 buss-
ningen. Se tig. 14:1. I

2. Dra 3t skruven tills bussningen lossnar frin skivans
nav och enheten lossnar frin axeln.

3. Dra av skivan och bussningen som en enhet frin
axeln.

Montering:

1. Rengor skivans hil och bussningens in- och utsida
frin rostskyddsmedel och se till att ytorna ir fullstin-
digt fria frin olja och smuts.

Sitt in bussningen i skivan.

2. Anolja skruvarna litt och skruva in dem lost i de hal,
som ir gingade i skivan. Se fig. 14:1.

3. Rengdr axeln och skjut skiva och bussning som en
enhet pi axeln.

4. Dra it skruvarna vixelvis tills alla dr hart dtdragna.

Avdragshal
Skruy
@ Skruv
Fig. 14:1
w
Fig. 14:2 Wig
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