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Snitt B-8

Bemn.l: Fabrikasjonsforskrift MF 23000. - i T N—
Bem2: Isolasjonskapper bestilles med /3 av hver farge , réd, big og grd. b qbm e HORLS et D
Bem 3: Etter innbygging spréytes vikling og jernfelt, men ikke isolasjons- L 95 gy 2 |Burocal B | B
kapper, pos.3” med delklakk  pos.9. . eb|Glossgarnkordetl 0 70-12 19 61 Gam Kord. cal25~ B
Bem4: Den ytterste kile i b ender av pakken limes til_blikket i sporet og i T B Is DL o T
til Under[a?qeh 7 Underlagene limes innbyrdes. Som lim benyttes L _.eb_|lsol dekklakk S UTHI . B
pos.J2. Det ma pasmores silicon /gge stavkdntene for & hindre liming i .
av sporunderlag til staven. 1 .. 162isporkile L 6% NW333662R].
Bem’5 Surring med glassgarnkordell, pos.10, foretas bdde pd DS og SS I ) HEl
) side. Den angglite Tengde ge[dgr for en maskin. pa g T 406{Undertag 2hx2lox(HD duk PlBp 17
- Bem6: Hm 33 eller leveringsforskriti Chi 5-3-10. L te2|vetomiesg 3x218x 1970 ° 6P &0 3¢ )
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