Ovre Eiker kommune Side 1
Konkurransegrunnlag

Krekling bru

C.2. Teknisk beskrivelse Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess :

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

00.1 Beskrivelsen bestar av en standard beskrivelse og en spesiell
beskrivelse.

Som standard beskrivelse gjelder Statens vegvesens handbgker
R761 "Prosesskode-1 Standard beskrivelsestekster for
vegkontrakter" og R762 "Prosesskode-2 Standard
beskrivelsestekster for bruer og kaier".

Bestemmelsene i den spesielle beskrivelsen kommer generelt i
tillegg til eller i stedet for standard beskrivelse. Ved
uoverensstemmelse gjelder spesiell beskrivelse foran
bestemmelsene i standard beskrivelse.

SAFE @ CONTROL

Engineering



Ovre Eiker kommune
Konkurransegrunnlag
Krekling bru

C.2. Teknisk beskrivelse

Side 2

Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess 1: Forberedende tiltak og generelle kostnader

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
1 Krekling bru
006 Forberedende tiltak og generelle kostnader

SAFE @ CONTROL

Engineering

Sum denne side:

Akkumulert Hovedprosess 1 :




@vre Eiker kommune

Kapittel C2 . Beskrivelse Krekling
Krekling bru

D Beskrivende del

D1-3

D1 Beskrivelse 14.04.2020
Hovedprosess 1: Forberedende tiltak og generelle kostnader
Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
11 ARBEIDSSTIKNING, TEKNISK KONTROLL
006

Sum denne side:

Akkumulert Hovedprosess 1 :




Ovre Eiker kommune Side 4
Konkurransegrunnlag

Krekling bru

C.2. Teknisk beskrivelse Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess 1: Forberedende tiltak og generelle kostnader

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

11.2 Krekling bru
006 Stikking og maskinstyring

a) Omfatter all stikking, maskinstyring, maling og beregning i anleggstiden
for & sikre en utfgrelse i overensstemmelse med de prosjekterte hgyde-
og plasseringsangivelser, mal og toleranser.

c) Stiknings- og maskinstyringsdata henter entreprengren fra grunnlagsdata
og prosjekterte data levert av byggherre. Entreprengren skal varsle
byggherren om det oppdages feil eller mangler i stiknings- og
maskinstyringsdata.

X) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS

**% Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter utsetting/utmaling fra foreliggende
fastmerker/polygonpunkter av hgyder, koordinater og
senterlinjer for alle angitte arbeider.

Videre all stikning og maling under arbeidets gang for a sikre
en utferelse i overenstemmelse med de hgyde- og
plasseringsangivelser, mal og toleranser som er angitt i
beskrivelsen og pa tegninger.

x) Kostnaden angis som rund sum.

RS

11.3 Krekling bru
006 Innmaéling

a) Omfatter alle kostnader i anleggstiden forbundet med innmaling,
beregning og bearbeiding av innmalingsdata som dokumenterer:
- Mengder angitt i malebrev
- At utfgrelsen er i henhold til toleranser og kvalitetskrav

c) Innmalingsdata og dokumentasjon skal oppdateres og leveres fortiapende
i anleggstiden. Innméalingsdata leveres som beskrevet i handbok V770
Modellgrunnlag, kapittel 20.

X) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter alle arbeider med oppmaling og
beregning av mengder for de arbeider som angis med
enhetspriser.

Oppmalingsrapporter utarbeides av tilbyder og godkjennes av
byggherrens representant etter hvert som arbeidene skrider
fram.

Sum denne side:

Akkumulert Hovedprosess 1 :

SAFE @ CONTROL

Engineering



Ovre Eiker kommune Side 5
Konkurransegrunnlag

Krekling bru

C.2. Teknisk beskrivelse Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess 1: Forberedende tiltak og generelle kostnader

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

x) Kostnad angis som rund sum.
RS

11.4 Krekling bru
006 Teknisk kontroll

a) Omfatter alle kostnader forbundet med kontroll og dokumentasjon av at
de angitte krav til materialer og utfarelse overholdes, eksempelvis
prgvetaking, materialpraving, fotografering, oppsyn og utfarelseskontroll.

c) Entreprengren er ansvarlig for at kontroll av materialer og utfgrelse
giennomfgres i det omfanget som er angitt i gjeldende norske standarder,
kontraktsbestemmelser, beskrivelse, modeller, tegninger og @vrig
prosjektert grunnlag.

Entreprengren deltar ved besiktigelse og registrering f.eks. ved
fotografering av bygninger, anlegg mv. i anleggets nzerhet fgr og etter
arbeidets utfgrelse, med henblikk pa eventuelle skader. Der besiktigelse
er utfgrt far entreprengren overlevert registreringene far oppstart.
Kontroll av asfaltarbeider skal utferes i henhold til Teknologirapport TR
2505, Reseptorienterte asfaltkontrakter, Vegdirektoratet. Byggherren
forbeholder seg rett til & supplere og endre kontrollprosedyrene i
byggetiden dersom dette skulle vise seg ngdvendig. Na@dvendig
materialkontroll kan enten utfgres ved godkjent prgvningsanstalt eller ved
entreprengrens byggeplasslaboratorium. Dette skal veere utstyrt og
godkjent for de aktuelle prgvninger. Prgvningene skal utferes av
tilstrekkelig kvalifisert og @vet personell. Byggherren skal ha fri adgang til
entreprengrens laboratorium og praveresultater.

Betonglaboratorium skal veere godkjent av Kontrollradet. Prgveuttak og
analysemetoder skal veere som angitt i Norsk Standard der relevant
standard foreligger, eller iht. handbok R210 Laboratorieundersgkelser og
handbok R211 Feltundersgkelser. Det skal fgres journal over uttatte
prgver og analyser. Bade byggherren og entreprengren skal ha gjenpart
av denne og av prgveresultater fortlgpende.

X) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) |tillegg til entreprengrens generelle kontroll omfatter denne
prosessen ogsa kontroller som angitt under de enkelte
prosesser, samt entreprengrens egenkontroll i samsvar med
kapittel C.

x) Kostnad angis som rund sum. RS

11.5 Krekling bru
006 Sluttdokumentasjon

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter all utarbeidelse og overlevering av all
dokumentasjon som skal inmnga i byggherrens FDV -
dokumentasjon.

c) Det stilles fglgende krav til dokumentasjonen:

Det skal leveres komplett vedlikeholdsinstruksjon,
typebetegnelser og detaljtegninger for alt levert materiell.

Sum denne side:

Akkumulert Hovedprosess 1 :

SAFE @ CONTROL

Engineering



Ovre Eiker kommune Side 6
Konkurransegrunnlag

Krekling bru

C.2. Teknisk beskrivelse Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess 1: Forberedende tiltak og generelle kostnader

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

For alle produkter benyttet skal det leveres standard
produktblad med angivelse av relevante data.

Oversikt over eventuelle spesielle garantier og
materialsertifikater skal vedlegges.

All dokumentasjons skal foreligge komplett senest ved
overtakelsesforetning.

x) Kostnad angis som rund sum.
RS

12 Krekling bru
006 RIGG, BYGNINGER OG GENERELLE
DRIFTSOMKOSTNINGER

12.1 Krekling bru
006 Rigg og midlertidige bygninger

a) Omfatter tilrigging, drift og nedrigging av midlertidige bygninger og
istandsetting, drift og fierning av midlertidige riggarealer. Omfatter ogsa
alle kostnader til byggeplassadministrasjon i den grad disse ikke inngar i
egne prosesser eller er inkludert i enhetspriser.

c) Rigging og drift av rigg skal veere slik at regler og pabud fra det offentlige
overholdes. Det skal pasees at de utfgrte arbeider og omgivelsene ikke
forurenses, f.eks. av olje. | byggetiden skal alle overfladige materialer og
alt overfladig utstyr fiernes sa snart som mulig. Etter fullfert arbeid skal
byggeplassen ryddes snarest mulig. Rigg- og anleggs-omradet utenom
den permanente konstruksjonen skal savidt mulig settes i den stand de
var i far byggearbeidene startet. Provisoriske fundamenter og andre
provisorier skal fiernes og ikke fylles ned, om ikke annet blir avtalt.

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Riggplass ordnes av entreprengren.Byggherren har ikke
sgrget for leie, ervervelse eller offentlige tillatelser for annen
grunn. Alle kostnader forbundet med tilknytning for og forbruk
av elektrisk kraft, telefon og vann/avigp til rigg, installasjoner
og anlegget for gvrig inngar i prosessen.

Her medtas videre alle omkostninger til rigg, stillas og
skjerming som ikke er medtatt under de enkelte prosesser.

c) Rigg skal fijernes umiddelbart etter at arbeidene er ferdigstilt
og arealer istandsettes til samme stand som for
byggearbeidene startet.

x)  Kostnad angis som rund sum. RS

Sum denne side:

Akkumulert Hovedprosess 1 :

SAFE @ CONTROL

Engineering



Ovre Eiker kommune Side 7
Konkurransegrunnlag

Krekling bru

C.2. Teknisk beskrivelse Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess 1: Forberedende tiltak og generelle kostnader

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

14 Krekling bru
006 MIDLERTIDIG TRAFIKKAVVIKLING

a) Omfatter alle kostnader forbundet med ulemper, tiltak og provisorier for
awvikling av trafikken pa eksisterende trafikkleder, inklusiv kollektivtrafikk,
gang- og sykkeltrafikk og provisoriske omlegginger av eksisterende veger
og jernbaner. | den spesielle beskrivelsen er angitt eventuell bruk av
fysisk skille mellom myke og harde trafikanter. Omfatter ogsa alle
kostnader med spesielle sikringstiltak for eiendommer, bekker, elver og
vann, landtrafikk, sjgtrafikk og lufttrafikk etc. mot skader fra anlegg under
utferelse som angitt. Ordinaere tiltak er inkludert i prosesser for utfgrelse.
Dersom eksisterende veg skal tilknyttes nye konstruksjoner, eller er
utgravd for & gi plass for permanente konstruksjoner, regnes oppfylling og
istandsetting under hovedprosessene 2 - 8.

c) Varsling av vegarbeid pa eller ved veg apen for almen ferdsel skal utfgres
i henhold til hdndbok N301 Arbeid pa og ved veg. Ved arbeid pa og langs
veg som er apen for trafikk, skal entreprengren etablere rutiner for drift og
vedlikehold basert pa handbok R610 Standard for drift og vedlikehold av
riksveger. Det skal legges vekt pa kontroll og reparasjon av vegdekke,
skilt og oppmerking.

X) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS

14.1 Krekling bru
006 Trafikkulemper

a) Omfatter alle kostnader og ulemper pafert av trafikk utenom anleggets
egen trafikk, herunder ekstra kostnader for & holde trafikken i gang pa
eksisterende veger, omdirigering eller midlertidig stopp av trafikken,
ekstra laste/losse- og transportkostnader ved trafikkert veg, vakthold ved
kryssing av trafikkert veg, mv.

c) Omlegging eller avstengning skal skje i samrad med de offentlige
instanser. Alle trafikantgrupper skal gis en sikker og forsvarlig
trafikkavvikling.

X) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS

*** Spesiell Beskrivelse ***

x)  Kostnad angis som rund sum. RS

14.4 Krekling bru
006 Oppmerking og signaler

a) Omfatter all oppmerking og alle signaler for varsling eller dirigering av
trafikken pa eksisterende veger, og oppmerking av avsperrede omrader
ved eller i trafikkerte veger (f.eks. grafter eller skjaeringskant).

X) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Det skal skiltes med stengt bru fra naermeste kryss fra begge

Sum denne side:

Akkumulert Hovedprosess 1 :

SAFE @ CONTROL

Engineering



Ovre Eiker kommune
Konkurransegrunnlag
Krekling bru

C.2. Teknisk beskrivelse

Side 8

Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess 1: Forberedende tiltak og generelle kostnader

Prosess Beskrivelse

Enhet Mengde Enh.pris

Pris

sider. Omkjering skiltes. Endelig skiltplan utarbeides og
oversendes byggherre for godkjenning.

x) Kostnaden angis som rund sum.

14.6 Krekling bru

006 Sikringstiltak
14.61 Krekling bru
006 Sikringstiltak for eiendommer og landtrafikk
a) Omfatter alle kostnader med vakthold og sikring av eksisterende veger,

jernbaner, eiendommer osv. som angitt i den spesielle beskrivelsen.
Ordineere tiltak er inkludert i prosesser for utfgrelse.

X) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Alle arbeider i prosjektperioden skal koordineres med Bane
Nors representanter for banestrekningen. Det skal til en hver
tid under byggeperioden veere en Lokal sikkerhetsvakt, samt
en leder EL-sikkerhet til stede.

Prosessen omfatter alle kostnader med sikring i forbindelse
med arbeider ved/over jernbanen samt kostnader til
sikringsmann/menn i forbindelse med byggearbeider.

Overnevnte kostnader henger sammen med tilbyders
dyktighet til en rasjonell kort byggeperiode med tilsvarende
mindre behov/varighet for sikring.

Tilbyder plikter & gjere seg kjent med BaneNors regelverk for
arbeider i og ved jerbanelinje og kjgrekabel, og sarge for at
mannskapet som benyttes har de ngdvendige tillatelser til &
utfgre arbeidene i forhold til dette.

Alle eksterne som utfgrer arbeider pa BaneNors grunn ma
gjennomfgre et obligatorisk kurs med varighet av cirka 2
timer fgr arbeidene kan pabegynnes. Tilbyder som far
kontrakten pa oppdraget, skal s@rge for at personell som skal
medvirke gjennomfgrer dette kurset for byggestart dersom
de ikke allerede har gjennomfgrt dette.

x)  Kostnaden angis som rundsum

RS

RS

Sum denne side:

Akkumulert Hovedprosess 1 :

SAFE @ CONTROL

Engineering




Ovre Eiker kommune Side 9
Konkurransegrunnlag

Krekling bru

C.2. Teknisk beskrivelse Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess 1: Forberedende tiltak og generelle kostnader

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

15 Krekling bru
006 RIVING OG FJERNING

a) Omfatter alle arbeider med miljgsanering, riving og fierning av anlegg
med fundamenter, s& som hus, grunnmur, stgttemurer, bruer,
brufundamenter, kummer, kulverter, rgrledninger, kantstein, rekkverk,
skilt, stolper, portaler, gjerder etc.. Med fjerning menes til godkjent
mottak, fortrinnsvis gjenbruksanlegg, eller rengjgring og mellomlagring pa
anlegget for senere bruk som angitt i den spesielle beskrivelsen. Sted for
ev. lagring ved gjenbruk skal vaere som angitt i den spesielle beskrivelsen.
Omfatter ogsa materialer og arbeider med igjenfylling utover det som er
medtatt i andre prosesser.

Ngdvendige miljgkartlegginger, undersgkelser og offentlige tillatelser
besgrges av byggherren.

Omfatter ogsa leverings- og behandlingsgebyrer.

Riving og skjeering av faste vegdekker er medtatt i prosess 63.1.

b) Materialene skal sa langt mulig gjenbrukes pa prosjektet, ved for
eksempel knusing. Entreprengren skal i sin avfallsplan angi hvordan
materialene anbringes.

X) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter riving og deponering av eksisterende
beskyttelsesskjerm og flettverk over jernbanen.

x)  Kostnad oppgis som rund sum: Enhet: RS RS

Sum denne side:

Sum Hovedprosess 1, Overfores til prisskjema :

SAFE @ CONTROL

Engineering



Ovre Eiker kommune
Konkurransegrunnlag
Krekling bru

C.2. Teknisk beskrivelse

Side 10

Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess 2: Sprengning og masseflytting

a) Omfatter utgraving, opplasting, transport og tipping av vegetasjonsdekke
og matjord. Omfatter ogsa ev. mellomlagring eller sideforflytning i ranke.
Omfatter ogsa ev. ugressbekjempelse av matjord. Prosessen gjelder
overalt hvor vegetasjonsdekke eller matjord finnes innen vegomradet, pa
arealer som skal benyttes for tilrigging, anleggsveger, sidetak, materialtak
og tipp, samt for alle omrader hvor det skal utfgres skjaering og under
fylling uansett fyllingsh@yder og uansett skraning av terrenget, eller i
henhold til plan. Unntatt er eventuelle arealer angitt i den spesielle
beskrivelsen.

c) Avdekking av stgrre arealer med lgsmasser og der det er fare for
avrenning som kan fgre til forurensning av bekker, elver og vann, skal
skje pa et tidspunkt med liten fare for avrenning. Vegetasjonsdekke og
matjord skal ikke blandes med gvrige materialer eller underliggende
masser, og skal behandles slik at den ikke forringes. Jorda skal ikke
kjares i eller behandles slik at jordstrukturen komprimeres eller forringes
pa annen mate. Vegetasjonsdekket eller matjorden skal lagres pa en slik
mate at massen dreneres for vann. Jordstrukturen skal etter lagring veere

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
2 Krekling bru

006 Sprengning og masseflytting

21 Krekling bru

006 VEGETASJON, MATJORD, BERGRENSK

21.2 Krekling bru

006 Vegetasjonsrydding

a) Omfatter alle arbeider med vegetasjonsrydding, sa som felling av treer til
temmer eller ved, framkjering til tilgjengelig sted og lagring som angitt i
den spesielle beskrivelsen. Omfatter ogsa rydding og fjerning av buskas
og hogstavfall samt riving og fjerning av stubber og rgtter. Omfatter ogsa
ev. behandling av buskas og hogstavfall. Fjerning av vegetasjonsdekke
og matjord inngar i prosess 21.3.

c) Dersom vegetasjonsdekket skal benyttes til naturlig
vegetasjonsinnvandring, skal vegetasjonsryddingen gjares pa en slik
mate at mest mulig vegetasjonsdekke blir tatt vare pa uten at det blir
skadet.

X) Mengden males som prosjektert areal i horisontalprojeksjon. Enhet: m2

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen gjelder skdnsom vegetasjonsrydding og hogst.
Prosessen inkluderer behandling og bortkjaring av, retter,
buskas, hogstavfall m.m som blir bergrt av tiltakene.

c) Treer som skal felles i forbindelse med oppdraget skal
merkes med merkeband og godkjennes av byggherre far

felling utfgres. Eventuelt stgrre treer som kan komme i
konflikt med jernbane eller kjgreledning méa hensyntas
spesielt, og far felling skal dette godkjennes av
representanter fra BaneNor.

x)  Kostnadene angis som rundsum. RS

21.3 Krekling bru
006 Avtaking av vegetasjonsdekke og matjord

SAFEQ

Engineering

Sum denne side:

Akkumulert Hovedprosess 2 :

CONTROL




Ovre Eiker kommune Side 11
Konkurransegrunnlag

Krekling bru

C.2. Teknisk beskrivelse Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess 2: Sprengning og masseflytting

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

slik at den er drenerende for vann og smuldrer lett etter opptarking om
varen. Dersom vegetasjonsdekke eller matjord antas a bli liggende lenger
enn 2 maneder i vekstsesongen, skal massene legges i lase hauger eller
ranker med maksimalt 2,0 meters hgyde.

X) Mengden males som prosjektert fast volum. Tykkelser mindre enn 0,2 m
regnes som 0,2 m. Enhet: m3

**% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen gjelder arealer rundt landkar mot sgr. | forbindelse
med fjerning av kratt og begroing her, fjernes
vegetasjonsdekke og jord langs bakken i samme omrade.

c) Masser kjgres til godkjent mottak.

x)  Kostnadene angis prosjektert fast volum m3 20

Sum denne side:

Sum Hovedprosess 2, Overfores til prisskjema :

SAFE @ CONTROL

Engineering



Ovre Eiker kommune Side 12
Konkurransegrunnlag

Krekling bru

C.2. Teknisk beskrivelse Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess 6: Vegdekke

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
6 Vegdekke
63 Krekling bru

006 RIVING, SKJZARING, FRESING OG OPPRETTING AV
FASTE DEKKER

a) Omfatter arbeider og ev. materialer i forbindelse med riving, skjeering,
fresing og oppretting av faste dekker. Omfatter ogsa leverings- og
behandlingsgebyrer.

b) Krav til materialer for oppretting skal vaere som angitt i handbok N200
Vegbygging.

c) Riving, skjeering og fresing kan omfatte hele dekkets tykkelse eller i en
angitt dybde. Ved riving og fresing av faste dekker skal det utvises szerlig
forsiktighet for & unnga skader pa kummer, sluk og eventuelt andre
installasjoner i vegbanen.

X) Mengden males som prosjektert behandlet areal. Enhet: m2

63.1 Krekling bru
006 Riving og skjering av faste dekker

63.11 Krekling bru
006 Riving av faste dekker

a) Omfatter riving og fierning av faste vegdekker pa omrader og i tykkelser
som angitt, inkludert opplasting, transport og tipping pa angitt lager eller
mottak. Omfatter ogsa leverings- og behandlingsgebyrer.

Alle kostnader for eventuell skjaering som entreprengren matte finne
ngdvendig innenfor omradet som rives, skal vaere inkludert i
enhetsprisen. Eventuell skjeering som er prosjektert for omradets
ytterkanter er medtatt i prosess 63.12.

Skjeering, fylling og vegfundament som skal fijernes dypere enn til
underkant dekke er medtatt i hovedprosess 2.

c) Riving skal utfgres i hele dekkets tykkelse eller i dybde som angitt i den
spesielle beskrivelsen. Revet dekkemateriale skal ikke blandes eller
tilsgles med annen masse.

X) Mengden males som prosjektert areal. Enhet: m2

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter riving og fjerning av fast vegdekke av asfalt ca. 10
meter inn pa landsider, antatt tykkelse eksisterende asfalt
ca.70mm.

x) Kostnad angis som kvadratmeter. Enhet: m2. m?2 80

63.12 Krekling bru
006 Skjeering av faste dekker

a) Omfatter skjaering av faste dekker. Omfatter ogsa leverings- og
behandlingsgebyrer.

c) Skjeering skal utfgres med sag i hele dekkets tykkelse eller i dybde som
angitt i den spesielle beskrivelsen.

X) Mengden males som prosjektert lengde kutt. Enhet: m

**%* Spesiell Beskrivelse ***

Sum denne side:

Akkumulert Hovedprosess 6 :

SAFE @ CONTROL

Engineering



Ovre Eiker kommune Side 13
Konkurransegrunnlag

Krekling bru

C.2. Teknisk beskrivelse Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess 6: Vegdekke

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

a) Omfatter skjaering av faste dekker i antatt tykkelse ca. 70mm.

c) Det skal skjeeres forst et snitt 10 meter inn pa landsidene,
malt fra brufuge. Det skjaeres gjennom slitelag og bindlag, sa
et snitt gjennom slitelag ned til bindlag 11 meter fra brufuge.
Slitelaget mellom de to skjeeresnittene fjernes. Dette for a
utkile mot eksisterende asfalt.

x) Mengden males som lengde kutt. Enhet: m m 20

65 Krekling bru
006 ASFALTDEKKER

a) Omfatter rengjering av underliggende overflate etter behov, klebing far
asfaltering, levering, utlegging og komprimering av asfaltdekke, inkludert
eventuell armering.

b) Krav til materialer for de enkelte dekketyper er angitt i handbok N200
Vegbygging, kap. 65. Dimensjonerende ADT for spesifisering av krav skal
veere som angitt i den spesielle beskrivelsen. Dimensjonerende ADT
angitt for dette formalet er ikke ngdvendigvis lik dimensjonerende ADT for
prosjektet.

Resirkulert asfalt kan tilsettes som gjenbruk i alle normerte typer av
varmblandet asfalt. Uansett tilsetningsmengde skal alle krav til den
aktuelle normerte massetypen vaere oppfylt. Tilsetningsmengde av
resirkulert asfalt over 10% og 20% for hhv. slitelag og bindlag, utlgser
krav om fortlgpende dokumentasjon av bindemiddelets egenskaper ved
laboratoriepraving. Andel av tilsatt resirkulert asfalt skal ikke overstige
kravene i handbok N200 Vegbygging, tabell 650.1.

| alle asfaltmasser skal det tilsettes vedheftningsmiddel. Ved bruk av amin
som vedheftningsmiddel skal det ikke tilsettes mindre enn 0,3 %. Effekt
av type og mengde vedheftningsmiddel skal dokumenteres ved
laboratorieprgving sammen med bindemiddel og steinmaterialer som
brukes. Krav er angitt i fig. 65.1.

Maccatypa Presningomeaiods Krav BEsrknad

Vamblandel astall | e gy 9285792 1E edhediningsiall min

unntat mykasta, %
Ma ME-EM 1268711 2 Dakningsgrad min. 25% 4B | ralladid
Ml ykastall, Ma ME-EM 12687-11 2 Dakningugrad min. 15% 48 trulistid

| Destammes pd lsboratoriskomprimserts praver, hukom 2 maksimal bilatt for

ankeltprover | ferdig veg. Vedhefiningstall er dat samme som ITSR

L
 Det aksepteres at tilredsstillende sedbefining dokumenteres ved en sy de o
mitadena.

Figur §5.1  Krav §il vedhefining | asfaffmasser

| det ferdige dekket skal bindemiddelinnholdet vaere i overensstemmelse
med masseresept (arbeidsresept).

Steinmaterialene skal vaere tilnsermet fri for humus.

Steinmaterialene skal tilfredsstille kravene angitt i handbok N200 tabell
651.8, 651.9, 651.11 og 651.12.

c) Toleransene for bindemiddelinnhold i forhold til masseresept
(arbeidsresept) er angitt i figur 65.2.
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Hovedprosess 6: Vegdekke

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

Tobaranser +-, Masaeproaent

Bindiag op slitalap, Enkeltprever Middel av fam prever
e L Tykkekon Tykkelse Tykketsa Tykloslse
=18 emm =16 mm =16 min =16 mm

by, Agh, Ska. Ma,
Tap, Sta, Da, T og
Egt 0.8 oA 0,30 0,20

g né 040

Figur €5.2 Toleranser for bindemiddelinnhold
Korngradering i det ferdige dekket skal vaere i overensstemmelse med
masseresept og innenfor produksjonstoleransene i fig. 65.3. For den
enkelte massetype skal massesammensetning bestemmes i samrad med
byggherren. Verdiene i figur 65.3 er begrenset til sikt med toleransekrav
for produksjonen.

Bindlag og slitelag, Toleranser H-, masseprosant
materialtype Enkeltpraver Middsal v fem praver
Ab, Ska, Top. 5ta, Da:
Fa sikt 2 mm sller
Fovere a 20
P& sikt 1 rorn ! 4 a0
Pa sikt 250 wm 4 ag
Pasikt 63 um 20 1,4
Agh, Ma, Egt:
Fa sikt 2 mrn 2ller
grovere 10 75
P sikt 1 mrn 7 33
P4 sikt 500 um 7 55
P sikt 250 um 7 55
P4 sikt 125 um ™ 4 3.0
P3sikt 83 um 20 14
Asg:
P3 sikt 2 mm eller
grovere 15 11.0
P3 sikt 250 um 10 a0
Pasikt 63 um 20 241

1) Gielder &ke for Ska, Staog Da
2) Glelder &ke for Agb og Ma

Figur 83.3 Toleranser, komgradering

Hulromprosent og komprimeringsgrad pa ferdig utlagt dekke skal ligge
innenfor grenseverdiene i fig. 65.4. Ved utlegging av tynne dekker hvor
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Hovedprosess 6: Vegdekke

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

planlagt tykkelse er mindre enn ved et forbruk pa 60 kg/m2, stilles det
ikke hulromskrav.

Filroem, procan
-t L Homprimenngograd,
Matarizftyns for procisk I EnFehpraveT | mintmum 5%
2 kgl Wrdel =v & prewver
Elnkx | Bmleg | SHE [ Bndiag Elclag Bk

Ab:

Tykkedse G080 kgl 27 2-8 26 27 38 a7

Tytkelum aver B0 kgl 25 2.7 26 -6 36 1]
2kac

Tkelae G0-00 kg/nt 27 28 26 27 ] a7

Tykkese aver 0 kg 25 27 245 26 3% a8
Agh:

Tykkelse GO0 kg 27 28 26 27 9g a7

Tyhksise aver 80 kg'nr 25 27 26 27 a5 98
Ma:

Tyhhelse G0- BO kginr 10 . 9 . 96

Tykkelae aver B0 kginy %0 E 2] . a7
Top: 4540 . 0735
Da:

Dirn, ADT =3000 1524

Dim. ADT =3000 16821

Figur 854 Toleranser, hulremprosenf og komprimenngsgrad

Entreprengren kan benytte en framstillingsmate med bruk av skummet
bitumen som muliggjer redusert produksjonstemperatur. Entreprengren
skal orientere byggherren om sitt valg. Naermere avtale gjores i
byggemgate. Byggherren kan pé saklig grunn si nei til asfalt produsert etter
denne metoden. For produksjon ved lavere temperaturer skal det legges
frem dokumentasjon som viser entreprengrens valg av
produksjonstemperatur. | tillegg skal entreprengren beskrive hvordan
valgt metode for produksjon ved lavere temperatur tilfredsstiller kravene i
konkurransegrunnlaget.

Ev. produksjon av Ska ved redusert temperatur skal vurderes spesielt i
samrad med byggherren.

For asfaltbetong (Ab) og asfaltgrusbetong (Agb) produsert ved redusert
temperatur (LTA), gjelder felgende minimumstemperaturer ved utlegging:

Bindemiddel med PMB: 125 °C
Bindemiddel 50/70: 115 °C
Bindemiddel 70/100: 110 °C
Bindemiddel 100/150: 105 °C
Bindemiddel 160/220: 100 °C

d) Krav og toleranser for geometri og jevnhet skal veere iht. handbok N200
Vegbygging, tabell 650.2.

e) Praving og kontroll skal veere iht. handbok N200 Vegbygging og
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Hovedprosess 6: Vegdekke

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

Teknologirapport TR2505 Reseptorienterte asfaltkontrakter,
Vegdirektoratet.

65.1 Krekling bru
006 Asfaltdekker bindlag

a) Klebing er medtatt i prosess 65.4.

b) Materialtype og bindemiddel skal veere som angitt i den spesielle
beskrivelsen. Krav til materialer for aktuell massetype er angitt i handbok
N200 Vegbygging kap. 652. Der hvor det er beskrevet bruk av
polymermodifisert bindemiddel PMB, skal denne veere av type 65/105-60
iht. handbok N200 Vegbygging, pkt. 651.1.

e) Utlagt tykkelse dokumenteres per dag ved forholdet tilkjgrt masse/
(densitet x areal), hvor densitet er massereseptens (arbeidsreseptens).

X) Mengden males som prosjektert areal malt midt i laget med skraning 1:1.
Enhet: m2

65.11 Krekling bru
006 Bindlag av asfaltgrusbetong (Agb)

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering, utlegging og komprimering av bindlag av
Agb11 i 30mm tykkelse pa begge landsider.

Skjet mot eksisterende asfalt skal innga i prosessen.
x) Mengden angis som m?2. m?2 80

65.2 Krekling bru
006 Asfaltdekker slitelag

a) Klebing er medtatt i prosess 65.4.

b) Materialtype og bindemiddel skal veere som angitt i den spesielle
beskrivelsen. Krav til materialer for aktuell massetype er angitt i handbok
N200 Vegbygging kap. 652. Der hvor det er beskrevet bruk av
polymermodifisert bindemiddel PMB, skal denne veere av type 65/105-60
iht. handbok N200 Vegbygging, pkt. 651.1.
Friksjonsforholdene pa ferdig dekke skal veaere ensartet for hele dekket og
alle naturlig avgrensede omrader, med minimum friksjonskoeffisient som
angitt i hdandbok N200 Vegbygging, pkt. 650.92.

e) Utlagt tykkelse dokumenteres per dag ved forholdet tilkjgrt masse/
(densitet x areal), hvor densitet er massereseptens (arbeidsreseptens).

X) Mengden males som prosjektert areal malt midt i laget med skraning 1:1.
Enhet: m2

65.21 Krekling bru
006 Slitelag av asfaltgrusbetong (Agb)

*** Spesiell Beskrivelse ***
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Hovedprosess 6: Vegdekke

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
a) Omfatter levering, utlegging og komprimering av slitelag av
Agb11 i 40mm tykkelse pa brudekke og landkar.
Skjgt mot eksisterende asfalt skal innga i prosessen.
x) Mengden angis som mZ2 m?2 195
65.4 Krekling bru
006 Klebing av asfaltdekker
a) Omfatter levering og pafering av klebemiddel for legging av asfalt.
c) Hele det aktuelle arealet skal vaere jevnt klebet og det skal ikke klebes
utenfor det daglige leggearealet. Klebing skal utfgres med et forbruk
tilpasset dekkets overflatestruktur slik at flekker uten klebemiddel ikke
oppstar, og samtidig sikrer god heft mellom lagene. Pafart mengde skal
veere minimum 0,10 kg/m2 restbindemiddel, ved ev. lavere behov skal
dette avtales med byggherren.
X) Mengden males som prosjektert areal. Enhet: m2
*** Spesiell Beskrivelse ***
x) Mengden angis som m?2. m?2 195
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Hovedprosess 7: Vegutstyr og miljgtiltak

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

7 Krekling bru
006 Vegutstyr og miljetiltak

74 Krekling bru
006 GRONTAREALER OG SKRANINGER

a) Omfatter levering av materialer til og arbeider med grentarealer og
skraninger.

X) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS

74.2 Krekling bru
006 Justering av steinfyllingsskrininger

a) Omfatter rydding, justering og ev. ordning av ytterflaten for & oppna stabil
steinfyllings-skraning. Her inngar ekstra graving, lasting, transport,
utlegging og planering av masser til eller fra de nevnte omrader, i den
utstrekning dette ikke inngar i hovedprosess 2.

d) Angitt fyllingsskraning skal holdes uten vesentlig avvik, og uten
skijemmende svanker og kuler.

X) Mengden males som prosjektert areal. Enhet: m2

74.22 Krekling bru
006 Ordnet steinfylling

a) Omfatter ngdvendig ordning av ytterflaten i steinfyllingsskraning som skal
utfares brattere enn 1:1,5 for & sikre en stabil skraning, der ikke
stabiliteten sikres ved utslaking med andre masser.

d) Tillatt avvik fra prosjektert profil +/- 100 mm, hvis det ellers er uten
skijemmende svanker og kuler.

X) Mengden males som prosjektert areal. Enhet: m2

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen gjelder levering og utlegging av stein ved areal
rundt landkar mot sear.

Prosessen skal ogsa inkludere utlegging av geotekstil/duk
under ny steinfylling for & hindre oppvekst av kratt og
begroing.

Omradet skal forberedes som angitt i prosess 2.

b) Det skal benyttes knust stein av type kult, 20-120 mm.
Tykkelse kultlag 0,5 meter.

Geoduk leveres i bruksklasse 3.
c) Steinen anbringes og legges skansomt slik at det unngas

utglidninger mot jernbanelinje. Steinene ordnes slik at de
ligger stabilt. m?2 35
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Prosess

Beskrivelse

Enhet Mengde Enh.pris

Pris

006

87
006

87.1
006

Krekling bru
Bruer og kaier

Krekling bru
BRUBELEGNING, UTSTYR OG SPESIALARBEIDER

Krekling bru
Fuktisolering, membran, fugeterskler og rissanvisende fuger

a)

c)

Omfatter levering, montering og arbeider med

- fuktisolering av brudekker

- membran pa konstruksjoner i fylling

- avslutninger i sidekant brudekke og i bruende

- tilslutninger til faringskanter, kantdragere eller betongrekkverk,
rekkverksstolper, vannavigp

- fuktisolering i rekkverksrom

- rissanvisende fuger og fugeterskler

- kontroll av underlag for utfarelse

- ngdvendig rengjgring av forbehandlet flate for & sikre at krav er
tilfredsstilt nar belegningsarbeider starter

Omfatter ogsa telting med tarking, oppvarming, samt beskyttelse av
benyttede materialer mot skadelige pavirkninger i herdetiden og inntil
beskyttende lag blir lagt for utfarelse under kontrollerte forhold. Dette
gjelder for eksempel vinterstid.

- Beerelag, avrettingslag, bindlag og slitelag inngar i prosess 55 og 65.
- Grunnarbeider ved konstruksjoner i fylling, lasmassearbeider og
spesielle tiltak for & beskytte membran mot penetrering og/eller nedrivning
inngar i prosess 81.

- Armert pastap for beskyttelse, betongslitelag, forbehandling av betong
for pafering/utlegging inngar i prosess 84.

- Forbehandling av stal fer pafgring/utlegging inngér i prosess 85.

- Forbehandling av tre far pafering/utlegging inngar i prosess 86.

Det vises til handbok N200 Vegbygging og handbok N500 Vegtunneler.
Type underlag som skal belegges, type fuktisolering, type membran og
tykkelser er angitt i den spesielle beskrivelsen.

Det skal utarbeides en belegningsplan hvor arbeidsoperasjoner beskrives
og rekkefglge pa de ulike typer arbeider framkommer. Belegningsplanen
skal sikre at arbeidene utfgres under tilfredsstillende forhold og pa en
mate som gir god kvalitet pa sluttresultatet. Belegningsplan forelegges
byggherren for uttalelse i god tid fgr utfgrelse.

Underlaget skal veere rent og tert, fri for lase partikler, skitt, begroing, fett
og olje.

Ferdig rengjort underlag skal ikke trafikkeres og brudekket skal ikke
brukes for lagring av materialer og utstyr for arbeidene er ferdig utfart.
Arbeider pa eller nzer flater som skal belegges og som kan forurense
underlaget skal ikke utfgres for asfaltbelegning er ferdig.

Massetransport og bruk av utstyr for utfarelse av belegningsarbeidene
skal planlegges og utfares slik at forbehandlet underlag ikke forurenses
og korrosjonsbeskyttelse ikke skades. Videre skal utlagt fuktisolering ikke
forurenses eller skades ved at omfang av ferdsel, transport og bruk av
utstyr som belaster utlagt fuktisolering minimaliseres og foregar pa en
mest mulig skdnsom mate. Ved legging av asfaltdekker skal
massetransport til utlegger om mulig forega pa ferdig utlagt asfaltdekke.
Arbeidsoperasjoner som innebzerer at tyngre utstyr og kjegretay belaster
utlagt fuktisolering skal planlegges og utfgres slik at tiden hvor belastning
opptrer blir kortest mulig. Utstyret flyttes umiddelbart etter utfgrelse.

Forhold pa produksjonsstedet/byggeplassen som pavirker kvaliteten pa
fuktisoleringen, slik som vaer og vind, temperatur, luftfuktighet, duggpunkt,
temperatur i underlaget og lignende skal registreres minst to ganger per
skift og alltid nar forholdene endres vesentlig. Registreringer skal
oppbevares og forelegges byggherren pa forlangende.

For kontrollen skal entreprengren ha fglgende handbgker, standarder og
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Hovedprosess 8: Bruer og kaier

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
utstyr tilgjengelig
- handbok R211 Feltundersgkelser
- hygrometer/psykrometer
- lufttermometer
- overflatetermometer
- duggpunktskalkulator
- skarp tynn kniv
- adhesjonstester (NS-EN 1542 for betongdekker og NS-EN ISO 4624 for
staldekker)
Far arbeidene starter skal entreprengren kontrollere forbehandlet flate
visuelt og méale fuktinnhold og heft til underlaget. Resultatet forelegges
byggherren for arbeidene starter.
Pa ferdig lagt og herdet epoksy pa betong skal heften kontrolleres med
avtrekksprgver i henhold til hdndbok R211 Feltundersgkelser. Det skal tas
1 prove bestdende av 3 enkeltavtrekk for hver pabegynt 50 m2. Dersom
de 5 siste provene tilfredsstiller kravet, kan pragvningsfrekvensen
reduseres til 1 prave for hver 500 m2.
Kravet til heftfasthet er minimum 1,5 MPa for hver prgve, ingen
enkeltavtrekk under 1,3 MPa.
Fuktinnhold i betongunderlaget kontrolleres dersom det har betydning for
heft for kleber eller fuktisolering. Kontroll av fuktinnhold i betongunderlag
utferes i henhold til handbok R211 Feltundersgkelser dersom
produktleverander ikke angir annen metode.
Kontroll av kornkurve, bindemiddelinnhold og hardhet for
isoleringsstgpeasfalt og Topeka 4S levert i koker:
Ved hver prgvetaking skal det leveres en prgve til byggherren. Det skal
tas ut minst en prave av polymermodifisert bitumenemulsjon C60BP2 og
en prgve av Topeka 4S per bru. Ved stgrre bruer skal det tas en prgve
per koker hvorav en prgve per 1000 m2 brudekke analyseres for
bestemmelse av sammensetningen (kornkurve og bindemiddelinnhold) og
hardhet ved stempelinntrykk i henhold til handbok R210
Laboratorieundersgkelser. Masseprgver tas fra halvfull koker i henhold til
handbok R211 Feltundersgkelser.
Forbruk av materialer registreres og rapporteres.
Etter at slitelag er lagt skal dette nivelleres i de samme punktene som
angitt i prosess 84.453.

87.13 Krekling bru

006 Full fuktisolering type A3

a) Omfatter materialer og arbeider med full fuktisolering type A3-1 med
epoksy og isoleringsstgpeasfalt, type A3-2 med prefabrikkert membran,
type A3-3 med akrylat, polyuretan eller polyurea og heftlag eller type A3-4
med PMB-baserte asfaltmaterialer samt membraner pa brudekker og
konstruksjoner i fylling over og under grunnvannstanden. Beskyttelse av
membran pa konstruksjoner i fylling inngar i prosess 81 eller 84.
Tilslutninger inngér i prosess 87.15.

b) Finsand for sandavstrging skal vaere rent steinmateriale av god
forvitringsbestandig bergart. Finsand skal ha kornstgrrelse 0,5/2 mm og
veere stavfri, terr og fri for belegg.

c) Lufttemperatur skal veere over +10 °C. Relativ fuktighet skal vaere lavere
enn 80 % for fuktisolering type A3-1, A3-2 og A3-4 og lavere enn 70 % for
fuktisolering type A3-3. Underlagets temperatur skal ligge minst 3 °C over
duggpunktet ved pafering. Sterk sol og store temperatursvingninger skal
ikke forekomme. Kalde pafgringer og klebing skal utfgres ved fallende
temperatur.
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87.134  Krekling bru
006 Fuktisolering type A3-4 med C60BP2 og Topeka 4S

b) Polymermodifisert bitumen som benyttes til Topeka 4S skal tilfredsstille
felgende krav:
Det benyttes PMB 75/130-80 som beskrevet i handbok N200 Vegbygging.
Det skal ha en elastisk tilbakegang ved 10 °C pa minimum 75 % og et
mykningspunkt pa minimum 80 °C. Bruddpunkt etter Fraass skal veere
maksimum -20 °C.
Polymermodifisert bitumenemulsjon C60BP2 for fuktisolering type A3-4
skal tilfredsstille falgende materialkrav:
Basisbindemidlet skal ha et mykningspunkt pa minimum 60 °C og en
elastisk tilbakegang ved 10 °C pa minimum 75 %. Emulsjonen skal
benevnes og dokumenteres etter metoder gitt i NS-EN 13808 og NS-EN
14023. Emulsjonen skal ha viskositet (4 mm, 40 °C) pa 5-10 sekunder og
bindemiddelinnhold pa 60 + 2 %.
Topeka 4S for fuktisolering type A3-4 skal tilfredsstille materialkrav angitt
for massetypen i handbok N200 Vegbygging.

c) Pa rengjort og tert betongdekke samt opp pa betongkanter pafgres
C60BP2 med sproyte eller pensel i en mengde av 0,3-0,5 kg/m2 tilpasset
dekkets overflatestruktur og sugeevne. Det skal ikke forekomme dammer
eller helligdager. Overflate avstras umiddelbart med finsand i en mengde
pa 1,0-2,0 kg/m2. Nar overflaten er tgrr, normalt etter 3-24 timer, fiernes
overskudd av sand med trykkluft. Kanter skal maskeres slik at overkanten
av C60BP2 blir jevn.

Pa staldekke reduseres mengde C60BP2 til 0,10- 0,15 kg/m2. For gvrig
som for betongdekke.

Pa tredekke skal det benyttes et beskyttelseslag mellom tre og Topeka
48S. Laget inngar i prosess 87.141. Det skal ikke benyttes C60BP2.

Pa ferdig brutt klebing samt pa tert og rengjort underlag, legges Topeka
4S i en tykkelse pa 12 mm. Massen er selvkomprimerende og legges helt
inntil vertikale flater. Den hand- eller maskinlegges med en
massetemperatur som ikke skal overstige 190 °C.

Bindlag og/eller slitelag skal legges maksimal 3 dggn etter at
fuktisoleringen er utfart.

For & redusere klebrighet i overflaten pa varme dager kan Topeka 4S
avstrgs med tarr, stgvfri finsand i en mengde pa 1,0-2,0 kg/m2 fer legging
av slitelag. Mengde sand skal ikke bli sa stor at heft mellom Topeka 4S
og slitelag reduseres.

d) Toleransen for tykkelsen for Topeka 4S for full fuktisolering type A3-4 skal
veere £3 mm.

X) Mengden males som prosjektert areal. Enhet: m2

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter fuktisolering av brudekke fgr legging av
asfalt. Rengjgring av brudekke for fuktisolering skal innga i

prosessen.
x) Mengden males som prosjektert areal. Enhet: m2 m? 115
Sum denne side:
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Hovedprosess 8: Bruer og kaier

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

87.15 Krekling bru
006 Tilslutninger

a) Omfatter levering, montering og arbeider med fuktisolering ved
avslutninger i sidekant brudekke og i bruender, tilslutninger til
feringskanter, kantdragere eller betongrekkverk, rekkverksstolper,
overvannsrgr samt legging i rekkverksrom.

b) Klemlister og forbindelsesmidler for innfesting eller avslutning av
prefabrikkert membran leveres i rustfritt stal. Rustfritt stal leveres i
henhold til NS-EN 10088, nummer 1.4404, 1.4435 eller 1.4436 eller
tilsvarende med festemidler i rustfritt stal i henhold til NS-EN 1SO 3506,
kvalitet A4-80.

87.152  Krekling bru
006 Tilslutning mellom fuktisolering/slitelag og kantdrager/
foringskant/betongrekkverk

87.1522 Krekling bru
006 Belegningsklasse A3 Full fuktisolering

c) Det forskales med egnet stalprofil eller lignende som lett lar seg fierne
etter utlegging av bind- respektive slitelag. Forskaling skal bygge
minimum 20 mm ut fra vertikal flate pa feringskant/kantdrager og ligge an
i overkant fuktisolering/ beskyttelseslag. Umiddelbart etter legging av
respektive lag fiernes forskaling, hvis neadvendig varmes den opp med
propanbrenner for at den skal slippe fra underlaget. Fugen fylles
umiddelbart opp med Topeka 4S eller fugemasse med tilsvarende
funksjon og formes med hulkil i overkant med fall ut fra faringskant/
kantdrager mot slitelaget slik at vann ledes bort. Fuge skal veere ren og
tarr ved oppfylling.

X) Mengden males som prosjektert lengde tilslutning. Enhet: m

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter tilslutning mellom fuktisolering/slitelag og
kantdrager/fgringskant over bru.

x) Mengden males som lengde tilslutning. Enhet: m m 75
87.153  Krekling bru
006 Avslutning av fuktisolering i bruender og tilslutning mot

fuger

a) Omfatter materialer og arbeider for avslutning av fuktisolering i bruender
og tilslutning mot fuger og fugeterskler.

87.1533 Krekling bru
006 Tilslutning ved fugeterskler/fugekonstruksjoner

c) Det legges et heftbrytende sjikt mot fuktisoleringen der fugeterskelen skal
etableres slik at bind- og slitelag kan fjernes etter saging uten at
fuktisolering skades. Sjiktet kan for eksempel besta av tynn stalplate pa et
sandsijikt. Lokalisering av sagsnitt i overgang mellom fugeterskel og
slitelag merkes opp.

Fuge dekkes til midlertidig slik at utleggerutstyr kan passere fuga. Det
skal asfalteres kontinuerlig over fugekonstruksjonen.

X) Mengden males som prosjektert lengde tilslutning. Enhet: m

Sum denne side:
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Hovedprosess 8: Bruer og kaier

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter tilslutning ved fugekonstruksjoner i
begge bruender.

x) Mengden males som lengde tilslutning. Enhet: m m 8

87.2 Krekling bru
006 Rekkverk

a) Omfatter oppmaling, betongarbeider ved understgp av fotplater og
utstaping av utsparinger for gjerdestolper og levering og montering av
folgende
- rekkverk pa bruer og stettekonstruksjoner
- beskyttelsesskjermer over elektrifisert bane
- stgyskjermer
- overganger til vegrekkverk, endestolper, rekkverksavslutninger og
statputer
- jording og merking av beskyttelsesskjerm og brurekkverk over
elektrifisert bane
- skjermer og sikringsgjerder for a forhindre allmenn ferdsel, klatring,
leking og séa videre nér det er risiko for fall og andre ugnskede hendelser i
forbindelse med bruer og stattekonstruksjoner
- inngjerding av omrader som skal stenges for allmennheten av hensyn til
brukonstruksjonens sikkerhet
Fundamenter, utsparinger og innfestinger i inngar i prosess 84. Rekkverk
under bruer inngar i prosess 75. Stalarbeider for forankringsplate pa
staldekker inngar i prosess 85. Utbedring av skader i
overflatebehandlingen pa eksisterende rekkverk ved montering av
overgang mot nytt brurekkverk inngar i prosess 88.

Styrkeklasse og arbeidsbredde for rekkverk og spesielle funksjonskrav
som for eksempel krav til broytetett utfarelse er angitt i den spesielle
beskrivelsen. Det er angitt i den spesielle beskrivelsen om stolper skal
veere vertikale eller 90° pa bruas vertikalkurvatur.

Merking av brurekkverk ved bruender skal veere i henhold til handbok
N101 Rekkverk og vegens sideomrader.

Verkstedtegninger av rekkverk forelegges byggherren for uttalelse far
tilvirkning i verksted starter.

Mertel for innstaping av gjerdestolper og understap av fotplater skal veere
som angitt i prosess 84.87.

b) Det vises til handbok N101 Rekkverk og vegens sideomrader, handbok
V160 Standard vegrekkverk og handbok V161 Standard brurekkverk.
Valgte rekkverk med ng@dvendig dokumentasjon forelegges byggherren
minimum 15 arbeidsdager for tidspunkt for oversendelse av
arbeidstegninger for kantdrager og festepunkter.

Brurekkverk med overganger, endestolper, endeavslutninger og statputer
skal veere CE-merket, typegodkjent eller, i spesielle tilfeller, gitt egen
godkjenning for aktuelt prosjekt av Vegdirektoratet. Plasstgpte
betongrekkverk eller rekkverk som er en integrert del av
brukonstruksjonen, godkjennes som konstruksjon hvis typegodkjenning
pa forhand ikke er gitt for aktuelt prosjekt. Brurekkverk, overganger eller
innfesting som avviker fra typegodkjent Iasning skal godkjennes i
Vegdirektoratet.

Brurekkverk med overganger, endeavslutninger og stgtputer skal leveres
og monteres med materialkvaliteter, sammensetning og utforming og som
samsvarer med CE-merket/godkjent Igsning og krav i handbok N101
Rekkverk og vegens sideomrader.

Leverandgren skal levere CE-merke til rekkverk. Endringer i og montering
av ekstrautstyr pa CE-merket/godkjent I@sning skal godkjennes i
Vegdirektoratet pa forhand.

Brurekkverk og beskyttelsesskjermer pa bruer over jernbane skal i tillegg
godkjennes av Jernbaneverket i hvert enkelt tilfelle.
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Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
Vedrerende stal vises det til prosess 85.
Del av varmforsinkede massive gjerdestolper som skal innstgpes i
utsparinger og del av varmforsinket fotplate som blir eksponert mot fersk
mortel i understap, skal beskyttes mot kjemisk reaksjon og gassutvikling
som angitt i prosess 84.86.
c) Det vises til handbok N101 Rekkverk og vegens sideomrader, handbok
V160 Standard vegrekkverk og handbok V161 Standard brurekkverk.
Rustfrie gjenger skal pafgres egnet voks eller emulsjon fgr montering. Det
vises til prosess 85.
Stolper i grunnen skal ha rammedybde som ved fullskalatest.
Standardrekkverk skal ha rammedybde minimum lik 1200 mm. For & sikre
at krav til rammedybde tilfredsstilles skal stolpene tydelig merkes 1200
mm fra spiss.
Oppstikk over mutter for gjengestang ved innfesting i bru skal ikke vaere
mindre enn 5 mm eller stgrre enn boltediameteren.
Forskaling av understa@p skal utformes slik at utlufting oppnas ved
utstgping. Forbehandling, rengjaring og forvanning av betongunderlag
utferes som angitt i prosess 88.22. Understgp utfgres i henhold til
prosess 84.872.
d) Ferdig montert rekkverk skal i hgyde og sideveis ikke ha skjemmende
awvik fra teoretisk riktig plassering malt i hayde med gverste element i
rekkverket. Pa rett linje skal avvik i hgyde og side vaere maksimalt + 5
mm over 5 meters lengde. Krumme rekkverk skal ikke ha skiemmende
awvik ved siktpraving langs rekkverket. Rekkverksstolpene skal ikke ha
sterre avvik fra teoretisk riktig plassering enn + 3 mm. Toleransekravene
gjelder ogsa for beskyttelsesskjermer og stgyskjermer.
e) Dokumentasjon pa oppnadd sinktykkelse skal leveres byggherren.
87.26 Krekling bru
006 Beskyttelsesskjerm over jernbane og steyskjermer
*ix Spesiell Beskrivelse ***
a) Omfatter levering og montering av beskyttelsesskjerm, type
Oppland stal eller tilsvarende. Se vedlagte tegning.
Mengder:
Plate med hull, dagens flettverk 60 m2.
Plate uten hull 70 m2,
x) Kostnad angis som kvadratmeter. Enhet: m2. m?2 130
88 Krekling bru
006 INSPEKSJON OG VEDLIKEHOLD
a) Omfatter inspeksjon og vedlikehold av bruer og ferjekaier.
Omfatter kostnader for & utfgre arbeidene slik at krav til trafikkavvikling
tilfredsstilles og oppsamling og deponering av avfall utfgres i henhold til
handbok R765 Avfallshandtering og kontraktbestemmelsene.
c) Arbeidene skal utfgres slik at spredning av fiskesykdommer og ugnskede
arter ikke forekommer.
Ferskvann som skal brukes ved arbeider pa konstruksjoner over skal
hentes fra kilder hvor det kan dokumenteres at kvaliteten er
tilfredsstillende. For bruer over vassdrag kan vann hentes fra det bergrte
vassdraget dersom kvaliteten er tilfredsstillende. Utstyr skal desinfiseres
for oppstart dersom dette kan veere urent.
Sum denne side:
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88.2 Krekling bru
006 Vedlikehold, beskyttelse og reparasjon av betong

a) Omfatter vedlikehold, beskyttelse og reparasjon av betong. Det henvises
til NS-EN 1504-9+NA.

b) Det henvises til NS-EN 1504 del 2 til 7. | tillegg vises til prosess 84, gvrige
standarder referert til i denne prosessen og den spesielle beskrivelsen.
Entreprengren skal oppgi produktvalg, og det skal dokumenteres at valgte
materialer tilfredsstiller spesifiserte krav.

Materialene skal oppbevares og merkes slik at det ikke kan oppsta
forveksling mellom forskjellige produkttyper og kvaliteter.
Materialspesifikasjoner og produktdatablader skal til enhver tid veere
tilgjengelig pa byggeplassen.

Vann som benyttes til rengjering, forbehandling, meisling, forvanning,
etterbehandling, etc., skal vaere ferskvann uten innhold av skadelige
stoffer for fersk eller herdet armert betong. Trykkluft skal veere oljefri.

c) Utfarelsen skal vaere i samsvar med NS-EN 1504-10+NA. | tillegg vises til
prosess 84, gvrige standarder referert til i denne prosessen og den
spesielle beskrivelsen.

Utfgrelsesklasse skal vaere som angitt i den spesielle beskrivelsen.
Arbeidene skal ikke utfares ved temperaturer lavere enn +5 °C.
Referansefelt

Ved oppstart av arbeidet, skal det etableres et referansefelt som omfatter
kritiske eller gjentagende arbeidsoperasjoner. Referansefeltet skal
godkjennes av byggherren fgr videre arbeider kan settes i gang og skal
kunne benyttes i hele arbeidsperioden. Lokalisering og sterrelse pa
referansefeltet skal vaere angitt i den spesielle beskrivelsen. Pa
referansefelt skal det dokumenteres at utfgrelseskrav og kontrollkrav blir
oppfylt.

Hensikten med referansefeltet er &

- verifisere at arbeidene vil bli utfgrt med tilfredsstillende
handverksmessig kvalitet

- kontrollere at arbeidsprosedyrer i kvalitetsplanen gir tilfredsstillende
resultat eller ma endres

- avdekke uforutsette forhold som medfgrer behov for nye
arbeidsprosedyrer eller endring av arbeidsprosedyrer

- fungere som omforent referanse pa tilfredsstillende utfgrelse

d) Geometriske toleranser og overflatetoleranser for de aktuelle
konstruksjonsdeler skal veere i henhold til toleranseklasser for
ngyaktighetsklasse C, se tabell 84-1 og tabell 84-2 i prosess 84.

e) Praving og kontroll utfares i felgende faser
- preving og kontroll av underlaget
- mottakskontroll av produkter og systemer
- prgving og kontroll far og under pafering av reparasjonsmaterialer og
montering av systemer
- preving og kontroll etter herding/montering
Hull etter provetaking skal gjenstepes og avrettes jevnt med tilgrensende
betongoverflate som angitt i prosess 88.227.
Malinger, observasjoner og registreringer dokumenteres.
Praving og kontroll skal veere i samsvar med NS-EN 1504-10+NA.
Omfang og dokumentasjon av prgving og kontroll skal veere i samsvar
med kravene for angitt utferelsesklasse. | tillegg vises til prosess 84, samt
standarder referert til i denne prosessen og i den spesielle beskrivelsen.
Med spesifiserte krav angitt i preving- og kontrolltabellene menes krav
stilt i standarder, prosesskoden og den spesielle beskrivelsen.
Entreprengren skal utarbeide en plan for prgving og kontroll med
tilherende prosedyrer for arbeidene. Denne skal inngé i samlet
kvalitetsplan for hele prosjektet og forelegges byggherren for uttalelse.
Entreprengrens utfgrte kontroll skal dokumenteres i form av utfylt dagbok
og kontrolljournal.
Dagboken skal minimum inneholde opplysninger om
- veerforhold
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- dato og klokkeslett
- temperatur
- luftfuktighet
- mannskap
- utfert arbeid
- utfgrt kontroll/henvisning til kontrolljournal
- andre forhold av betydning for vurdering av arbeidet
Kontrolljournalen skal minimum inneholde
- kontrollgrens navn
- dato og klokkeslett
- kontrollomrade
- beskrivelse av utfart kontroll og prevetaking
- maleresultat
88.21 Krekling bru
006 Spesielle riggforhold
a) Omfatter spesielle riggforhold i forbindelse med vedlikehold, beskyttelse
og reparasjon av betong som ikke er dekket i hovedprosess 1, som
tildekking og skjerming, midlertidig understgttelse, stillaser etc. Qvrige
kostnader skal veere inkludert i enhetspriser for arbeid som skal utfgres
og generell rigg i hovedprosess 1.
c) Tilgrensende konstruksjoner, konstruksjonselementer og utstyr skal
tildekkes og beskyttes slik at skade og tilsgling/tilsmussing unngas.
Entreprengren er ansvarlig for fglgeskader pa grunn av mangelfull
skjerming og tildekking.
X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS
**%* Spesiell Beskrivelse ***
88.211  Krekling bru
006 Stillaser
a) Omfatter transport, mellomlagring, tilrigging, bygging, vedlikehold, riving,
nedrigging og faste kostnader for tilkomstutstyr, lifter, brulifter, adkomst-
og arbeidsstillas.
c) Arbeider skal utfgres pa betryggende mate i samsvar med gjeldende
Norsk Standard for de materialer som benyttes, samt etter regler fra
Arbeidstilsynet.
Dersom det planlegges & pafere konstruksjonen belastninger utover det
den er beregnet for, skal dette dokumenteres med beregninger som
forelegges byggherren. Stillas skal henges opp i konstruksjonen slik at
denne ikke pafares skader. Dette gjelder ogséa overflatebehandling av
betong og korrosjonsbeskyttende belegg av stal.
Tilkomst skal ha slik utforming at avstand til konstruksjonen er optimal for
det arbeidet som skal utfares.
Entreprengren skal utarbeide tegninger som viser utforming og
opphengning av stillas. Eventuelle sar og/eller helligdager etter forankring
og opphengning skal repareres med produkter som gir en kvalitet etter
endt reparasjon som minst tilsvarer eksisterende betong,
overflatebehandling av betong og korrosjonsbeskyttende belegg av stal.
**%* Spesiell Beskrivelse ***
Sum denne side:
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88.212
006

88.22
006

a) Alle kostnader for skjerming og oppsamling av avfall i
forbindelse med mekanisk reparasjon medtas i prosess
88.311.

Krekling bru
Tildekking og skjerming ved arbeider over vann og terreng

a) Omfatter tildekking og skjerming ved arbeider over vann og terreng.

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Alle kostnader for skjerming og oppsamling av avfall i
forbindelse med mekanisk reparasjon medtas i prosess
88.312.

Krekling bru
Mekanisk reparasjon

a) Omfatter materialer og arbeider med fijerning av skadet og/eller infisert
betong og gjenoppbygging med ny mgrtel/betong over vann. Prosessen
omfatter
- inspeksjon og merking av skader
- referansefelt
- fjerning av betong
- armeringsarbeider
- forbehandling (rengjering)

- forskaling
- forvanning
- handmaertling/spreytemertling/utsteping
- herdetiltak

Dersom den spesielle beskrivelsen angir gjenoppbygging med
handmertling, inngar korrosjonsbeskyttelse av armering og heftbru i
prosessen.

Korrosjonsbeskyttelse skal ikke benyttes dersom det i etterkant av
reparasjonen skal anvendes elektrokjemiske metoder.

Rengjgring av konstruksjonen og grunnen samt oppsamling, bortkjaring
og deponering av brukte blasemidler, fiernet betong etc., inngar i
prosessen. Deponering skal skje ved godkjent mottak og
deponeringsavgifter inngar i prosessen. Ved arbeider over vann og
vassdrag, er tilleggskrav til oppsamling av avfallsmaterialer angitt i den
spesielle beskrivelsen.

b) Det vises til NS-EN 1504-3, NS-EN 1504-4, NS-EN 1504-6 og NS-EN
1504-7, samt prosess 84.2, prosess 84.3 og prosess 84.4.

Reparasjonsmaterialenes egenskaper skal tilpasses den eksisterende
betongkvaliteten.

Samtlige materialer som benyttes i en reparasjon skal veere forenlige med
hverandre. Det skal fortrinnsvis benyttes materialer fra samme leverandar
for & sikre dette. Dersom entreprengren gnsker & utfgre reparasjoner med
materialer fra ulike leverandgrer, skal dokumentasjon pa at materialene er
forenlige med hverandre, forelegges byggherren for uttalelse.

Dersom den mekaniske reparasjonen gjgres i forbindelse med
realkalisering/kloriduttrekk eller ved installasjon av katodisk beskyttelse,
skal reparasjonsmaterialene ha egenskaper som ikke vesentlig reduserer
eller forhindrer effekten av disse metodene.

SAFE
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Armering

Armering skal vaere i henhold til prosess 84.3 med teknisk klasse
B500NC. Rustfri armering skal vaere kamstal i rustfritt stal i henhold til NS-
EN 10088, nummer 1.4401 eller tilsvarende, med mal og mekaniske
egenskaper i henhold til NS 3576-5.

Ved utskifting av skadet armering skal ny armering legges inn med
samme diameter, form og fering som den opprinnelige.

Forskaling

Det skal velges et forskalingssystem som gir tilnaermet samme
overflatestruktur som eksisterende overflate. For gvrige krav til forskaling,
henvises til prosess 84.2.

Korrosjonsbeskyttelse

Materialets korrosjonsbeskyttende evne skal vaere dokumentert i henhold
til NS-EN 1504-7. Korrosjonsbeskyttelse pa armering skal vaere
sementbasert.

Heftbru

Der konstruktiv liming med heftbru er pakrevd for & gi fullt konstruktivt
samvirke mellom reparasjon og eksisterende betong, skal heftbroen
tilfredsstille minimumskravene til obligatorisk egenskapstesting i NS-EN
1504-4.

For ikke-bzerende reparasjoner som gjenoppbygges med handmaertling,
benyttes sementbasert heftbru. Kravet til heftfasthet er da det samme
som for reparasjonsmertelen for angitt martelklasse, nar heftbroen inngar
som en del av et reparasjonssystem.

Mertler for reparasjoner

Hvis ikke annet er angitt, skal det benyttes sementbaserte
reparasjonsmertler (CC eller PCC) som tilfredsstiller minimumskravene
for obligatorisk egenskapstesting i NS-EN 1504-3 for mgrtelklasse R4.

Megrtelen skal i tillegg tilfredsstille materialkrav gitt i tabell 88.22-1.

Tabell 83.22-1: Krav til egenskaper for mertler, utowver minimumskray | M5-EN
1504-3

Egenskap Metode Krav

E-micdul NS-EM 13412 I henhold til Na-EN 1504-3
for angitt mertelklasse
Termisk kompatibilitet NS-EM 136E7-1 I henhold til N5-EN 1504-3
1. Frysa/tine for angitt mertelklasse
Kapillzrabsorpsjon MN5-EM 13057 = 0,5 kg-m-e-h-os
Spesifikk elektrisk motstand | Handbok R210 L0 % < opprinnelig betong
= 2003

Kravet gjelder kun ved
mekanisk reparasjon forut
for elektrobjemiske

behandling

Malingene utfgres pa vannmettede pravestykker (stapte/utborede) ved lik
temperatur for alle prevestykker. To elektroder (stalplater med ledende
gel eller filterduk) klemmes til prevestykkets planparallelle endeflater og
motstanden, R, males med voltmeter med 1 kHz frekvens. Spesifikk
elektrisk motstand, rho, beregnes som rho = R*A/l, hvor R er malt
motstand (ohm), A er endeflatas areal (m2) og | er avstanden mellom
elektrodene, det vil si lengden av prgvestykket (m).

Martler for innstgping/-sprayting av anoder
Magrtler som skal benyttes til innstaping/-sprayting av nett- og
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c)

bandanoder, skal tilfredsstille krav i NS-EN 12696.

Betong for utstaping

Betong for utstgping skal veere i henhold til prosess 84.4 med
betongkvalitet B45 SV Standard. Dmaks velges ut fra geometri,
armeringstetthet og hindringer for utstaping og er angitt i den spesielle
beskrivelsen. Dersom det er ngdvendig med hurtig herding av hensyn til
trafikkavvikling, er dette angitt i den spesielle beskrivelsen.

Herdetiltak

Materialer til herdetiltak som prosess 84.46.

Ved bruk av herdemembran, skal det benyttes et produkt som ikke
forringer egenskapene for etterfalgende overflatebehandling eller
utbedringsmetode.

Reparasjonsarbeidene skal utfares med metoder og utstyr pa en slik
mate at det blir god samharighet mellom de ulike deloperasjonene.
Inspeksjon og merking av skader

Inspeksjon utfares som nzer visuell inspeksjon supplert med kontroll av
bom pa samtlige betongoverflater som skal vedlikeholdes.
Meislingsomfang skal merkes pa betongoverflaten i henhold til angitte
kriterier for fjerning av betong.

Fjerning av betong

Kriterier for fijerning av betong og frilegging av armering er avhengig av
skadearsak og reparasjonsmetode, og er angitt i den spesielle
beskrivelsen. Synlige sar, steinreir og avskallinger skal repareres. Videre
skal alle delamineringer (bom) og mangler som innstgpt treverk, etc.,
utbedres. Forskalingsrester (materialer) skal fiernes. Dersom metallbiter i
overflata og tidligere reparasjoner/materialsjikt med for hgy spesifikk
elektrisk motstand skal fiernes, for eksempel ved etterfalgende
elektrokjemiske metoder, skal dette vaere som angitt i den spesielle
beskrivelsen.

For & ivareta konstruksjonens sikkerhet skal prosedyrer for suksessiv,
feltvis reparasjon av store sammenhengende skader veere angitt i den
spesielle beskrivelsen. Begrensninger gitt i disse prosedyrene gjelder
foran andre meislingskriterier.

Dersom det ved fijerning av betong avdekkes skader som kan ha
betydning for beereevnen, eller det er behov for fierning av betong utover
angitt omfang, skal byggherren varsles umiddelbart. Videre fjerning av
betong skal ikke utfgres fgr forholdet er vurdert neermere.

Betongen skal fjernes slik at gjenveerende betong og armering ikke
skades. Det skal ikke piggmeisles direkte pa armeringen.

Det skal ikke fiernes mer betong enn ngdvendig.

Etter fierning av betong skal meislet betongoverflate vaere fri for

- bomsoner og Igst tilslag

- mikroriss

- piper (sma krater som vanskelig lar seg stepe ut)

- skygger under armering som hindrer fullstendig utstgping (ved
vannmeisling skal skygger under armeringen fijernes med handholdt utstyr)

Utforming av utmeislede sar

Utmeislede sar skal utformes slik at det oppnas god utstaping mot
sarkanter og rundt frilagt armering. Ved spreytemertling skal sarkanter
danne en vinkel pa ca 45 grader med betongoverflaten.

Bruk av vinkelsliper er akseptabelt dersom dette gjeres for & gi en skarp
overgang mellom meislede og umeislede flater. Kutt skal da maksimalt
veere i 10 mm dybde. Bruk av vinkelsliper utover dette tillates ikke. Den
glatte flaten etter vinkelsliperen rubbes for a fa god heft for
reparasjonsmartelen.

Armering hvor tverrsnittets omkrets frilegges mer enn 50 % skal frilegges
helt, slik at frilagt armering lar seg omstgpe. Den frie avstanden mellom
armeringsjernet og betongunderlaget etter blottlegging skal veere
minimum 20 mm.
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Metode

Det skal benyttes mekanisk meisling med handholdt utstyr (handmeisling)
eller vannmeisling.

Ved vannmeisling skal utstyret kalibreres pa et referansefelt for &
dokumentere at man oppnar fijerning av tiltenkt betong, enten i henhold til
angitt dybde (ikke-selektiv) eller angitt fasthet (selektiv). Referansefeltet
forelegges byggherren fgr videre meisling finner sted.

Dersom det skal utfgres selektiv vannmeisling med vannmeislingsrobot,
skal dette veere som angitt i den spesielle beskrivelsen. Selektiv
vannmeisling med vannmeislingsrobot skal utfgres av firma som er
godkjent i henhold til Vegvesenets godkjenningsordning for vannmeisling
og med vannmeislingsutstyr som er godkjent for selektiv vannmeisling.
Ved vannmeisling skal det sgrges for god bortledning av vann.

Dersom miniblasting kan aksepteres, er dette angitt i den spesielle
beskrivelsen. Etter miniblasting skal sarflatene hugges rene med lett
handholdt meisleutstyr.

Armeringsarbeider

Frilagt armering skal rengjeres ved sandblasing til Sa 2 etter NS-EN ISO
8501-1, det vil si gladeskall, rust og fremmedpartikler skal fjernes. Frilagt
og rengjort armering som kan ha hgyt saltinnhold p& armeringsoverflaten
skal rengjeres med haytrykksspyling sa nserme tidspunkt for oppmertling/
sproytemertling/utstgping som mulig.

Dersom det etter rengjering av armeringen avdekkes tverrsnittreduksjoner
pa armeringen, skal byggherren straks kontaktes for avklaring av hvilke
tiltak som skal settes i verk. Dersom svekket armering skal fijernes og
erstattes med ny armering, skal ny armering festes/forankres som angitt i
den spesielle beskrivelsen. Fjerning av armering skal forelegges
byggherren for uttalelse.

Armering som har lgsnet i forbindelse med meisling skal festes pa nytt
(ved binding, sveising eller forankring) med samme armeringsfaring som
for meisling.

Dersom korrosjonsbeskyttelse skal pafares rengjort armering, skal den
dekke hele overflaten, ogsa pa baksiden av armeringen.
Korrosjonsbeskyttelsen skal pafares samme dag som rengjeringen har
funnet sted. | kloridutsatte miljger skal korrosjonsbeskyttelse pafgres
umiddelbart etter rengjgring.

Armeringsarbeid utfgres for @vrig i henhold til prosess 84.3.

Forbehandling av sarflater/betongunderlag

Etter fierning av betong skal sarflater rengjeres for stgv, sementslam med
mere.

Flater der betongen er fiernet med handholdt meisleutstyr (elektrisk eller
trykkluft) eller miniblasting skal sandblases og rengjeres med trykkluft.
Flater som er vannmeislet skal umiddelbart etter avsluttet meisling
rengjeres med hgytrykksspyling, slik at uhydratisert sement og slam pa
overflaten ikke herder og forarsaker redusert heft. Rengjgring utferes
ovenfra og nedover pa vertikale flater.

Flater som ikke er meislet, men som skal pamonteres anodenett for
innsprgyting i mertel skal forbehandles, for eksempel ved sandblasing,
slik at angitt heftkrav kan oppfylles.

Forskaling

Forskaling utfgres i henhold til prosess 84.2. Forskaling skal utfgres slik
at avforskalte flater far en overflatestruktur og farge tilsvarende
omkringliggende betongoverflater.

Forskaling skal slutte tett inntil eksisterende betong i overganger og vaere
sa stiv at det blir en jevn overgang i overflaten mellom reparasjon og
eksisterende betong uten skjemmende sprang eller lepper.

Ferdig utfert forskaling tildekkes for & unnga at sng, lgv, barnaler, etc.
samles i forskalingen.

Forvanning
For pafering av sementbasert heftbru, mertel eller betong, skal sarflatene
forvannes godt (minst ett dagn), slik at betongunderlaget er vannmettet,
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men overflatetgrt og svakt sugende.

Handmaertling/spraytemertling/utsteping

Lufttemperatur under oppmaertling/spraytemgrtling skal veere mellom +5
og +25 °C. Ved behov skal tiltak iverksettes for & ivareta
temperaturkravene.

Handmaertling/spreytemertling/utsteping skal utferes snarest mulig og
senest to dager etter rengjgring av underlaget og armeringen.
Reparasjonen skal avrettes jevnt med opprinnelig betongoverflate.
Dersom overdekning til armering er mindre enn opprinnelig spesifisert
overdekning, skal korrigerende tiltak vaere i henhold til den spesielle
beskrivelsen eller avklares med byggherren.

Overgangene mellom reparasjon og eksisterende betong skal bearbeides
slik at disse blir jevne, og uten at riss eller svakhetssoner oppstar. Det
skal ikke forekomme sprang mellom reparerte omrader og eksisterende
betong. Reparerte flater skal ha tilnaermet samme overflatestruktur som
tilgrensende betondflater.

Der det er montert midlertidig stempling eller understattelse av
konstruktive hensyn, skal dette ikke fiernes fgr ny betong/mertel har
oppnadd tilstrekkelig fasthet.

Heftbru

Heftbrua skal kostes godt inn i rengjort underlag slik at hele sarflaten
dekkes. Heftbrua skal ogsa dekke sarflater bak armeringen.

Heftbrua skal pafgres umiddelbart far pafering av martel eller utstaping
av betong (vatt i vatt).

Ved bruk av konstruktivt lim som heftbru skal underlaget og utfgrelsen
veere i henhold til leverandgrens anvisninger.

Handmertling

Meartelen legges vatt i vatt med heftbrua. Dypere sar bygges om
ngdvendig opp i to eller flere lag, med lagtykkelse og utfarelse i henhold
til den spesielle beskrivelsen.

Mertelen pakkes slik at fullstendig oppfylling rundt armeringen oppnas.

Spraytemartling

For sproytearbeidene starter skal utstyr og tilrigging samt hver enkelt
sproyteoperatgr veere godkjent av byggherren.

Sprayteutstyret skal ha trinnlgs kapasitetsregulering med proporsjonal
regulering av vann og tarrstoff. Spraytekapasiteten skal kunne reguleres
ned til s lav kapasitet at god omstgpning av armering sikres.
Spreytemgrtling skal ikke foretas i sterk vind pa grunn av faren for
separering.

Ved oppstart av sprayting skal det alltid spraytes mot lem, kasse eller
lignende, inntil det visuelt kan kontrolleres at vanndoseringen er riktig.

Pa vertikale eller skra flater starter spraytingen nederst og fortsetter
oppover. Sprgyting skal tilstrebes utfart slik at minst mulig stev far feste
seg pa den rengjorte flaten. Tykkelse pa lag i hver sprgyteomgang
forelegges byggherren. Dersom mgrtelen ma pafgres i flere lag, skal det
forvannes mellom hvert lag, slik at underlaget er svakt sugende nar neste
lag paferes. Spraytemeartelen skal veere velkomprimert og uten lagdeling,
sandlommer eller porgse partier.

Det skal sprgytes pa skra og med redusert avstand bakom armering slik
at sandlommer og skyggevirkning unngas og god oppfylling bak armering
sikres. Ellers sprgytes tilnaermet vinkelrett pa overflaten.

Der det er store sar, skal det, hvis mulig, spraytes mot forskaling slik at
eksisterende form gjenopprettes. For & sikre riktig overdekning ved frie
flater skal det monteres nivapinner for angivelse av reparasjonens
tykkelse/endelige overflate.

Ferdig spraytet overflate utgjer den endelige overflaten, men sprayting
forutsettes utfert slik at ujevnhetene og ruheten blir minst mulig.

Ved bearbeiding av overflaten skal dette utfares pa et topplag som ikke er
utfert vatt i vatt med underliggende sproytemeortel. Topplaget skal
sproytes ca 10 mm utenfor tilsiktet avtrekkingsniva. Ferdig overflate skal
ha overflatestruktur som angitt i den spesielle beskrivelsen.
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"Fliser", prelltap og lgse partikler fra spreytemgrtelen ut pa tilgrensende

flater skal fiernes mens meartelen enna er fersk.

Utstaping

Utstaping av betong utfares i samsvar med NS-EN 13670+NA, prosess
84.4 og den spesielle beskrivelsen.

Herdetiltak

Herdetiltak skal iverksettes umiddelbart etter bearbeiding av reparert flate
eller avforskaling, for & hindre uttgrking og utvikling av riss. Dette kan
utferes ved pafering av herdemembran, ettervanning med ferskvann
(dusjing) og tildekking med plastfolie.
Det vises for gvrig til prosess 84.46 og underliggende prosesser.

e) Praving og kontroll av underlaget og armeringen utferes i henhold til tabell

88.22-2.

Tabell 56.22-2 Preving og kostrell av underiaget og ameringen

Type provingkontresl -
komtroflmetode

Kantrollomfang

Eraw

Utforming av maiskede
flater - utfores ved
wisuell kontrodl.

Weisleda flater skal
kontralleras erter rengjoring.

Miorming av meislads omradar
skal tilfredastiile spasifiserte
krav. Omfang av piper |
underlaget etter vannmeisling
shal ware mindre enn 5 % et
fordelt over meisiet overflate.

Kemesjonsgrad av
eksisterende armering =
utfores ved visuell
inspeksion og miling av
trerrsnittsraduksjoner

pd armering.

Frilagt armenng kontrollares
wisuelt, Armeringsteertsnittet

mdles sukkprovevis.

I hemhold til spesfiserte krav

Celaminzring - utfares
wved bomkontroll med
banking med harnmer
el

Hela betongovertlaten skal
kontroblares ved systematiske
atikkpravoer | henhobd Gl oes
spesiafe baskrvelsan

Det shal ikke vere noen form tor
bom! delaminering i underfagst

Renhet § undaerlaget =
utfores ved visuell
inspeksjon eller praving
med kleheband

Flater som skal pafares
reparasjonsmaterialer, skal
konwrobleres visuelt | tillegg
utfares stikkpravar med
Klebebindresten som angitti
cen spesiale beskrivelien,

Det skal ikka vamre noan Form for
urenheter | underlages.
Kizbebandtesten skal kun vise
ubatydslig stev pi klebebandst

Ruhat - utfores ved

visuell inspeksjon,

Flater som skal pafares
reparasjonsmaterialer, skal

Ruheten skal vars § henhoid 4l
spesifiserte krav,

henhold il NS-EN 1542,

sandpraving eller konwatlerss visuelt Annen
profilmaler, praving uifores som angitt i

den spesielfe beskrivelsen,
Underlagets Froveemfang sem angitt | den | Strekkfastheten |
srekifasthat i spesialie beskrvelren En betengunderiaget skal vare i
overflaten = vifores ved | proveserie bestar av 3 henhold til spesifiserte krav,
Evtrebdsproving | enkeitpraver.

Mottakskontroll av produkter og systemer skal utfgres som
identitetskontroll. Merking og etikettering skal veere i samsvar med NS-EN
1504-8, sertifikat og/eller krav angitt i den spesielle beskrivelsen.
Identiteten kontrolleres ogsa alltid fer bruk av produkter.

Praving og kontroll far og under pafering av reparasjonsprodukter utferes
i henhold til tabell 88.22-3.
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Tabell £8.22-3 Preving og koatroll foar og under pdfianing av reparasjonsprodukrer

Type proving' kontroll = Kontroliomfang Kraw

kontroflmetode

Vibrazjon = ved bruk v Proveomfang som angitt i Vibragjonen shal
akseleromater. an S'GH.I'EU:IE' haskrvalien tifredssufle SFESITI!-EH.E

kray.

Fuktighet i underlaget =
utfares ved visuell
inspeksjon,

Kontinuerlig visuell kontroll
foe pifaring v heftbru og
rmartel’ betong.

Fuktigheten i underlaget
skal wzre | henhold wl
spasifiserta krav.

Temparatur i underfaget =
utfiores ved Bruk v
termomater, Malingens
registreces nAr temparaturen
er stabil, det vil si ndr
temperaturen endres mindrz
enn én grad hwart 5. minutt

Kontinuerlig for
rartling utstaping.

Termparaturen | underlaget
skal tilfredsstille
spasifisera krav.

Windatyrke - utfores ved bruk
&V anamomeiarn.

Kentinuerlig 31 lenge
arbeddens pgar.

Windatyrken skal
tifredsstille spesifiserms
krav.

Tykkelze eller overdekning av
reparasjonamaterialene -
utferes ved maling med
tommestokk

Stikkpraver i henhold tl
dan spasiaiis hazkralsan.

Cverdekningen skal vaere i
henbald til spesifisarte
kraw.

Omgivelsestemgeratur -
utfigres ved bruk av
termommatar,

Konminuerliy 53 lenge
arbeidens pagar, inkludar
rnodvendig herdatid,

Omgreadsestemparaiuren
skal tilfredsstille
spasifiserte krav.

Wedoar - uthores ved wisuell
obzarvasjon ay regn, sng,
diigg, ag spruL

Uaglig 53 lenge arbeidans
pﬁgir

| hanhald Tl spesifiserte
krav, Ingan nedbor dirgkte
pk konstruksjonen verkan
umder eller en viss tid
for/etter pafiaring

Betongens eller momelens
konsistens - utfanes ved
Fynk-. vabe- eller
utbredelsesmiling.

Daglig eller Fof Feart parti.

Kansistenden skal vare |
henhold til spesifiserte
krav.

Trylkfasthet - utliores ved
tryklopraving av utstepte
prismer eller terninger eller
utbareds kjerner fra
sprayiede preveplater

Fravaomiang som angit |
aen sperielie besfrivelren

Trykixfastheten skal
titfredsstille spesifiserte
Kra.

Herdetiltak = utfores ved
visuell kool

Reparerte flater.

Herdetiftak skal vere
iverksatt umsddelbart ater
rrartling/sprayting steping

Cekningsgrad belegg =
utfares ved visuell
inspeksjon,

Kontinuerlig far
rartling utstaping.

Korrosjonsbeskyttelsen skal
dekcke synlig
armeringsovarflate.

Heftbreen skal dekke hele
heftflaten.

Praving og kontroll etter herding utfares i henhold til tabell 88.22-4.
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X)

Tabell 68.22-4 Praving og koetiell eter herding

Typ= praving kontrofl -
kantrellmetode

Kentrollomfang

Kraw

Delamingring - utferes
ved banking med hammer
el

Repararte flater skal
kontrollerss ved
systematiske stlkkpoaver
etter 14-28 dogns herding.
som angitt | oem spesinle
heskrveEan

Det skl ikkee vare noen form
far bom/ delaminering pd
betengoverflaven etter
Eparasjon.

Tykkelse gilar
overdekning av
IBpArasjonamaterialens -
vifores ved
overdelmingsmaler,

Preveomiang som angit o
den spesielfe berkrivelsen,

Cverdakningsn skal viere 1
henhold til spesifiserte krav

Heftfasthet ~ utfores ved
avtrekkspreving | henhold
til N5-EN 1542,

Utfares pd reparerte fiater
etter 14-28 dagn.

Proveomfang som angitt §
den spasielfe beskrivelsen.

Heftfastheten Lkal vaere
minimum 1.2 MPa. ag ingen
enleltprever skal vare mindre
enn 1,0 MPa,

Utfares pd anodemortelen
etter 14-28 dagn.

Preweomfang som angitt i
dea spesiale basirfvelsen

Hettfastheten skal vere
minimum 1.5 MPa, og ingen
enkeltprover skal vare mindre
&nnm 1,0 MPa.

Rizsaannelsa @
reparasjonsn = utfores
wied visuell kentroll eller
miling med
risslinjal/risslupe.

Reparerte flater sial
kontroflerss ved
systematisk
stikkprevvekontroll etter
minimum 28 dogn, som
ARG | oen soesialis
beskrvelsan.

Feparasjoner skal ikka ha riss

maed rssvidde over 0,1 mm,

Farge og struktur pa
ferdig overflate - utfares
ved visuall Inspaks|on.

Hele overflaten skal
kontralleres.

Sprang og grater skal ligge
inmenfar spesifiterte lorav. Det
skal |kke forekomme lepper inn
pa eksisterznde batong.
Owerflatestruktur og farge skal
ware | henhold dl krav angi |
dan spasiele beskrivelsen

Mengden males som volum reparert betong.

Regler for volumberegning

Flateskade:
i i
o — - — — — ——
S A
I ’]I( | ||/ ]j Huggediv
=L =% ! =
i || N Skadediv
AT _::I:
i o |
B
1

C = Gjennomsnittlig uthuggingsdybde
Avregningsvolum = A x B x C dm3 (liter)

Hjorneskade:
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Teoretisk betongliv \ \‘
g Huggeliv
-
-

Avregningsvolum = 2 x Sm2 x L dm3 (liter)
Sm = ¥2x(S1 + S2)
Starste sidekantlengde S for at det skal regnes som hjgrneskade er 4 dm.

Kantskade - platevinge:

Eradon gty B

f Huggek: )

Siadaliv

T === =TT
o [
S

SHITT

Avregningsvolum =D x T x L dm3 (liter)
Enhet: dm3

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter alle arbeider, materialer og utstyr i
forbindelse med mekanisk reparasjon av punktskader pa
betong. Alle omrader med lgs og delaminert betong skal
utbedres. Omfatter videre alle materialer, arbeider og utstyr
for oppsamling av alt avfall i forbindelse med arbeidene.
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Levering og deponering av spesialavfall til godkjent deponi
inngar ogsa.

b) Reparasjonsmegrtelen ma ha tilnsermet samme mekaniske
egenskaper som eksisterende betong. Er betongkvaliteten
ekstra darlig, ma man vurdere egenskapene til
reparasjonsmgrtelen spesielt.

c) Arbeidet giennomfgres som beskrevet i prosessteksten.
x)  Enhet: liter dm3 500

88.27 Krekling bru
006 Forbehandling og overflatebehandling av betong

a) Omfatter overflatebehandling av betong, inklusive forbehandling.
Felgende arbeidsoperasjoner inngar
- referansefelt
- forbehandling av betongflater
- pafering av overflatebehandling
- etterbehandling (herdetiltak)

b) Generelle krav ved forbehandling
Ved kjemisk malingsfjerning skal stoffene som benyttes ikke skade
underbetongen eller etterfalgende behandling. Det skal heller ikke
benyttes kjemikalier som kan skade det omkringliggende miljget.
Generelle krav ved overflatebehandling
Materialenes/produktenes egenskaper skal veere dokumentert i henhold til
NS-EN 1504-2.
Samtlige materialer som benyttes ved overflatebehandling skal veere
forenlige med hverandre. Det skal fortrinnsvis benyttes materialer fra
samme leverandgr for & sikre dette. Dersom entreprengren gnsker a
utfgre overflatebehandling med materialer fra ulike leverandgrer, skal
dokumentasjon pa at disse er forenlige med hverandre framlegges
byggherren for uttalelse.
Dersom betongoverflater som skal overflatebehandles har hgy alkalinitet
som fglge av realkalisering, skal overflatebehandlingen tale dette.
Hydrofoberende impregnering
Hydrofoberende impregnering skal foretas med produkter basert pa rene
silaner uten lgsemidler. Produktet skal veere i krem- eller gelform.
Hydrofoberende impregneringer skal vaere dokumentert i henhold til NS-
EN 1504-2. Produktet skal tilfredsstille minimumskrav i NS-EN 1504-2,
samt krav og klasser gitt i Tabell 88.27-1.

Tabel B8.27-1; Krav il egenskaper for hydrofoberende impregnenng, wiover minimumskray
qitt i NS-EN 1504-2

Egenskap Weiode Erav

Wotstsnd mof fryse-/ tinesk=ponenng | H5-EN 153587 | Produkisl skal ilde gi redusad
under saffvannspakiznning motstand mot fryse-/
tinesksponering sarmenlignet
med ubshandl=t referanse
Inntrengningsdytdes WE-EM 1504- | Thenhold 6T NE-EN T504-Z,

2 klazse 2 (slems
nntrengningsdybde enn 10 mm}

UHerkingshastghat NE-EN 13570 | Thenhold tl NS-EN 15042
klasse 1
Wotstand mot Klordinntrenging NT BUILLE Filtreringseffeld FE- 2 85 %
515

Filmdannende belegg
Filmdannende belegg skal vaere dokumentert i henhold til NS-EN 1504-2,
beskyttelsesprinsipp 1. Produktet skal tilfredsstille minimumskrav i NS-EN
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1504-2, samt krav og klasser gitt i Tabell 88.27-2.
Tabell 88.27-2 Krav i1 egenzkaper for iimdsnnende belegg, wiover
minimumskraw gitf § N5-EN 1504-2 for prinzipp 1
Egenskap WMetode Krav
Wanndamp-permasiiet NS-ENTZZ SpE2m
7783
Fapilz=rabsorpsjon og vannpermneabiiet NS-EM T062-3 [ w=0,02 kgfm™ - b
Termisk kompatiaet for utendars WE-EM T3G5Y- | Fraw Tor ikke-rafikkere
=keponaning i saltst milje 1 flatar
Fizsowverbyppende sune NE-EM TIEE-T [ AT 30T
Anti-graffiti behandling
Type beskyttelse, permanent eller offerbeskyttelse, er angitt i den
spesielle beskrivelsen.
Anti-grafittiprodukter skal tilfredsstille krav gitt i svensk AMA Anlaggning
LFB.441: Behandling av betongytor i bro med klotterskydd.
Annen overflatebehandling
@vrige typer overflatebehandling skal tilfredsstille krav angitt i den
spesielle beskrivelsen.
c) Reparasjoner i underlaget skal gis tilstrekkelig herde- og tarketid for
forbehandling og overflatebehandling.
Forbehandling
Forbehandlet flate skal gi tilstrekkelig inntrengningsdybde for
impregnering og heft for filmdannende overflatebehandling.
Eksisterende overflatebehandling skal fjernes helt inn til ren betong.
Ferdig rengjort flate skal veere fri for sand, lgse partikler, sementslam, sot,
smuss, olje, herdemembran, kjemikalierester, mose, alger etc., i den grad
dette er mulig a fierne. Er det benyttet elektrokjemiske metoder, skal
rester av reservoar, elektrolytt, korrosjonsprodukter pa betongoverflaten
fra elektrodenett og salter i overflaten fiernes.
Stev og lgst finmateriale som sitter igjen pa betongoverflaten etter
forbehandling skal fiernes for stgrkning skjer.
Krav til ruhet i underlaget er avhengig av type etterfalgende
overflatebehandling og er angitt i den spesielle beskrivelsen.
For hydrofoberende impregneringer skal forbehandlingen i minst mulig
grad medfgre fierning av stepehud. Fer pafering av tykkfilmsbelegg (> 1
mm) skal forbehandling utfares med sandblasing. For & redusere
stgvproblemer kan det tilsettes noe vann.
Dersom entreprengren star fritt i valg av forbehandlingsmetode, skal det
velges en metode som er mest mulig skansom bade mot den
underliggende betongen og det omkringliggende miljget. Entreprengren
skal dokumentere at valgt utstyr og metode tilfredsstiller spesifiserte krav.
Ved kjemisk malingsfjerning skal kjemikaliene ikke ligge pa flaten lenger
enn ngdvendig, fordi fordamping av kjemikaliene vil fgre til at opplast
overflatebehandling igjen herder. Ved kjemisk malingsfjerning pafgres
kjemikaliene nedenfra og oppover. Den opplgste malingen fiernes ogsa
nedenfra og oppover, men avsluttende skylling/spyling utfares ovenfra og
nedover. Avsluttende skylling/spyling foretas for a fijerne gjenveerende
rester av kjemikalier. Dersom den valgte kjemikalien gjer det ngdvendig a
pafgre ngytraliserende middel fgr skylling/spyling, skal dette utfgres.
Avfall etter forbehandlingen skal fijernes og deponeres pa offentlig
godkjent mottak.
Overflatebehandling
Generelt
Falgende krav til vaerforhold stilles for arbeidsutferelse:
- Temperaturen pa overflaten: +5 °C <T<+25 °C, stabil eller fallende
- Temperatur i luft under utfarelse: +5 °C <T<+25 °C, stabil eller fallende
- Relativ fuktighet i luft, maksimum 95 %
- Vindhastighet maksimum 10 m/s
- Direkte nedbagr, sol og temperaturstigning pa overflaten skal unngas
Hydrofoberende impregnering
Underlaget skal veere tilstrekkelig tert og sugende ved pafgring, slik at
den foreskrevne inntrengingsdybde oppnas. Ved behov skal overflatene
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beskyttes mot nedbgr og terkes i en periode fgr pafering.

Den hydrofoberende impregneringen skal pafgres med pensel, rulle eller
sproyte.

Produktet skal pafgres i en mengde som sikrer en inntrengningsdybde i
betongen pa minimum 3 mm. Utfarelsesprosedyrer, inklusive ngdvendig
mengde materiale, detaljeres etter utpraving i referansefeltet.
Hydrofoberende impregneringer er fargelgse og det skal etableres rutiner
som sikrer at alle flater blir behandlet.

Tilgrensende konstruksjoner/bygningsdeler/elementer samt flater det
seinere skal stgpes inntil, skal tildekkes eller beskyttes for & unnga
tilsgling med impregneringsproduktet. Det skal utvises ekstra
oppmerksomhet ved pafgring av impregnering naer kjgrebaner og
gangarealer, da sgl kan medfgre friksjonstap/glatt underlag.

Filmdannende belegg

Underlaget skal ha tilstrekkelig ruhet til at spesifiserte heftkrav kan
oppnas. Krav til fuktinnhold er avhengig av type belegg.

Betongoverflater med mye porer og ujevnheter skal porefylles for sikre at
konstruksjonen far en sammenhengende beleggsfilm uten hull/porer.
Porefylleren dras pa betongoverflaten med egnet redskap. Etterfalgende
overflatebehandling pafgres nar porefylleren er herdet/tarket.
Overflatebehandlingen (inklusive primer og ulike strek) paferes
betongoverflaten slik at det oppnas en sammenhengende beleggsfilm
uten porer, nalestikk (pinholes) etc. og med jevn tykkelse. Materialene
pafgres enten med pensel, rulle eller sprgyte. Kosting og rulling skal
avsluttes i samme retning.

Avtrekking mot tilstetende flater skal veere snorrett.

Ferdig flate skal vaere ren og uten flekker, skjolder, porer eller ujevnheter i
belegget.

Etterbehandling (herdetiltak)

Umiddelbart etter pafering, skal tildekking av behandlet omrade utferes,
dersom dette er ngdvendig for a gi tilfredsstillende terke- og herdeforhold
samt beskyttelse mot sol, vind og nedbaer.

Praving og kontroll av underlaget etter forbehandling utfgres i henhold til
tabell 88.27-3.
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Tabell 88.27-3 Preving og kontroll av underlaget atter forbehandling
Type preving,/kontroll - | Kontrollomfang Kraw
kontrollmetode
Deleminering - utfores | Hele betongoverfaten Dt skal ikke viere noen form for
ved banking med shal kontroliares ved bom/delaminering i undariaget
harnmer e.i. systematisks etter forbehandling.
stikkprever 3om angiet i
dan spesiele
haskrivelen.
Fanhat = utfores ved Hala batongovarfiaten Det skal tkka vare nogn form for
visuell inspeksjon efler | shkal kontrofares visuelt. | urenheter, foruremsingsr eller
proving med kiebebind, | | tllegg utferes uthlsiktede rester av apprinnelig
stikkpraver med overflatebehandling i undarfaget.
kiehebindstesten som | Kiebebdndtesten skal lan vise
angitt | den spesialie uberydelig stov ph klebabindat.
beskivelren
Owerfiatelevnhat - Hele betongoverfiaten Omifanget av porer, groper eller
utferes ved visuell skal kentrolleres, hulrorn i underlaget registrenes
inspeksjon. og legges til grunn fior vurdering
av behow for porefylling eller
sparkling for pafering av belegg.
Ruhet *) - utfieras ved Hele betongovarfiaten Ruheten skal vre i henhold Gl
visuell inspeksjon, shal kontrolleres visuelt. | spesifiserte krav.
sandprenang efier Annen prnving utfares
profilmaler. som angitt i den
spasialis beskrivelsan
Underlagets Prareeomfang som angitt | Strekkfastheten i
strekkfasthet i i dan spesielie betongunderizget skal
everflaten ") - utfones Dbagkrivelen, titfredsstille spesifiserte kray.
ved avtrekksproving i
henhold til M5-EN 1542,
Mottakskontroll av produkter og systemer skal utfgres som
identitetskontroll. Merking og etikettering skal veere i samsvar med NS-EN
1504-8, sertifikat og/eller krav angitt i den spesielle beskrivelsen.
Identiteten kontrolleres ogsa alltid fer bruk av produkter.
Praving og kontroll far og under péfering av overflatebehandling utferes i
henhold til tabell 88.27-4.
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Tabell 88274 Praving ag keontroll far og under pifering av ovarflatabahandling

Type preving,kontrall -
kontrollmerode

Kontroflomfang

Kraw

Omgivelsestemperstur -
wtferes ved bruk av
termometar.

Kontinuerlig si lenge
arbeidene pigar,
inkludert nodvendig
herdetid,

Omgivelsestemperaturen skal
tiffradsstille spesifiserte krav.

Temperatur i underizget
- utfieres ved bruk av
termometer, Milingene
registreres nar
remperaturen er siakbil,
det wal si nir
termnperaturen endres
mindre enn én grad
reart 5. minutt.

Kontinuarlig sa lenge
arheidene pigdr.

Temperaturen | underlaget skal
titfredsstille spesifiserte kray.

Luftfuktighet - utferas
ved bruk v hygrometer.

Kontinuerlig 53 lenge de
aktuelle arbeidens
pagar

Luftfuktigheten kal tifradzstille
spesifiserte krav,

Fuktighet | underlaget -
utferes vid visuell
inspaksjon eller

Kaontinuerlig visuwell
kantrell under pifaring
av overflateprodukt,

Fudtigheten | underiaget skal
titfredssrille spesifiserte kray.

regn, sna, dugg, og
sprut

fuliemalinger. Srikkpraver av

fuktnakald | henhald il

diern spesielie

baskrivelcen.
Medbar - utfares ved Daglig 3a lenge Ingen nedber direkie pi
visuell pbservasjon av | arbeidene pigar. konstruksjonen verken under

gller &n viss ud for) emner
pafaring

Vindshyrke - uifares ved
bruk av vindmdler.

Kontinuerlig 53 lenge
arbeldene pdodr.

Windstyrken skal Gifredsstitle
spesifiserte krav.

Duggpunks - utfores
ved bruk @v hygromeater
o termomater.

Duggpunktat
kontrodleras som angitt
| dan spasiele
baskrvelren

Duggpunktet kontrolleras i
henhold til spesifiserte drav.

Ealeggets kremens gele
ns bykkelse | vt
tilstand- utferes ved
kam- elier hjulméler
urmiddelbart eter
pifering. Hver
vatfilmprewe bastir av
tre enkeltmalinger,

WElingena utares jevnt
foedel pd alie fater,
som angitt | ol
spesishe beskrivalsen

Vatfilmoykkelsen skal vere §
henhald tl spesifiserte krav.

Praving og kontroll etter herding utfgres i henhold til tabell 88.27-5.
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X)

Tabefl 88.27-5 Preving og kontroll etter herding

Type preving, kontrall -
kontroflmetode

Kontroflomfang

Kraw

Baleggets tykkelse i tarr
tilstand ") = utfores ved
metode angitt | dea
spasiaiie baskrivelran,

Preveecerfang som angitt | dan
spesiele beshrivelram

EBaleggets tykkelse | wrr
tilstand skal vare i
henhold Gl spesifiserte
ran.

Ealeggets dekningsgrad
b - utfares ved visuell
N3 peks jon,

Hele ovarflatan skal
kontrodleres.

Baleggat skal dekke hale
wwerflaten. Det skal ia
vare noen farm for nas,
huil eller shader i

diamerer. Kjermans
splittes i
lengderetningsn og
pifores vann.
Inmrungingsd\bdun
miles som avstand fra
overflaten kil
ovargangan mellom
vannsugende og ikke-
sugende betorg.
Inntrangningsdybdan
aNgis som
middeleerdien for kver
bruddflate. Alle
bruddflatens
fotograferss med
proveidentitet symlig.

belegget.
Inntrengning &v Fraveomfang som angitt i dan Inntrengringsdybden av
ydrofoberends spasiele beskrivelren rydrofoberende
impregnering ) - impregnering skal vere {
utferes ph utbareds henheoid i spesifiserte
kjerner med angitt kran.

Heftfasthet ¥} - utfares
ved ptrekkapraving i
henhold til N5-EM 1542,

Preveomfang som angitt | den
spasialis Baskriveisas,

hHeftfasther skal vaere
minimum 1,2 MFa, og
ingen enkeltprover shal
vare mindre ann 1,0
KiPa, Alternativt brodd i
belegget eller
underbatongen.

Farge og strukiur pa
ferdige ovarflater *3 -
utfizres ved viswell
ingpaksjon,

Hele overflaten skal
kontrolleres

Farge g struktur skal
vare i henhold Gl
spesifiserne krav.

*) Gjelder kun filmdannende overflatebehandling
**)  Gjelder kun hydrofoberende impregnering
Sar i overflatebehandlingen etter pravetaking skal utbedres og
overflatebehandles med samme produkt som @vrige flater.

Mengden males som rengjort og overflatebehandlet areal. Ved beregning
av nettoareal skal apninger og utsparinger som enkeltvis er mindre enn
0,5 m2 ikke trekkes fra. Enhet: m2

*** Spesiell Beskrivelse ***

a)

Prosessen omfatter alle arbeider, materialer og utstyr for
overflatebehandling av kantdrager med et diffusjonsapent
belegg. Omfatter omrade fra ytterkant av hovedbjelkene,
rundt dekkekanten og inn over fgringskanten.

Cem-Elastic eller tilsvarende.
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88.3
006

88.31
006

88.311
006

X)

Enhet: m? m?2

Krekling bru
Stil- og aluminiumsarbeider

a)

Omfatter vedlikehold av konstruksjoner og konstruksjonsdeler i stal.
For krav til materialer, utfagrelse, toleranser og kontroll vises det til prosess
85 og den spesielle beskrivelsen.

Krekling bru
Stillaser og skjerming

x)

Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

Krekling bru
Stillaser

a)

c)

Omfatter transport, mellomlagring, tilrigging, bygging, vedlikehold, riving,
nedrigging og faste kostnader for tilkomstutstyr, lifter, brulifter, adkomst-
og arbeidsstillas.

Arbeider skal utfgres pa betryggende mate i samsvar med gjeldende
Norsk Standard for de materialer som benyttes, samt etter regler fra
Arbeidstilsynet.

Dersom det planlegges & pafere konstruksjonen belastninger utover det
den er beregnet for, skal dette dokumenteres med beregninger som
forelegges byggherren. Stillas skal henges opp i konstruksjonen slik at
denne ikke pafares skader. Dette gjelder ogséa overflatebehandling av
betong og korrosjonsbeskyttende belegg av stal.

Tilkomst skal ha slik utforming at avstand til konstruksjonen er optimal for
det arbeidet som skal utfares.

Entreprengren skal utarbeide tegninger som viser utforming og
opphengning av stillas. Eventuelle sar og/eller helligdager etter forankring
og opphengning skal repareres med produkter som gir en kvalitet etter
endt reparasjon som minst tilsvarer eksisterende betong,
overflatebehandling av betong og korrosjonsbeskyttende belegg av stal.

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a)

c)

X)

Omfatter komplett leveranse av stillas og annet tilkomstutstyr
som pakrevd for a utfgre arbeidene med overflatebehandling
av stal pa en betryggende mate. Prosess 88.211 medtas
ogsa her.

I tillegg til bestemmelser som fglger av den generelle
beskrivelsen, skal det medtas ulemper som matte tilkkomme
som fglge av neerhet til jernbanen.Lgsningene ma hensynta
drift av jernbane og kjgrekabel.

Prisen angis som rundsum RS

130
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88.312  Krekling bru
006 Skjerming

a) Omfatter skjerming/tildekking for & tilfredsstille krav til oppsamling av
avfall og nedvendig oppvarming/kondisjonering for gi tilfredsstillende
forhold for arbeid med korrosjonsbeskyttelse.

b) Som skjermer tillates ikke stativ med lette presenninger og lignende.
Skjerming skal vaere sa omfattende at konstruksjonen blir helt innbygget.

c) Dersom konstruksjonen blir pafert ekstra vindkrefter fra skjerming skal det
utferes statiske beregninger for & kontrollere at konstruksjonen taler gkt
vindlast. Disse forelegges byggherren for kontroll.

**% Spesiell Beskrivelse ***

a) Skjerming, tildekking og oppsamling av avfall fra
arbeidene med korrosjonsbeskyttelse, samt eventuell
oppvarming og kondisjonering ngdvendig i forbindelse med
dette. Prosess 88.212 medtas ogsa her.

b) Skjerming skal utfgres slik at arbeidene kan utfares pa
tilfredsstillende mate, fortrinnsvis slik at konstruksjonen blir
helt innbygget.

c) |tillegg til bestemmelser som fglger av den generelle
beskrivelsen, skal det medtas ulemper som matte tilkkomme
som fglge av neerhet til jernbanen.Lgsningene ma hensynta
drift av jernbane og kjgrekabel.

x) Kostnaden angis som rund sum RS

88.37 Krekling bru
006 Overflatebehandling av stal

a) Omfatter vedlikehold og utskifting av korrosjonsbeskyttende system eller
belegg pa stal. All blasesand, malingrester og annet avfall skal samles
opp leveres til godkjent mottak. Oppsamling, deponering og
deponeringsavgifter er inkludert i prosessen.

b) | det felgende er korrosjonsbeskyttende system beskrevet for vedlikehold
og utskifting av eksisterende korrosjonsbeskyttelse.
Valg av korrosjonsbeskyttende system
Vedlikehold av duplekssystem
Ved vedlikehold av duplekssystem bestaende av et katodisk beskyttende
metallbelegg pluss maling, benyttes Vedlikeholdssystem 0 eller 1. Det
legges fullt system pa forbehandlet bart stal og epoksy mastik og
polyuretan ved fornying av dekkstrgk. Skader med mindre rengjort areal
enn 50x50 mm pafgres sinkrik primer som beskrevet for
Vedlikeholdssystem 2 og epoksy polyamid tie-coat sealer. Deretter
pafgres samme malingssystem som pa konstruksjonen for gvrig.
Vedlikehold av malingssystem
Ved vedlikehold av korrosjonsbeskyttende belegg som ikke er bygd opp
som duplekssystem benyttes Vedlikeholdssystem 0, 1 eller 2 avhengig av
hvilket system konstruksjonen har. Det legges fullt system pa
forbehandlet bart stal og epoksy mastik og polyuretan ved fornying av
dekkstrak.
Ved full utskifting av eksisterende korrosjonsbeskyttelse, skal det
vurderes om det skal benyttes duplekssystem eller bare nytt
malingssystem i form av Vedlikeholdssystem 0, 1 eller 2.
Vedlikehold av varmforsinking
Ved mindre skader pa varmforsinking benyttes Vedlikeholdssystem 3.
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Ved sterre skader skal korrosjonsbeskyttende system vurderes spesielt
og veere som angitt i den spesielle beskrivelsen. Ved maling pa
varmforsinkede overflater er det spesielt viktig a sikre heft.

Krav til korrosjonsbeskyttende system
Med unntak av Vedlikeholdssystem 3 skal hvert strgk ha forskjellig farge.
Fargekode pa siste strgk er angitt i den spesielle beskrivelsen.
For Vedlikeholdssystem 0 og 1 skal de ulike malingsprodukter og
tilsetninger, tynnere etc. vaere fra samme leverandgr.
For Vedlikeholdssystem 2 skal epoksy polyamid tie-coat sealer, gvrige
malingsprodukter og tilsetninger, tynnere etc., som anvendes pa sinkrik
primer, veere fra samme leverandgr.
Valgt leverander og malingssystem forelegges byggherren. Leverandaren
skal levere tekniske datablad som inneholder
- krav til forbehandling
- volum % fast stoff
- vekt % sink i terrfilm (sinkrik epoksy primer)
- vatfilmtykkelse/tgrrfilmtykkelse (maksimum/minimum spesifisert)
- overmalingsintervall ved 5, 10 og 23 °C (maksimum, minimum)
- anbefalt tynner (mengde og type)
- teoretisk dekkevne
- anbefaling/krav vedragrende pafering
Testmetoder for prekvalifisering er gitt i tabell 88.37-1.
Tabell 85.37-1
Tast Alksepthritarier
ARZeptantener angitt | 150 20340 gelder.
1 tillegg gielder:
Adhesjon cver S MFa for test og mirdre enn 50 X reduksjon etter test
150 20340 (ME-EN 150 4624)
Kritting: Rating 2 aller mindrs (N5<EN 150 4628-E6)
Orvermalbar mad toppstrok erter testing uten mekanisk bearbelding av
overflate, Adhesjon minsk 5 MPa (NE-EN 150 2624)
Akseptkriterier angitt i 1ISO 20340 gjelder.
| tillegg gjelder:
Adhesjon over 5 MPa fgr test og mindre enn 50 % reduksjon etter test
(NS-EN ISO 4624)
Kritting: Rating 2 eller mindre (NS-EN ISO 4628-6)
| tillegg til prekvalifisering kreves dokumentert betydelig erfaring med
beleggsystemet med hensyn til korrosjonsbeskyttende effekt, generell
nedbrytning og overmalbarhet ved gjentatt vedlikehold.
Malingsprodukter og lgsemidler skal veere lagret i den originale
emballasjen og vaere merket med leverandgrens retningslinjer.
Produksjonsnummer og holdbarhetsdato skal vises pa alle beholdere.
Forbehandling
Systemene skal forbehandles ved
- fjerning av Igstsittende maling og korrosjonsprodukter
- avfetting med alkalisk vaskemiddel og spyling med rent ferskvann
Krav til overflatene er
- renhet Sa 2,5 i henhold til ISO 8501-1
- kloridmengde maksimalt 20 mg/m2 i henhold til NS-EN ISO 8502-6
- ruhet medium G, Ry5= 85-130 um i henhold til NS-EN I1SO 8503-1
- rengjgringsgrad P2 i henhold til NS-EN 1SO 8501-3
Vedlikehold av korrosjonsbeskyttelse bestdende av rene malingssystemer
skal utfgres med et av fglgende systemer:
Vedlikeholdssystem 0: NORSOK M-501, System no.1
Beleggsystemet skal vaere i henhold til NORSOK M-501 med sinkrik
epoksy primer:
Total beleggtykkelse: Minimum 280 pym.
Sum denne side:
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Det stilles falgende generelle krav til Vedlikeholdssystem O:

1. Beleggsystem skal prekvalifiseres i henhold til ISO 20340 Procedure A
og veere kvalifisert i henhold til NORSOK M-501 "System no. 1".

2. Beleggsystemet skal ha en sinkrik epoksy primer.

3. Det skal dokumenteres at sinkrik epoksy primer evner & gi katodisk
beskyttelse av underlaget over tid.

Testmetoder for prekvalifisering (Vedlikeholdssystem 0) skal gjeres i
henhold til krav i tabell 88.37-1.

Vedlikeholdssystem 1: Sinkrik epoksy primer (minst 90 vektprosent sink i
den tarre filmen) pluss epoksy/polyuretan

Beleggsystem

1. 40-75 pm sinkrik epoksy primer

2. minimum 125 pym epoksy mastik

3. 60-100 pum polyuretan eller polyuretan-akryl

Total beleggtykkelse: Minimum 225 pm

Oppgitte tykkelser er tarrfiimtykkelser.

Det stilles falgende generelle krav til Vedlikeholdssystem 1:

1. Beleggsystem skal prekvalifiseres i henhold til ISO 20340 Procedure A
og veere kvalifisert i henhold til NORSOK M-501 "System no. 1".

2. Sinkrik epoksy primer skal minst ha 90 vektprosent sink i den tagrre
filmen.

3. Det skal dokumenteres at sinkrik epoksy primer evner a gi katodisk
beskyttelse av underlaget over tid.

Testmetoder for prekvalifisering (Vedlikeholdssystem 1) skal gjgres i
henhold til krav i tabell 88.37-1.

Vedlikeholdssystem 2: Sinkrik primer (minst 95 vektprosent sink i den
tarre filmen) pluss epoksy/polyuretan

Beleggsystem

1. 50-60 ym sinkrik primer

2. 25-30 um epoksy tie-coat sealer

3. minimum 125 pym epoksy mastik

4. 60-100 ym polyuretan eller polyuretan-akryl

Total beleggtykkelse: Minimum 260 ym

Oppgitte tykkelser er tarrfiimtykkelser.

Det stilles falgende generelle krav til Vedlikeholdssystem 2:

1. Sinkrik primer skal minst ha 95 vektprosent sink i den tarre filmen.
2. Epoksy tie-coat sealer skal tilfredsstille krav i prosess 85.3.

3. Epoksy mastik og polyuretan eller polyuretan-akryl skal tilfredsstille
krav som er gitt i tabell 88.37-1.

Vedlikeholdssystem 3: Sinkrik primer (minst 95 vektprosent sink i den
tarre filmen)

Beleggsystem

1. 50-60 ym sinkrik primer

2. 50-60 ym sinkrik primer

3. 50-60 pum sinkrik primer

Total beleggtykkelse: Minimum 150 pym

Oppygitte tykkelser er tarrfilmtykkelser.

Det stilles fglgende krav til Vedlikeholdssystem 3:

1. Sinkrik primer skal minst ha 95 vektprosent sink i den tarre filmen.

c) Entreprengren skal utarbeide detaljerte prosedyrer for pafgring av
belegget. Prosedyren forelegges leverandagren for godkjenning og
byggherren for uttalelse.

Forbehandling

Pa overflater som skal behandles, fiernes lgs maling og
korrosjonsprodukter. Deretter foretas avfetting med alkalisk vaskemiddel
og spyling med rent ferskvann slik at forurensninger (olje, fett, salter,
vaskemiddel etc.) fjernes.

Pa hengestenger og kabler skal spinnemiddel fiernes fullstendig fra
overflaten.

Ved delvis utskifting av beleggsystem og full fornying av dekkstrek kan
nedbrutt maling fiernes med forsiktig haytrykksspyling eller lett
sandblasing dersom underliggende strgk lar seg frilegge uten at de
skades ved behandlingen.

Typer forbehandling av gjenveerende korrosjonsbeskyttende belegg som
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X)

skal overmales, gjgres med forsiktighet for & unnga skader. Overganger
mellom bart stal og intakt korrosjonsbeskyttelse skal vaere gradvis og
bygges opp som beskrevet i prosess 85.3 under montasjeskjater.
Framgangsmate for rengjering skal avklares ved prosedyrepraver.
Dersom saltinnhold pa staloverflaten etter blaserensing er for hoyt, skal
det vaskes pa nytt og blaserensing foretas pa nytt inntil beskrevet renhet
er oppnadd.

Pafering

Blaserensing, metallbelegning og maling skal forega ved temperaturer
over 5 °C. Relativ fuktighet skal veere lavere enn 70 % for blaserensing og
metallisering og lavere enn 80 % ved maling. Stalets temperatur skal
ligge minst 3 °C over duggpunktet ved pafering av metallbelegg og
primer, og minst 2 °C over ved de pafglgende malingsstrgk.

Sinkrik primer skal pafgres kun pa bart, blaserenset stal. Hvis ngdvendig
benyttes maskering for & forhindre overmaling av eksisterende belegg
med sinkrik primer. Flater pafgres deretter beskrevet system.

Det skal utfares stripecoating av kanter, hjgrner, vinkler, nagle- og
skruehoder etc., for sprgytemaling for hvert respektive stragk.
Stripecoating skal ha like lang tgrketid som for sprgytemaling.

For trange spalter hvor det er vanskelig & komme til, skal det utarbeides
spesielle arbeidsprosedyrer.

For gvrig som prosess 85.3 og den spesielle beskrivelsen.

Tykkelser pa maling skal kontrolleres for hvert strgk og for det totale
maling/beleggsystemet.

Hvert strok maling kontrolleres visuelt for helligdager, mekaniske skader,
nalestikk etc. underveis.

Krav til kontrollen og kontrollomfang skal veere i henhold til prosess 85.3,
beskrevne prosedyreprgver i prosess 88.371 og den spesielle
beskrivelsen.

Mengden males som summen av behandlet areal av staldelenes
overflate. Overflaten beregnes uten fradrag for hull og uten tillegg for
skruer, forplater og lignende. Pa baerekabler og hengestenger beregnes
overflaten for teoretisk diameter uten tillegg for spor mellom enkelttrader.
Enhet: m2

*** Spesiell Beskrivelse ***

a-d) Felgende malingssystem er basert pa vedlikeholdssystem 1 i

hht. R762 prosesskode 2.

Prosessen inkluderer rengjgring - forbehandling og
korrosjonsbeskyttelse av hovedbjelker, pilarer og rekkverk.

Inkluderer ogsa alle materialer, arbeider og utstyr for
oppsamling av alt avfall i forbindelse med rengjaring -
forbehandling og pafering av korrosjonsbeskyttelse.
Levering og deponering av avfall - spesialavfall pa godkjent
deponi inngar ogsa.

Folgende system benyttes:

1) Vask og avfetting.

2) Blaserensing til Standard Sa 2 % pa alle omrader.

3) Pafaring 40-75 pm terrfilmtykkelse sinkrik epoksy primer
pa alt blaserenset areal.

SAFE
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88.372
006

4) Pa&fgring av min. 125 pm tarrfilmtykkelse epoksy mastik
pa areal pafgrt 40-75 um terrfilmtykkelse sinkrik epoksy
primer.

5) Pafaring av 60-100 um tarrfilmtykkelse polyuretan eller
polyuretan-akryl pa alt areal.

Pafegring av malingsbelegg skal ikke utferes dersom relativ
luftfuktighet overstiger 80 %.

Arbeidet ma utfares slik at rensede flater ikke blir utsatt for
forurensninger. Hvis rensede flater er eksponert over lengre
tid slik at overflaten ikke lenger tilfredsstiller de oppsatte krav,
ma flatene renses pa ny uten kostnader for byggherren.

Entreprengren skal rapportere til byggherrens representant
far oppstart av ny deloperasjon. Kontrollgr for byggherren
skal gis mulighet til & kontrollere og godkjenne arbeidet far
neste arbeidsoperasjon starter.

Malingsleverandgren anbefalinger vedrgrende valgte produkt
skal fglges.

Ved start av hvert skift og to ganger pr. skift skal
entreprengren som minimum fere fglgende opplysninger i
ferdig utarbeidede skjemaer i daglig logg: Lokalitet,
veerforhold, luftfuktighet, staltemperatur, lufttemperatur,
duggpunkt, spesifisert aktivitet, eventuell produkttype,
arbeidsmetode, vat og terr filmtykkelse, torketider,
produksjonsnummer, produktnavn samt detaljer vedragrende
visuell kontroll, malinger og utfarte tiltak.

All kontroll sa som visuell kontroll, kontroll av renhet og
beleggtykkelse og heft skal utfares av entreprengren i det
omfang som er beskrevet i prosess 88.48. Dette gjelder ogsa
malinger av kloridmengde pé overflaten fgr pafering av
malingsbelegg, maksimum 20 mg/mzZ.

Krekling bru
Vask og avfetting

a)
b)

c)

Omfatter rengjering av staloverflaten for & fierne olje, fett, salter etc. samt
spyling med rent ferskvann fgr pafgring av malingssystem.

Staloverflaten avfettes/vaskes med et alkalisk vaskemiddel og spyles
med rent vann slik at forurensinger fjernes.

Dersom overflaten er sterkt forurenset av sveisergyk, kjemikalier,
tungtlaselige fettstoffer etc., skal entreprengren utarbeide spesielle
prosedyrer for rengjering. Disse forelegges byggherren for uttalelse.

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a)

Prosessen inkluderer alle materialer, arbeider og utstyr for
vask og avfetting.

SAFEQ
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b) Som vask og avfettingsmiddel benyttes det/de produkt(er)
som malingsleverandgren beskriver.

c) Vask og avfettingsmiddel paferes systematisk pa alle flater.
All smuss skal fjernes. Etter vask hgytrykkspyles alle flater
ovenfra og ned for a fjerne alle rester av smuss og
vaskemiddel, samt for & Igse opp og fijerne salter i overflaten.
Det brukes varmt vann 60 - 80 ? Celsius og et trykk pa 150 -
160 bar.

d-e) Overflatens renhet skal kontrolleres i henhold til beskrivelse
gitt i ISO 8502-6 (Bresle-metoden). Mengder salter
skal vaere mindre enn 20 mg/m2. Det utfgres kontroller pa
steder som er vanskelig tilgjengelig og hvor saltansamlinger
kan forventes.

x) Mengde males m? stalflate. m?2 230

88.375  Krekling bru
006 Blaserensing

a) Omfatter fjerning av korrosjonsbeskyttende belegg og rensing av
staloverflaten ved hjelp av blasrensing. Lokal sliping av eksisterende
belegg for & unngé skarpe overganger mot bart, rengjort stal eller frilagt
underliggende lag med korrosjonsbeskyttende belegg inngar i prosessen.

b) Metalliske blasemidler skal ha egenskaper i henhold til NS-EN I1SO
11124. lkke-metalliske bldsemidler skal oppfylle kravene i NS-EN ISO
11126. Blasemiddel skal velges slik at spesifisert ruhet og renhet oppnas.

c) Blaserensing utfgres med trykkluft eller slynge. Ved bruk av slynge, ma
ekstra blaserensing med skarpkantet grit paregnes for a tilfredsstille
ruhetskravet. Trykkluften skal vaere terr og oljefri. Fettete eller
oljeimpregnerte gjenstander skal avfettes/vaskes fgr de blases.
Kloridmengde skal vaere maksimalt 20 mg/m2 i henhold til NS-EN ISO
8502-6.

Dersom saltniva etter farste gangs avfetting, vask og blaserensing er for
heyt, skal arbeidsoperasjonene gjentas inntil renhetskrav er tilfredsstilt.
Stalmaterialene skal blaserenses under slike forhold at kondens ikke
oppstar. Rensede flater skal ikke bergres med bare fingre, eller utsettes
for regn, fuktig saltholdig luft, oljedrypp eller annen form for forurensing.
Etter blasingen skal lgse rester av blasemiddelet suges bort fra
staloverflaten.

Blaserensede flater skal snarest mulig pafgres farste lag av det valgte
korrosjonsbeskyttende belegg. Ved tegn til synlig rustdannelse pa flater
som er rengjort kreves omblasing.

e) Overflateruhet kontrolleres i henhold til NS-EN 1SO 8503-1.
Rengjeringsgrad av sveis, kanter og andre omrader med overflatedefekter
kontrolleres i henhold til NS-EN ISO 8501-3. Renhet med hensyn til stav
kontrolleres med tapetest i henhold til NS-EN 1SO 8502-3. Saltmengde
kontrolleres i henhold til NS-EN 1SO 8502-6.
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88.3751 Krekling bru
006 Blaserensing til Sa 2,5

a) Omfatter blaserensing til Sa 2,5 og sliping av overganger.

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen inkluderer alle materialer, arbeider og utstyr for
rensing av staloverflaten med blaserensing til renhetsgrad Sa
2,5.

b) For krav til blasemiddel vises det til prosess 88.375 og den
spesielle beskrivelsen dersom det er aktuelt.

c) Kraftige rustutslag skal veere fjernet med rustbanking for
blaserensingen.
Planlegging av arbeidet ma gjeres slik at rensede flater ikke
utsettes for forurensing. Hvis rensede flater er eksponert
over lengre tid, ma flatene renses pa ny.
Kompressor skal veere utstyrt med olje og vannutskiller.

X) Mengde males som antall m2 som skal overflatebehandles.  m? 230
88.377  Krekling bru
006 Pafering av maling/organiske belegg

a) Omfatter pafgring av maling/organiske belegg.

c) Som prosess 85.35.

88.3771 Krekling bru

006 Sinkrik epoksy primer i henhold til NORSOK M-501,
System no. 1

**% Spesiell Beskrivelse ***

a) Nadvendig stripecoating og péafering av et lag sinkrik epoksy
primer inngar i prosessen.

b) Det skal benyttes sinkrik epoksy primer.

c) Tarrfilmtykkelse skal veere 40-75 pym.

x) Mengde males som antall m2 som skal overflatebehandles. m?2 230
88.3775 Krekling bru
006 Epoksy mastik

a) Omfatter pafering av epoksy mastik.

**% Spesiell Beskrivelse ***

a) Ngdvendig stripecoating og pafering av min. 125 ym
epoksy mastik inngar i prosessen. Gjelder flate pafort
40-75 um tgrrfilmtykkelse sinkrik epoksy primer.
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b) Det skal benyttes epoksy mastik.

c) Tarrfilmtykkelse skal vaere min. 125 pym.
X) Mengde males som antall m2 som skal
overflatebehandles. m?2 230

88.3776 Krekling bru
006 Polyuretan/polyuretan-akryl

a) Omfatter pafering av polyuretan eller polyuretan-akryl.

**% Spesiell Beskrivelse ***

a) Ngdvendig stripecoating og pafering av et lag dekkstrgk
polyuretan eller polyuretan-akryl inngar i prosessen.
Gjelder flate pafegrt min. 125 pym tgrrfiimtykkelse epoksy
mastik.

b) Det skal benyttes polyuretan eller polyuretan akryl. RAL-
farge avtales med byggherren for arbeidene igangsettes.

c) Tarrfilmtykkelse skal vaere 60-100 ym.

X) Mengde males som antall m2 som skal
overflatebehandles. m?2 230

88.6 Krekling bru
006 Utstyr

a) Omfatter funksjonskontroll, vedlikehold, utskifting og ettermontering av
nytt utstyr pa bruer og ferjekaier.

X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

88.63 Krekling bru
006 Vedlikehold av fugekonstruksjoner

a) Omfatter vedlikehold og utskifting av fugekonstruksjoner, som tiltrekking
av bolter, vedlikehold/utskifting av slitte eller skadde deler, vedlikehold/
utskifting av fugeelementer eller hele fugekonstruksjoner.

Ved utskifting inngar rengjering, oppmaling, levering og montering av
fugekonstruksjon. Endeavslutninger og gijennomfaringer i faringskanter/
kantdragere og betongrekkverk inkluderes. Det samme gjelder rengjgring
og/eller fierning av gjenstadende gammel forskaling og annet som kan
blokkere fugespalten. Fjerning og deponering av eksisterende
fugekonstruksjon, bortmeislet betong og annet avfall til godkjent mottak
inngar i prosessen.

Deponeringsavgifter inngar ogsa i prosessen.
Demontering/mellomlagring og remontering av fuge inngar i prosessen.
Ved behov for vedlikehold av betong utover fugeseng for innstaping av ny
fugekonstruksjon med kantavslutninger/gjennomfaringer inngar dette i
prosess 88.22.

Dersom det er behov for innboring og faststaping av dybler og skjatejern
inngar dette i prosess 88.2245.

Arbeider med fuktisolering og slitelag, rissanvisende fuge, asfaltfuge og
fugeterskler inngar i prosess 88.5.

b) Fugekonstruksjonen skal tilfredsstille krav gitt i prosess 87.4. Betong for
utstgping skal veere i henhold til prosess 84.4.
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Spesiell armering som legges i overdekningssonen for fastholding av
fugekonstruksjonen skal veere i rustfri kvalitet i henhold til prosess 84.322.
Det benyttes kamstal i rustfritt stal i henhold til NS-EN 10088, nummer
1.4401 eller stdl med hgyere PRE-verdi, og med mal og mekaniske
egenskaper i henhold til NS 3576-5.

c) Oppmaling
Entreprengren skal kontrolimale fugelengder, apning i fugespalten og
knekker for fortau og kantdragere av fugekonstruksjon pa stedet far
fugekonstruksjon bestilles. Temperaturen ved oppmalingstidspunktet skal
0gsa registreres.
Oppmaling pa brustedet skal vaere utgangspunktet for prosjekteringen av
fuga, som blant annet skal sikre at starrelse pa uthugd fugeseng,
armering av fugeseng, endeavslutninger og montasje tilpasses den
spesifikke fugekonstruksjonen som benyttes.
Kabler som kan komme i konflikt med fugearbeidene skal identifiseres og
males inn. Oppmaling forelegges byggherren slik at ngdvendig
prosjektering av fugekonstruksjonen kan utfgres. | tillegg skal det leveres
en beskrivelse av ngdvendige tiltak for & unnga skader pa personer og
installasjoner.
Deloperasjoner
Fugearbeider deles opp i deloperasjoner slik at krav til trafikkavvikling
tilfredsstilles.
For a fa fleksibilitet skal entreprengren bestille ekstra fugeelementer og
lengde pa gummimembran utover teoretisk mal for a ta hensyn til kapping
ved etappevis montasje.
Betongarbeider
Dersom det avdekkes behov for tiltak utover ngdvendige arbeider for
faststaping av fugekonstruksjon skal byggherren varsles og videre
arbeider avtales spesielt. Dette kan for eksempel vaere behov for
utbedring av skader eller etablering av starre fugespalte for at bevegelser
skal kunne tas opp.
Metoder for fierning av betong kan velges fritt blant de som er beskrevet i
prosess 88.22.
Fugeseng skal meisles opp med utforming i henhold til den spesielle
beskrivelsen.
Metode som benyttes skal vaere skansom mot gjenstdende armering og
betong. Eksisterende armering skal frilegges og bevares. Oppdages det
uregelmessigheter i forhold til originale konstruksjonstegninger skal
byggherren varsles umiddelbart slik at planene kan tilpasses spesielt.
For trafikk settes pa understgpt fugekonstruksjon skal det verifiseres at
betongfasthet er minst 30 MPa. Dette gjgres ved teoretisk beregning av
fasthet som funksjon av temperatur i herdefasen. Dersom det er angitt i
den spesielle beskrivelsen, skal betongfastheten dokumenters ved hjelp
av minimum fire prgvestykker som stgpes ut samtidig med understapen
og legges ved brua fram til prgving. To av prgvestykkene trykkes for
trafikken settes pa og skal da ha en trykkfasthet minimum 25 MPa for
begge enkeltprgver. Hvis denne ikke er oppnadd, skal tidspunkt for
apning for trafikk utsettes og de to gjenvaerende pravestykkene trykkes.
Levering og montering av fugekonstruksjon
Fuga skal stilles inn med hensyn pa riktig temperatur pa
monteringstidspunktet. Forventet endring i fugeapning i forhold til
temperatur og minimum og maksimum temperatur pa brustedet er angitt i
den spesielle beskrivelsen.
Fugekonstruksjonen skal vaere vanntett i full lengde inklusive oppfaringer i
feringskanter, kantdragere og betongrekkverk etter montasjen.
Gummimembran skal fgres kontinuerlig gjennom hele fugekonstruksjonen
og opp i endeavslutninger. Ved etappevis montering pa grunn av
trafikkavvikling, skal dette planlegges ngye og plan for arbeidet forelegges
byggherren.
For gvrig som prosess 87.4.
Rengjaring/opprensk
Fugespalten, lageravsats og underliggende terreng skal veere helt fritt for
sand, smuss, meislingsavfall etc. nar arbeidene ferdigstilles.

d) Nivaforskjell mellom fugekonstruksjon og fugeterskel og slitelag: 5 + 2

Sum denne side:

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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C.2. Teknisk beskrivelse Utskriftsdato 14.04.2020

Hovedprosess 8: Bruer og kaier

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

mm.

e) Det kontrolleres at overkant fugeterskel ligger 5 mm over overkant
fugekonstruksjon og flukter med overkant tilstagtende slitelag. Det
kontrolleres med rettholt at kravet er tilfredsstilt for fugekonstruksjon,
fugeterskel og tilstatende slitelag korrigert for nivaforskjell mellom
fugekonstruksjon og fugeterskel.

X) Mengden males som lengde utskiftet fugekonstruksjon. Enhet: m

88.631  Krekling bru
006 Fugeutskifting

a) Omfatter fugeutskifting i henhold til prosess 88.63. Endeavslutninger
inngar i prosess 88.632 og 88.633, gjennomfaringer inngar i prosess
88.634 og ekstra underliggende system for vannavrenning inngar i
prosess 88.635.

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen gjelder etablering av 2 stk. nye fuge ved landkar
akse1 og 5, og skal inkludere alle momenter nagdvendig for
installasjonen.

Mengder:

4 x L 70x70x9, total lengde 12m, 115kg

2 x stalplate 200x10, total lengde 6m, 95kg
60 stk. forsenkende skruer
Pigging/gjenstaping betong, 120 liter

For flere detaljer, se tegning 20006-01.

x) Enhet: RS m 6

Sum denne side:

Sum Hovedprosess 8, Overfores til prisskjema :
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Kapittel C2 . Beskrivelse Krekling
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D Beskrivende del

D1 Beskrivelse

INNHOLDSFORTEGNELSE 14.04.2020
1 Forberedende tiltak og generelle kostnader ...........cc.ooiiiiiiiiiiiiiiieniieee e 2
11 ARBEIDSSTIKNING, TEKNISK KONTROLL .......ovtiiiiiiiieeieeeeee e 3
11.2 Stikking 0g MaskinStyring .......cccccviiimiiir e ————— 4
T T T 4T 4B 1T T 4
11.4 Teknisk KONLIOll ........ e mn e mmn e e e s e mmmmn e 5
11.5 Sluttdokumentasjon ... ———————————— 5
12 RIGG, BYGNINGER OG GENERELLE DRIFTSOMKOSTNINGER .........cccoviiiiiie, 6
12.1 Rigg og midlertidige bygninger ........ccccciiiiiiiininiii s ————- 6
14 MIDLERTIDIG TRAFIKKAVVIKLING .....oooiiiiiiiiiiiiiie et 7
14.1 TrafiKKUIEMPEN ... . s s e s mmmn e e e e e n s 7
14.4 Oppmerking 0g SIgNaler ... ————— 7
14.6 SIKriNgStiltak .......cccceiiiiiiriiirr i ——————— 8
14.61 Sikringstiltak for eiendommer og landtrafikk ... 8
I5 RIVING OG FIERNIING ...oooiiiiiieiiiiiee ettt e et e e et eeeeiteeeessnssaeassnnsseeeesnsneeens 9
2 Sprengning 0g MASSETIYIHING ....cccuviieiiiiiiiiecie et et e et e e ste e e ssbeeesaeeessaeennes 10
21 VEGETASJON, MATJORD, BERGRENSK .....ccccoitiiiiiiiie it 10
21.2 VegetasjonSrydding ........cccssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnns 10
21.3 Avtaking av vegetasjonsdekke og matjord .............cccccnmmmmnnnnnnnnn e 10
(O 00 [S] 14 GRS
63 RIVING, SKJZARING, FRESING OG OPPRETTING AV FASTE DEKKER .................... 12
63.1 Riving og skjaring av faste deKKEr ...........occcccmeiiimiiiccccerrre s csssse e e s e e e s e e s s sammnnnes 12
63.11 Riving @V faste AEKKET ........oooiiiiiiiie e e e e e 12
63.12 Skjaering av faste AEKKET .........cooiiiiieieee e 12
65 ASFALTDEKKER ....ooiiiiiiiiiie ettt ettt et e et e st e e saae e s e e sans 13
65.1 Asfaltdekker bindlag .........cccvviiiiiiiii e ————————— 16
65.11 Bindlag av asfaltgrusbetong (AgD) .......ooiieo i 16
65.2 AsfaltdekKer SHtelag ........cccccciiiiiiciiiiiiiriiiisccssere e s sne e e s s s smr e e e e e sn s nnnnnnnnees 16
65.21 Slitelag av asfaltgrusbetong (AgD) ... 16
65.4 Klebing av asfaltdeKKer .........ccccoiiieiiiinieiiii s 17
7 Vegutstyr 0 MIlJOTILAK .......cooiiiiiiiiiieiee ettt s ens 18
74 GRONTAREALER OG SKRANINGER ....c.cooiiiiiiiiniineieieinsiseie e 18
74.2 Justering av steinfyllingSSKraninger ... e e 18
74.22 Ordnet SteINFYIING ......eeeiie e 18
8 BIUCT OZ KAIET ...vvieieiieeiiiecee ettt e sttt e et e e et e e steeessaeeesssaeessseeensseeenssaeensseesnseaens 19
87 BRUBELEGNING, UTSTYR OG SPESIALARBEIDER ........ccccooiiiiiiiiiieeiee e 19
87.1 Fuktisolering, membran, fugeterskler og rissanvisende fuger ........ccccccccciriiiicrceeernnninsccnnns 19

87.13 Full fUKEISOIENNG TYPE A3 ...ttt e e e e e e e e e e e e st e e e e e e e e e sannreaeeeas 20



Ovre Eiker kommune Side I-2
Kapittel C2 . Beskrivelse Krekling

Krekling bru

D Beskrivende del

D1 Beskrivelse

INNHOLDSFORTEGNELSE 14.04.2020
87.134 Fuktisolering type A3-4 med C60BP2 og Topeka 4S ..........cooiiiiiiiiiii e, 21
G A0 T 1] 11« T T 1= 22
87.152 Tilslutning mellom fuktisolering/slitelag og kantdrager/faringskant/betongrekkverk ... 22
87.1522 Belegningsklasse A3 Full fuktiSOIEring ..........ceeveeiiiiiiiiiiiiee e 22
87.153 Avslutning av fuktisolering i bruender og tilslutning mot fuger ............ccccocoieiiinennn 22
87.1533 Tilslutning ved fugeterskler/fugekonstrukSjoner ..o 22
e (=Y €AY 23
87.26 Beskyttelsesskjerm over jernbane og stayskjermer ..o 24
88 INSPEKSJON OG VEDLIKEHOLD ......oooiiiiiiiieiiiee ettt e aaee e 24
88.2 Vedlikehold, beskyttelse og reparasjon av betong ............cccooomiiiiiiiiciiiscnn e 25
88.21 Spesielle riggforNold ...........ooo i s 26
o TS T2 B I 11 =TT PSR 26
88.212 Tildekking og skjerming ved arbeider over vann og terreng .........ccoccceeeviieeeeniieeeennn 27
o IV (=1 €= T a1 Q=] o= = T [ o 27
88.27 Forbehandling og overflatebehandling av betong ..........ccccoeeeiiiiii e, 36
88.3 Stal- og aluminiumsarbeider ... ————————— 42
88.31 Stillaser 0g SKJEIMING ...ccoiiuiiiiiiiiiiee ettt e bt e e et e e e e anbeeeeaans 42
o T TR I IS 1 =T Y R 42
1SRN 2] 4= 1o ] o P PRSPPI 43
88.37 Overflatebehandling @V StAl ..........coiiiiiiiie e 43
88.372 Vask 0g aVfetting ........coooiiiiiiiiii e 47
88.375 BIASEIENSING ...cccciieiieieiee ettt et e e e e e s e e e e e e e e e e e e e e e e e ———reaaaeeaaannraes 48
88.3751 BIAserensing til S@ 2,5 ........c.cuuiiiiiiiii e 49
88.377 Pafaring av maling/organiske belegyg ..........cccoieiiieiiiii e 49
88.3771 Sinkrik epoksy primer i henhold til NORSOK M-501, System no. 1 ..................... 49
88.3775 EPOKSY MASTIK ...ttt 49
88.3776 Polyuretan/polyuretan-akryl .............ocueiiiiiii i 50
88.6 ULSTYT ...t m e e e e n e e e an e e s R e na R e e e s nn e e e e nne e s 50
88.63 Vedlikehold av fugekonStruKSJONET .............uviiiiiiiiieee e 50

88.631 FUGEULSKITLING ...eeeiiiiiiieiie et e e e e e e e e s e e e e e e e e eaanes 52



